FANUC Robocut huzalszikra

Robocut Alpha C400i/B

XesY 400 x 300
Mozgastartomany (mm) UesV +60
Z 255
Vezerld FANUC 31/-WB
Max. munkadarab méret (mm) 700 x 555 x 255
Max. asztalterhelés (kg) 500
Max. vaghaté szég/anyagvastagsag °/mm +30°/80mm opcio6: +45°/40mm
Gyaorsjarat (mm/min) 900
Legkisebb programozhato tavolsag (mm) 0,0001
Huzal vezetdk Gyémant

Huzal atmérdé (mm)

@ 0,10-0,30 opcio: @ 0,05-0,30

Valtoztathaté huzal sebesség (mm/min)

1-15

Huzal feszesség (g) 200-2500
Huzal dob (kg) 16kg opcio: 30
A gép alaptertlete (mm) 1930 x 2210
Suly (kg) 1800
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New style screen with fHMI

Vezérlo: - Total management of ROBOCUT status
- Same menu conceptwith 7HMI screen

CNC FANUC 31i-WB
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CAMi:

- A specialisan a Robocut-hoz késziilt CAM szoftver
- Gép és vagasi paraméterek elére telepitve

- DXF és IGES, STEP fajlok hasznalata



» High-performance CAM System for ROBOQCUT (Option
ROBOCUT-CAMI ‘ gh-p y (Option)

Versatile programmingfunction
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NC program output with Levelup
- Standard EDM data command - Correspondto STEP data (3D CAD)
- AWF, work thickness commandetc. - Correspondto 6 languages

Gyors és pontos huzal-szikraforgacsolas

A huzal-szikraforgacsolas esetében a pontossagot hagyomanyosan a sebesség rovasara
lehetett megvaldsitani. Ezért

ki a FANUC a ROBOCUT huzal-szikraforgacsolé gépek Uj generacidjat. Az « -CiB sorozat
harom sokoldalu

forgacsolégépbdl all, beleértve az els, 800 mm-es asztallal ellatott tipust is.
Elképesztéen hosszu meghibasodasok

kozti kozépidejukkel, alacsony karbantartasi koltségukkel, tartdssagukkal és kivald
rendelkezésre allasukkal ezek az

id6tallo szikraforgacsold gepek id6ét takaritanak meg és lenyomjak a termékek
egységarat, mikozben kiemelkedd

pontossagot és forgacsolasi hatékonysagot tesznek lehetévé.
A ROBOCUT Alpha C400i/B huzal-szikraforgacsolé miiszaki tulajdonsagai:
*+ alegujabb CNC- és szervomotor-technolégia
+ amaximalis megbizhatdsag érdekében tervezett generator
+ képes forgacsolni vastag, lépcsdzetes kialakitasu és kupos anyagokat is
* tobb munkadarab forgacsolasa

+ egyszerlen hasznalhaté Core Stitch (Huzalorsd-6sszef(izés) funkcidé a hosszabb idejl
emberi fellgyelet nélkuli



forgacsolashozis
* huzalbef(izés minddssze 10 masodperc alatt
* a huzal automatikus Ujrabef(izése a szerszampalyan
* pontos ikerszervés huzalfeszesség-szabalyozas
+ Cslcsminéségii CNC

+ A7 tengely egyidejl vezérlését és a gép minden jellemzéjének szabalyozasat lehetbvé
tevd, minden FANUC

ROBOCUT kozponti egységét képezé CNC a vilag legmegbizhatobb CNC-vezérldje.
* Nagyobb testmerevség a maximalis pontossag érdekében

A jobb keretkialakitas kulonféle kornyezeti hémérsékletek esetén is biztositja az allandé
nagy pontossagu

szikraforgacsolast.
* Megbizhaté ujrabefilizés a szerszampalyan

A forgacsolasi idé nagymértékl csokkentése érdekében a ROBOCUT huzal-
szikraforgacsolo gép 150 mm

munkadarab-vastagsagig automatikusan, a huzal munkadarabon el8irt
szerszampalyajan fizi be Ujra a huzalt.

+ Teljesen automatikus toltésszint-szabalyozas

A munkatekndben &v6 viz allandd szinten tartasa, a kevesebb karbantartas és a
nagyobb megbizhatdsag

érdekében a ROBOCUT méri a viznyomast a tartaly aljan, és a Z tengely helyzetének
fuggvényében

szabalyozza azt egy szervomotor segitségével.
* Mesterséges intelligenciara épiilé (Al) impulzusvezérlés

Minimalisra csokkenti a huzalszakadas veszélyét nagyobb forgacsolasi sebességek
esetén, még olyan nehéz

koralmények kozott is, amilyen a nagy fuvékatavolsag vagy a valtozoé forgacsolasi
magassag.

Nagy pontossagu szikravezérlés



Azzal, hogy lehet6vé teszi az elektromos kislilések pontosabb vezérlését, a FANUC
Flexible Pulse Control

(FPC, rugalmas impulzusszabalyozas) roviditi a ciklusid6ket, és ndveli a pontossagot.
+ Energiamegtakaritasara tervezve

A ROBOCUT gépekben lévé minden alkatrész - koztiik a CNC-vezérlék, a villanymotorok,
az erdsiték, a

generatorok és a szivattyuk - az energiafogyasztas minimalisra csokkentését szem elbtt
tartva lett tervezve.

Tovabbi energiatakarékossagi funkciok a teljesitményfigyelés, az alvd tzemméd, a LED-
es vilagitas, az

inverteres szivattyuk, valamint a h(ités és az energia-visszataplalas.
* Koénnyen beallithaté Core Stitch funkcié

A ROBOCUT « -CiB sorozat Core Stitch (Huzalors6-6sszef(izés) funkcidja a forgacsolasi
munkak jobb

tervezése révén lehetéveé teszi az emberi felligyelet nélkili forgacsolds idejének
megnovelését. A huzalorsoosszeflizési

pontokat kozvetlenll a huzal-szikraforgacsolé gép CNC-vezérldjén, eléreprogramozas
nélkul lehet

beallitani. Ez a huzalszerszampalyan végzett Ujrabeflizéssel kombinalva idealis
megoldas a hosszu idejl

emberi felligyelet nélkuli forgacsolashoz és a tobb munkadarabos forgacsolasi
folyamatokhoz. A munka végén

a kezel6nek egyszerlen csak ki kell pattintania kézzel a huzalorsdkat anélkul, hogy a
legkisebb mértékben is

kockaztatna a gép karosodasat.
+ Megbizhaté ujrabefiizés a szerszampalyan

A forgacsolasi idé nagymeértékd csokkentése érdekében a ROBOCUT huzal-
szikraforgacsolo gép 150 mm

munkadarab-vastagsagig automatikusan, a huzal munkadarabon el8irt
szerszampalyajan f(izi be Ujra a huzalt.

* Optimalis munkateriilet-kihasznalas



A ROBOCUT gépek U és V tengelye (tipustol fuggéen) 90 mm-rel az asztalon tulra is
elmozdulhat. Ez

lehetdvé teszi a kisebb munkadarabok draga befogdszerszamok nélkili megmunkalasat.
* Teljesen a CNC-be foglalt 6. és 7. tengely

Atengelyek nem igényelnek Ujabb kiils6 vezérléegységet, mivel kdzvetlentil a ROBOCUT
CNC-bél

programozhatok. Koltségtakarékosak és konnyen hasznalhatok, gordulékeny
kommunikaciot,

megbizhatdsagot és nagyobb termelékenységet nyujtanak.
A gép kiépitése -felszereltsége:

- FANUC Robocut Alpha C400iB

- Automata huzalbeflzés

- 5 tengelyes vezérlés

- HGt6egység

- Transzformator

- FANUC 31/-WB vezérl6

Al Corner Control MF2 Generator High-speed cutting

Through timely matching of the for surface roughnesses of for cutting speeds of up to

spark cycle, feed rate and flushing up to RA = 0.1 pm 330 mm?/min with economical
pressure on the corners, the the bronze wire 0.30 mm in diameter
generator provides espacially high

precision on the critical places of

the work piece.

A gép gyartdja a: FANUC CORPORATION -Japan
Szarmazési orszag: JAPAN
A gép rendelkezik CE megjeloléssel, és a 21/1998. (IV.17) IKIM rendelet szerinti gyartoi

megfeleldségi nyilatkozattal.



