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CAM i : 

- A speciálisan a Robocut-hoz készült CAM szoftver 

- Gép és vágási paraméterek előre telepítve 

- DXF és IGES, STEP fájlok használata 



 

Gyors és pontos huzal-szikraforgácsolás 

A huzal-szikraforgácsolás esetében a pontosságot hagyományosan a sebesség rovására 
lehetett megvalósítani. Ezért 

 

ki a FANUC a ROBOCUT huzal-szikraforgácsoló gépek új generációját. Az α-CiB sorozat 
három sokoldalú 

forgácsológépből áll, beleértve az első, 800 mm-es asztallal ellátott típust is. 
Elképesztően hosszú meghibásodások 

közti középidejükkel, alacsony karbantartási költségükkel, tartósságukkal és kiváló 
rendelkezésre állásukkal ezek az 

időtálló szikraforgácsoló gépek időt takarítanak meg és lenyomják a termékek 
egységárát, miközben kiemelkedő 

pontosságot és forgácsolási hatékonyságot tesznek lehetővé. 

A ROBOCUT Alpha C400iB huzal-szikraforgácsoló műszaki tulajdonságai: 

 a legújabb CNC- és szervomotor-technológia 

 a maximális megbízhatóság érdekében tervezett generátor 

 képes forgácsolni vastag, lépcsőzetes kialakítású és kúpos anyagokat is 

 több munkadarab forgácsolása 

 egyszerűen használható Core Stitch (Huzalorsó-összefűzés) funkció a hosszabb idejű 
emberi felügyelet nélküli 



forgácsoláshoz is 

 huzalbefűzés mindössze 10 másodperc alatt 

 a huzal automatikus újrabefűzése a szerszámpályán 

 pontos ikerszervós huzalfeszesség-szabályozás 

 Csúcsminőségű CNC 

 A 7 tengely egyidejű vezérlését és a gép minden jellemzőjének szabályozását lehetővé 
tevő, minden FANUC 

ROBOCUT központi egységét képező CNC a világ legmegbízhatóbb CNC-vezérlője. 

 Nagyobb testmerevség a maximális pontosság érdekében 

A jobb keretkialakítás különféle környezeti hőmérsékletek esetén is biztosítja az állandó 
nagy pontosságú 

szikraforgácsolást. 

 Megbízható újrabefűzés a szerszámpályán 

A forgácsolási idő nagymértékű csökkentése érdekében a ROBOCUT huzal-
szikraforgácsoló gép 150 mm 

munkadarab-vastagságig automatikusan, a huzal munkadarabon előírt 
szerszámpályáján fűzi be újra a huzalt. 

 Teljesen automatikus töltésszint-szabályozás 

A munkateknőben lévő víz állandó szinten tartása, a kevesebb karbantartás és a 
nagyobb megbízhatóság 

érdekében a ROBOCUT méri a víznyomást a tartály alján, és a Z tengely helyzetének 
függvényében 

szabályozza azt egy szervomotor segítségével. 

 Mesterséges intelligenciára épülő (AI) impulzusvezérlés 

Minimálisra csökkenti a huzalszakadás veszélyét nagyobb forgácsolási sebességek 
esetén, még olyan nehéz 

körülmények között is, amilyen a nagy fúvókatávolság vagy a változó forgácsolási 
magasság. 

Nagy pontosságú szikravezérlés 



Azzal, hogy lehetővé teszi az elektromos kisülések pontosabb vezérlését, a FANUC 
Flexible Pulse Control 

(FPC, rugalmas impulzusszabályozás) rövidíti a ciklusidőket, és növeli a pontosságot. 

 Energiamegtakarítására tervezve 

A ROBOCUT gépekben lévő minden alkatrész – köztük a CNC-vezérlők, a villanymotorok, 
az erősítők, a 

generátorok és a szivattyúk – az energiafogyasztás minimálisra csökkentését szem előtt 
tartva lett tervezve. 

További energiatakarékossági funkciók a teljesítményfigyelés, az alvó üzemmód, a LED-
es világítás, az 

inverteres szivattyúk, valamint a hűtés és az energia-visszatáplálás. 

 Könnyen beállítható Core Stitch funkció 

A ROBOCUT α-CiB sorozat Core Stitch (Huzalorsó-összefűzés) funkciója a forgácsolási 
munkák jobb 

tervezése révén lehetővé teszi az emberi felügyelet nélküli forgácsolás idejének 
megnövelését. A huzalorsóösszefűzési 

pontokat közvetlenül a huzal-szikraforgácsoló gép CNC-vezérlőjén, előreprogramozás 
nélkül lehet 

beállítani. Ez a huzalszerszámpályán végzett újrabefűzéssel kombinálva ideális 
megoldás a hosszú idejű 

emberi felügyelet nélküli forgácsoláshoz és a több munkadarabos forgácsolási 
folyamatokhoz. A munka végén 

a kezelőnek egyszerűen csak ki kell pattintania kézzel a huzalorsókat anélkül, hogy a 
legkisebb mértékben is 

kockáztatná a gép károsodását. 

 Megbízható újrabefűzés a szerszámpályán 

A forgácsolási idő nagymértékű csökkentése érdekében a ROBOCUT huzal-
szikraforgácsoló gép 150 mm 

munkadarab-vastagságig automatikusan, a huzal munkadarabon előírt 
szerszámpályáján fűzi be újra a huzalt. 

 Optimális munkaterület-kihasználás 



A ROBOCUT gépek U és V tengelye (típustól függően) 90 mm-rel az asztalon túlra is 
elmozdulhat. Ez 

lehetővé teszi a kisebb munkadarabok drága befogószerszámok nélküli megmunkálását. 

 Teljesen a CNC-be foglalt 6. és 7. tengely 

A tengelyek nem igényelnek újabb külső vezérlőegységet, mivel közvetlenül a ROBOCUT 
CNC-ből 

programozhatók. Költségtakarékosak és könnyen használhatók, gördülékeny 
kommunikációt, 

megbízhatóságot és nagyobb termelékenységet nyújtanak. 

A gép kiépítése -felszereltsége: 

- FANUC Robocut Alpha C400iB 

- Automata huzalbefűzés 

- 5 tengelyes vezérlés 

- Hűtőegység 

- Transzformátor 

- FANUC 31i-WB vezérlő 

 

A gép gyártója a: FANUC CORPORATION -Japán 

Származási ország: JAPÁN 

A gép rendelkezik CE megjelöléssel, és a 21/1998. (IV.17) IKIM rendelet szerinti gyártói 

megfelelőségi nyilatkozattal. 


