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MACHINE TOOLS

TECHNISCHE DATEN

CNC Schragbettdrehmaschinen

Roturn 400 M (Si 828D)

ART.-NR. : 422336

ARBEITSBEREICH WERKZEUGTRAGER
Werkstlicklange 340 mm Anzahl Werkzeugplatze 12 Stiick
Spitzenhohe 200 mm Abmessungen 20 mm x 20 mm
Drehdurchmesser iiber 400 mm Werkzeugschaft
Bett Bohrstangenaufnahme-@ 32 mm
Drehdurchmesser iliber 250 mm Drehzahl, angetriebene 3000 1/min
Support Werkzeuge
Bearbeitungslange (max.) 330 mm

REITSTOCK
VERFAHRWEGE Reitstockkonus 5 MK
Verfahrweg X-Achse 150 mm Reitstockpinolendurchme 88 mm
Verfahrweg Z-Achse 350 mm sser

Reitstockpinolenhub 85 mm
HAUPTSPINDEL

ANTRIEBSLEISTUNGEN
Drehfutterdurchmesser 200 mm

n — - Motorleistung 15/ 11 kw

Drehzahlbereich 50 1/min - 3000 1/min Hauptantrieb
Spindelaufnahme A2-6 Motorleistung 0.18 kW
Spindelbohrung 62 mm Kiihlmittelpumpe
Spindelbohrung mit 47 mm Motorleistung, 2.3 kW
Zugrohr angetriebene Werkzeuge

Angetriebene Werkzeuge, 2.3 kW
EILGANG konst. Belastung

Eilgang X-Achse 20000 mm/min

Eilgang Z-Achse 25000 mm/min

MASSE UND GEWICHTE

3.75mx1.9mx1.92m
3740 kg

Abmessungen (L x B x H)
Gewicht

SONDERMODELL

Auch diese Maschine der Baureihe
ROTURN Uberzeugt mit den klassischen
Tugenden einer kompakten CNC-
Produktionsdrehmaschine. Die moderne
Schragbettmaschine mit Linearfihrungen
in allen Achsen, Kraftspannfutter und
hydraulisch verfahrbarer Reitstockpinole
verflgt zudem Uber eine C-Achse und
einen 12-fach Werkzeugrevolver mit
angetriebenen Werkzeugen fir axiale und
radiale Bohr-und Frasarbeiten. Der
Scharnierbandforderer und leistungsfahige
Kihlmitteleinrichtung runden die
Ausstattung ab. Mit ihrer Siemens 828 D
Basic-Steuerung erfillt sie alle
Anforderungen an aktuelle
Steuerungstechnik.

Krafvoller Hauptspindelmotor
Hochauflosende C-Achse
12-fach Werkzeugrevolver mit
angetriebenen Werkzeugen
Spaneforderer serienmafsig
Siemens 828 Steuerung
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PRODUKTDETAILS

Highlights

¢ Die Siemens 828 D Basic Steuerung erfillt alle Anforderungen an aktuelle
Steuerungstechnik

e Ein hydraulisches 3-B-Spannfutter mit Durchgang ist serienmafsig im Lieferumfang

e Scharnierbandforderer und leistungsfahige Kiihlmitteleinrichtung gehéren zum
Standardzubehor

Maschinenkonstruktion

e Das schwere Schragbettmaschinengestell garantiert hohe Steifigkeit und gute
Spanabfuhr

e Prazise Linearfihrungen in X- und Z-Achse gewahrleisten Stabilitat und Genauigkeit,
auch bei grofser Last

e Der geschlossene Arbeitsraum ist durch die grofse Schiebetlr gut zuganglich

e Reitstock mit hydraulisch betatigter Pinole

e Automatische Zentralschmierung versorgt zuverlassig alle Fihrungsbahnen mit
Schmiermittel

Spindel
¢ Max. Spindeldrehzahl 3.000 1/min (Roturn 400M) bzw. 2.000 1/min (Roturn 402M)
e Motorleistung 11/15 kW

Werkzeugwechsler

e 12-fach Werkzeugrevolver mit angetriebenen Werkzeugen (BMT) gewahrleistet einen
grofsen Arbeitsbereich und schnelle, prazise Werkzeugwechsel

e Der solide Aufbau und die kraftvolle Klemmung eliminieren Vibrationen fir lange
Werkzeugstandzeiten

e Kraftvoller Antrieb und breites Drehzahlspektrum flr die Fras-, Bohr- und
Gewindeschneidarbeiten

e Die hohe Auflésung der C-Achse ermdglicht prazises Konturfrasen und prazise
Positionierung

Werkzeugvermessung

e Die Maschine ist mit einem hochprazisen Werkzeugmessarm zur Werkzeugmessung
und Bruchkontrolle ausgestattet

e Bei dem HPRA-System von Renishaw handelt es sich um einen aufsteckbaren
Messarm, der von Hand im Arbeitsbereich der Werkzeugmaschine eingesetzt und in
einer wiederholgenauen, kinematischen Position arretiert wird

e Nach Abschluss der Werkzeugmessung wird er wieder entfernt

SERIENAUSSTATTUNG
Siemens 828 D Steuerung
Separate Sténdereinheit fiir sichere Stangenlader-Schnittstelle
Lagerung des HPRA Hydr. 3-B-Drehfutter 200 mm mit Bohrung

12-fach Werkzeugwechsler mit angetriebenen Werkzeugen
1 Stick angetriebener Werkzeughalter radial
1 Stick angetriebener Werkzeughalter axial
Hydraulischer Reitstock

Automatische Zentralschmierung
Scharnierbandspaneforderer
Warmetauscher flr elektr. Schaltschrank
Geschlossener Arbeitsraum
LED-Arbeitsleuchte

Kihlmitteleinrichtung

Druckluftpistole

Kihlmittel-Spulpistole
Werkzeugmesssystem Renishaw HPRA
Bedienwerkzeug

Bedienanleitung

OPTIONEN
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e Vorbereitung Schnittstelle Stangenlader, Art.-Nr. : 270250

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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