ROBA Fentech

Profilschleifmaschine

Programmgesteu-
erte Schwenkachse
bringt das obere
Schleifaggregat in
Position

Die ROBA Fentech ist
aktuell die einzige
,LosgréRke Eins” Profil-
Schleifmaschine am
Markt.

Einsatzgebiete

Die vollautomatische Schleifmaschine zum Schlei-
fen von Profileisten und Einzelholzern im Fenster-
bau ist fur folgende Einsatzgebiete konzipiert:

+ Holzschliff
+ Impragnierungsschliff
+ Lackzwischenschliff

Schleifverfahren

Die Einzelholzfertigung bietet viele Vorteile, um
die Produktivitat Uber alle Produktionsstufen zu
erhohen, aber der groRte Sprung lasst sich in der
Oberflachenvergltung erzielen. Hier war schon
immer ein hoher Personaleinsatz notwendig,
zudem ist die Teilevielfalt im Fensterbau fast
untberschaubar gro3. Somit macht nur eine
hoch automatisierte Losung Sinn. Das gleiche
Prinzip gilt aber auch beim Schleifen von Profileis-
ten jeglicher Art. Zeitaufwendiges Einstellen der
Fentech entféllt, was durch die scannerbasierte
Teileerkennung am Einlauf der Maschine und der
darauffolgenden achsgesteuerten Einstellung der
Schleifaggregate ermoglicht wird. Alle Profiquer-
schnitte werden erkannt und in ein entsprechen-

des Schleifprogramm fur die vierseitige Bearbei-
tung umgesetzt. Die Teilescannung verrechnet
die Werksttckgeometrie und teilt den Aggregaten
in Sekundenbruchteilen die anzufahrende Posi-
tion mit. Befinden sich alle Aggregate in ihrer
Position, wird das Werkstuck freigegeben und
durch die Maschine gesandt. Extra gro3e Schleif-
werkzeuge mit 400mm Durchmesser sorgen fur
eine maximierte BerUhrungsflache mit dem
Werkstuck, eine Ein- und Aussetzsteuerung der
Schleifkdpfe sorgt fur einen schonenden Kurz-
kantenschliff und verlangert die Lebensdauer der
Schleifmittel. Alle Schleifaggregate haben einen
von der SPS optimierten Oszillationshub. Unter
BerUcksichtigung der Teilehdhe, bzw. -breite wird
der Hub immer so gefahren, dass die Schleifmit-
tel stets komplett genutzt werden. Ein Novum ist
das Vakuumtransportsystem, was es ermoglicht,
alle erdenklichen Teile durch die Maschine zu
senden. Auch kurze Teile, die bisher nicht in den
Schleifprozess integriert werden konnten, stellen
kein Problem dar. Diese Art des Transportsys-
tems ermoglicht es, auf jegliche seitlichen
Anschlage und Oberdruckrollen zu verzichten,
was die Bedienung erheblich vereinfacht. Der
Bediener hat die Moglichkeit die Maschine als
Durchlaufmaschine zu betreiben, oder eine
Reversion der Werkstlcke im Bearbeitungspro-
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Einfach scannen und Video ansehen!

gramm zu aktivieren. In diesem Falle werden die
WerkstUcke fur den Schliff mit ca. 20m/min durch
die Maschine gesandt und dann im Eilgang zum
Bediener zurtckgefuhrt. Somit ist eine Ein-Mann-
Bedienung jederzeit moglich. Teile, die einen
intensiven Schliff bendtigen, kdnnen sogar im
Ruckforderprozess ein zweites Mal geschliffen
werden. FUr groBe Volumen gleicher Werkstucke
bietet sich der Teiledurchlauf an, da dann auf den
wiederholten Teilescan verzichtet werden kann.
Die Maschine bengtigt kein Rusten, um einge-
hende Profile schleifen zu kdnnen. Der Bediener
muss die ROBA Fentech nur noch beftllen und
entladen. Teilelose bleiben zusammen und mus-
sen fur den Schleifvorgang nicht sortiert werden.
Das steigert die Produktivitat enorm.

Vorteile der
ROBA Fentech Prinzips

17 Automatische Werkstlickerkennung durch
Scanner am Maschineneinlauf

ROBA Fentech

Profilschleifmaschine

17 Motorische Positionierung der Schleifaggregate

[ Oszillierende Aggregate optimieren die
Schleifmittelnutzung

I Schleifwerkzeugdurchmesser von 400mm
optimieren die Oberflachenqualitat

51 Geneigte Profile werden in ihren jeweiligen
besten Winkel von oben geschliffen

7 Maschine ist als Durchlaufmaschine oder mit
Reversierbetrieb fur eine Ein-Mann-Bedie-

nung nutzbar

n Vakuumtransportsystem zur Bearbeitung
kurzer Teile

[ Gekapselte Ausfuihrung fur erhdhte Arbeits-
sicherheit und staubfreies Umfeld

[E17 Kompakte und platzsparende Bauweise
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Vollautomatisches
und allseitiges Schlei-
fen von Profilen

Die groRe Teilevielfalt
im Fensterbau
braucht eine vollauto-
matische Losung

GroRe Bursten-
durchmesser opti-
mieren die Ober-
flachenqualitat.
Vakuumtransport-
system ermoglicht
auch kurze Teile
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