Coillech

Pres Besleme Sistemleri

Teklif Tarihi 27.09.2023
Teklif Numarasi B - 6626
Teklif Konusu
CMKS A1602D 1300 12T Kompakt Tip Rulo Sac Agma Dogrultma ve Siirme Makinasi
Genel Ozellikler
Sac Geniglik Kapasitesi 260~1300mm
SacKalinlik Kapasitesi 1,2~10,0mm

TEMSILi RESIM



Rulo Tagima Kapasitesi
Tambur A¢ma-Kapama
Hidrolik Unite

Tambur Sayis

Rulo Ust Baski Kolu
Rulo Alt Baski Kolu
Rulo Saci¢ Cap/Dig Cap
AC Motor Glcii
Rediiktor Tipi

Glic Aktarma Tipi

Hiz Kontrol

Fren Sistemi

Loop Kontrol

Rulo Sac Yiikleme Arabasi

Rulo Sac Merkezleme

Sac Bel Kirma Sistemi

Dogrultma Timsah Agz Sistemi
Dogrultma Tahrik Sekli
Dogrultma Ayar Tipi

Dogrultma Grubu Baski Rediiktor
Dogrultma Grubu Destek Rulmanlan
Dogrultma Merdane Dizilimi
Dogrultma Merdane Sayisi
Dogrultma Merdane Caplan
Dogrultma Destek Merdanesi
Stirme Merdane Sayisi

Stirme Merdane Caplan

Stirme Merdaneleri Baski Ayan
Servo Motor Guicii

Rediiktor Tipi

Pilotlama Sistemi

Stirict Yaksekligi Ayar Sistemi
Kalip i¢i Sac Pozisyon Ayari

1/0 Haberlesme Sekli

12000Kg

Hidrolik stkma

Var

Tek

Hidrolik ve motorlu
Hidrolik ve motorlu
480~520/1600

5,5kw

Konik tip, helis disli, diistik bosluklu
Zincir digli

Var

Pnématik disk fren
Mesafe ayarli lazer sensor
Var

Servo motor kontrollii rulo dayama ayaklar

Hidrolik tahrikli bel kirma kolu

~20 derece agilabilir hidrolik tahrikli
Disli aktarma

Servo motorlu / 3 adet

3 ift, saft baglantili

Var

4 Altta/ 3 Ustte

7

160mm

Var- 2 sira destek

2

200mm

Hidrolik

62Nm

Konik tip, helis disli, kamasiz ve konik sikma, diisiik bogluklu
Hidrolik sistem

Pozisyon kontrollii, motorlu, 200mm
El carki

Makine iizerinde, IP67 koruma sinifli

Rulo Sac Agici

WATTDRIVE
WATTDRIVE

WATTDRIVE
WATTDRIVE
SKF
SIEMENS
TWIFLEX
SICK
SIEMENS

Rulo Sac Dogrultma Siirme

SIEMENS

SIEMENS
WATTDRIVE

EUCHNER



Servo Motorlu Rulo Dayama Ayaklari

Rulo sacin tambur tizerine merkezlenmis bir sekilde takilmasi,
servo motor kontrolli rulo dayama ayaklan ile yapilir.
Kullanilacak sacin genigligi operatdr paneline girildiginde rulo
dayama ayaklan servo motorlarile tambur merkezinden iki tarafa
esit sekilde agilarak istenilen genislige gelir. Bdylece rulo sacin
tamburda merkezden kagik baglanma ihtimali ortadan kalkar.
Rulo baglama siiresi cok daha hizli ve giivenli olarak gerceklesir.

Rulo Sac Agizlama Sistemi

Rulo sacin dogrultma-siirme grubu icerisine el de§meden, hizli
ve glvenilir bir sekilde verilebilmesi icin hidrolik tahrikli
agizlama sistemi bulunmaktadir. Hidrolik tahrikli alt ve st
kiireklerden olusan bu sistem baglanan rulonun capina gére
pozisyonu ayarlanabilir ve alt kiirekteki uzayan dil sayesinde
ruloya yaklasarak saci kiirek Gzerine almaktadir. Kiirek Gizerine
alinan sac el degmeden dogrultma merdanaleri arasina
gonderilir.

Timsah Agzi Acilma Sistemi

Dogrultma siirme grubu sac giris tarafindan yaklagik 20
derecelik bir agi ile aghr. Bu sayede sacin dogrultma siirme
grubu icerisine rahat bir sekilde girmesi saganir. Bu ozellik
sayesinde yeni rulo baglama sirasinda yaganan vakit kaybi
minimum seviyede olur. Dogrultma stirme grubunun bu agiima
hareketi iki taraftan hidrolik pistonlarile gerceklesir.



Rulo Yiikleme Arabasi

Forklift veya ving vasitasi ile yiikleme arabasinin (zerine
birakilan rulo sac, kumanda kontrolii ile tambura hizli ve
guvenli bir sekilde takilir. Rulo yiikleme arabasi, Z eksenindeki
hareketini hidrolik piston ile, Y eksenindeki hareketini ise ac
motor tahriki ile yapar. Uzerine yiiklenen rulonun arabanin
hareketi esnasinda devrilmesini engellemek icin kilavuz kollar
bulunmaktadir.

Harici enkoder uygulamas ile sirme merdaneleri ile siriilen
sac ikinci bir kontrolden daha geger. Siirme merdanelerinin
yaptigi dlclim ile enkoder tekeri tarafindan yapilan 6l¢iim siirme
islemi yapildii siire boyunca anhk olarak kontrol edilir. Stirme
islemi sirasinda olasi bir patinaj veya kacirma ihtimalinde bu
kayiplarayni anda tolere edilerek siirme islemi gerceklesir.

Simplinx Uzaktan Baglanti

SimpLinx uzaktan baglanti modilii ile makinalarmiz daima
ulasilabilir. Herhangi biranza durumunda teknik servis ekibimiz
makinaniza uzaktan baglanarak ilk midahale ve tani koyma
stireclerini en hizl sekilde halletmektedir.

Aginizdaki port ya da firewall kisitlamasi prosediirlerine
takilmadan en hizli sekilde baglanti kurabilmek icin alt yapisi
hazirdir.




El Carki ile Kalip Ici Pozisyon Ayari

Progresiv kaliplarda rulo sacin kalip icerisine verilmesinden, ilk
parca diisene kadar pres tek vurug modunda ve besleme sistemi
ise manuel modda kullanilmaktadir. Her bir vurus sonrasinda
sacin bir sonraki asamaya ilerletilmesi el carki ile qok daha hassas
ve hizli bir sekilde yapiimaktadir. Béylece hem seri Giretime
baslama siresi cok kisalacak, hem de is glivenligi agisindan daha
glivenli bir calisma saglanacaktir.

Siirticii Cikigi Yolluk

Stirme merdaneleri ile pres tablasi arasindaki bdlgede sacin
egim vermeden tasinabilmesi icin kdprii vazifesi gren bir Ginite
vardir. Bu sistem dogrultma-sirme grubu iizerine baglandigi
icin yukseklik ayarinin degismesi ile birlikte ayni sekilde
hareket etmektedir. Tabla (zerine uzayacak sekilde bir
mekanizmasi yoktur. Uzunluk sabittir.

Kalip Tanima Sistemi - Servo Motorlu Kilavuzlar

Dogrultma siirme grubu giris ve gkiginda bulunan sac
kilavuzlama milleri servo motorlar ile ayarlanir. Kullanilacak
sacin genisligi operatdr paneline girildiginde kilavuzlama
milleri merkezden iki tarafa esit sekilde acilarak istenilen
genigliige gelir. Bdylece rulo sacin dogrultma siirme grubunu
icerisinde merkezlenmis olarak kaliba kadar ulasmasi saglanmisg
olur. Bu ayarin servo motorlar ile yapilmasi ayann hassas ve cok
hizli bir sekilde tamamlanmasini saglar. Kalip tanima sistemi
paketi ile dahil edilebilir.



Kalip Tanima Sistemi - Servo Motorlu Dogrultma Ayari

Dogrultma grubundaki (st merdanelerin her biri ayn ayn
kontrol edilebilir. Bu kontrol sac diizlemsellik ayarinin daha
hassas bir sekilde yapilmasini saglar. Ust gruptaki her bir
merdane servo motor ile tahrik edilirek baski ayar yapilr.
Operatdr paneli iizerinden girilen pozisyon ayan otomatik olarak
gerceklesir. Operatdr paneli iizerinden merdanelerin glincel
pozisyonlan hassas olarak takip edilebilir.

Dogrultma siirme grubunun yiikseklik ayar motorlu bir sistem
ile otomatik olarak gerceklesir. Operator paneline tabla
lizerinden kalip sac giris mesafesi girildiginde siirlicii girilen
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Dogrultma Grafigi

800 1000
9.6 8,6
83 74
7.1 6,9
6,7 6,0
59 53

@® Motorlu Mod ivme
@ Siirme Hizi

@ Proses Hizi
@ Pilotlama Zamani

@ Frenli Mod ivme

1300
75
6,5
6,0
53
47

Hiz Grafigi

2,0m/sn2

40m/dk
12m/dk
400ms

0,8m/sn’



Genel Sartlar
1 Miisteri firmaya bildirilen Gretim siiresi, pesinat bedelinin Gretici firma banka hesabina yatinlmasi ile birlikte baslar.
2 Miisteri firma kendisine bildirilen tarihten itibaren 1 hafta icerisinde makinasini teslim almak zorundadir. 1 haftanin sonunda teslim
alinmayan makina, Gretici firma tarafindan ayarlanan bir nakliye sirketi ile nakliye ve sigorta iicretleri miisteri firmaya ait olmak iizere
gonderilir.

3 Bu teklif miisteri firma tarafindan kabul edildikten sonra iptal edilme siiresi 7 is giintidiir. 7 is giiniinden sonra miisteri firma tek tarafli
olarak sozlesmeyi iptal edemez.

4 Bu teklifin gecerlilik siiresi 1 aydir. Hazirlanma tarihi tizerinden 1 ay gecmis tekliflerin tekrar revize edilmesi tiretici firmanin takdirindedir.

5 Uretici firmanin biitiin iiriinleri mekanik ve elektronik olarak 2(iki) yil garantilidir. Kullanim hatasindan kaynaklanan veya iiretici firmanin
{rlin olmayan bir unsurun (kalip, pres, giyotin v.s.) sebep oldugu anza ve problemler garanti kapsamina girmez. Garanti kapsami disinda
yapilan biitin midahaleler misteri firmaya fatura edilir.

6 Bu sozlesmede yer almayan hicbir 6zellik ve opsiyon sonradan talep edilemez. Makinanin belirtilen sartlardan daha az veya daha fazla bir
fonksiyonu yerine getirmesi beklenemez.

7 Is bu teklif ve miisteri takip sistemimiz iizerinde yer alan kisisel bilgiler, mal ve hizmet satis siireclerinin gerceklestirilmesi, onay siirecleri
ve 6deme siireclerinin gerceklestirilmesi gibi amaglarla sinirli olarak islenmektedir. Vermis oldugunuz bilgiler yasal siire kadar muhafaza
edilecektir. Kisisel verilerinizle ilgili aydinlatma metnine https://coiltech.com.tr/kvkk adresinden ulasabilirsiniz.

@ CE belgesi
Makina Emniyeti Direktifi (2006/42/AT) ve Alcak Gerilim Direktifi (2014/35/AT) ile uyumluluk

@® Makina Emniyeti Direktifi (2006/42/AT) Madde 4/F'e gére makinamiz tamamlanmarmig makinadir. Uriiniin bir sistemle entegre olarak ya da
diger bir birim ile birlestirilerek kullanildi§i durumlarda, Makina Emniyeti Direktifi (2006/42/AT) ve Alcak Gerilim Direktifi (2014/35/AT)
ile uyumluluk yalnizca bu diriinii kapsar ve ancak Griiniin ekindeki montaj, calistirma ve bakim talimatina uygun sekilde monte edilmesi
sartiyla gecerlidir. Sistem kurucusu sistemin tamaminin Makina Emniyet Direktifi (2006/42/AT) ve Alcak Gerilim Direktifi (2014/35/AT)
uyumlulugundan sorumludur.



