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‘ I XXX: Mit IDENTNUMMER gekennzeichnet lufé'l?i':rf' RAL g
Gesamtgewicht verzinkt oA
Masch.-Typ Grundmaschine AChTUI’]g! Transportbedingungen unbehandett o
VTC250-730 15500 kg PeI peso totale della macchina vedere la . _ _
hatgn asamegemiciutdarniaschine siehe Leistungsschild neben Hauptschalter. _
VTC250-1100 Vor Transport Hydraulikélbehdlter entleeren. T
L/B/H = Mafle abhdngig vom Maschinentyp (siehe Aufstellplan) Keilschuhe und Stellfiile sind vor dem Transport zu entfernen.
B
Transportstellung Z-Achse: Eventuelle Bewegung der X-Achse darf nicht behindert werden.
ﬂ /’335295 Beachte Stérkontur zwischen Anschlagmittel und Maschinenteilen
Seilose Seilose |
Fir den Transport ist die Schiebetir zu sichern.
Die Maschine wird wie dargestellt an den Anschlagmitteln transportiert.
C
Seilschlaufen nach der Maschinenaufstellung entfernen.
Vor Inbetriebnahme alle rotlackierten Transportsicherungen entfernen.
Inbetriebnahme - Kurzfassung D
=5
Elekfrischer Anschluf3 gemdl Schaltplan 'Einspeisung’ durchfuhren. -
§ Hydraulikélbehdlter mit Hydraulikol auffillen.
~ Olsorte
% E ISO VG 46 E
T N Olmenge
siehe Schild am Hydrauliktank der Maschine
Zentralschmierung ist gefullt und befriebsbereit eingestellt
Fdllstand kontrollieren
Olsorte =
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Zentralkihlung ist gefillt und betriebsbereit
Fullstand kontrollieren G
Produkt
Z 1283 Wasser-Glykol-Gemisch (Volumenprozent):
B | 60:40 L
Achtung! KSS-Einrichtung auffillen
Fdllmenge: siehe KSS-Plan H
Vor dem Absetzen der Maschine auf den
Standplatz ist darauf zu achten, daf Beachte gufes Demulgierverhalten mit Schmiermittel
die Keilschuhe und StellfiBe montiert sind.
Nichi unfer schwebende Lasten frefent Lose beigestellte Blechabdeckung anbringen
A Weitergehende detaillierte Anweisungen entnehmen Sie J
Z & bitte der EMAG-Dokumentation
Telefonische Auskunft erhalten Sie Uber den EMAG-Service.
Achtung! Y ) -
Vor dem Anheben der Maschine sind Keilschuh
: die StellfiBe hochzudrehen. 3146479 PKA 2-32
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Fir den Transport ist das Bedienpult zu sichern. —""——"82'}’55'1"531 VZ}"SE{;;IES% Frsmgmmmgs-w ""51“2"8’ M
Keine Aenderungen ohne der
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