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Basada en el concepto de fiabilidad, la serie FP une a
las caracteristicas propias del pértico una extraordinaria
robustez y versatilidad gracias a su estructura
sobredimensionada, sus amplias guias de deslizamiento
y sus numerosos accesorios disponibles. El resultado es
un conjunto homogéneo que asegura rigidez,
amortiguamiento y precisién.

Concepita con un idea di affidubilite, lo serie FP ha le caralleristiche
proprie dei portali, unn straordinario robustezza e versatilita

grazie lla sua struttura sovradimensionalta,le sue ampie guide di
scorrimento ed i svoi numerosi accessori disponibili./l risultato &

un insieme omogeneo che gorantisce rigidita

flessibilita e precisione.

FP

Based on the concept of reliability, the model FP adds

to the typical characteristics of the bridge design an
exceptional strength and versatility thanks to its
over-sized structure, hardened and ground slideways
and numerous optional features available. The result is
an homogeneous machine that ensures rigidity, damping
capacity and accuracy.

Um ein Hachstmafl an Zuverldssigkeit zv garantieren, verbinde! die
Serie FP die Eigenschaften einer Parfolfrdsmaschine mif einer
auflergewdhnlichan Festigkeit und Flexibilitit dank ihrer extrem
stabilen Struktur, ihren breiten Gleitfihrungen und einer Vielzahl an
maglichem Zubehar. Das Ergebnis ist eine homogene Einheit und ein
Garant fir Steifigkeit, Dimpfung und Genavigkeit.



CARACTERISTICAS TECNICAS « TECHNICAL CHARACTERISTICS

CARATTERISTICHE TECNICHE » TECHNISCHE DATEN » CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Fp-ao FP-35
Superficie « Surface 3.000 1.250 4500 x 1.500
Mesa Superficie » Oberfléiche » Surface . Jx L - X 1.
Table
Tavola
Tisch Peso adm. en mesa + Max. load on table el
Table Max. peso sulla favola « Zul@ssige tischbelastung Kg. 10.000 10.000
Max. poid sur la table
Longitudinal « Lengitudinal 2500 3,500
Longitudinale » Léings « Longitudinale st . ’
Recorridos Automdticos
e T Transversal « Cross ;
Corse Automatiche Trasversale » Quer « Transversale - 2.000 2.500 3.000
Aviomatische
Courses Avtomatiques
Verlicnl « Worteal mm 800 | 1000 800 1.000
Luz entre columnas « Distance between columns
Capacidad trabajo  Passoggio o le colonne + Abstand zwischen den saiilen mm. 1.740 2.300 2.500
Work cupucily Pussage entre montants
Capacita di lavoro P : A
F“P:m’“emag.n |.I:IZ mesu-mandnl:lo » Distance foble-spindle SO 5553 5550 | 506,60
"P""‘ de travail Distanza tavola-mandrino i ’ m] 250 ‘150‘! 250 s G
Abstands zwischen tisch-spindel " 450-1.250 ’ : 500-1.500 | 750-1.750
Passage table-broche
X m/min 15.000 15.000
Avqnces Méximos
Feeds Maximum
Pl Mo Y  m/ min 12.000 12.000
Vorschiibe Maximale
Avances Maximum
Z m/min 12.000 12.000
Eubezu :‘I.cmdrinl:n . :pinc“e nose 1SO 50 1SO 50
Mekkiade o BT 50 BT 50
. ) Velocidod w . lel’l’ndk speed 5.000 5.000
Mﬂ!‘ldl‘lno 'Vemcﬂl Velocita prog bile « Drehzahlbereich r.p.m, 3.000 3.000
Vertical spi“dh Vitesses programmables . *
Verticale mandrino : zeoe R
Vertikal spindel Potencia maxima » Maximum power
Broche verticale Potenza massima » Max. leistung KWV, 30 30
Puissance maximum
Par méximo - Mc;xi:'num torque 725 725
Em:';:;::m * Max. drehmoment Nm. 1.201 1.201
Peso* . Weight® ~ De la maquina - Machine weight 5555 | 27000 30500 | 33.000 | 34.000

Peso® « Gewichte® + Poid"

Della macchina « Maschinengewicht « De la machine

* Ungeféhr. * Approximative.

FP-46

10.000
4.000
3.000

1.000

2.500

500-1.500
750-1.750

15.000

12.000

12.000

1SO 50
BT 50

5.000
3.000

30

725
1.201

35.500




EQUIPAGGIAMENTO
STANDARD
- Controllo numerico Heidenhain.

« Guide lineari con pattini a doppio
ricircolo di rulli sull'asse X.

» Nuslzo di accivia riportafo sulle guide
di ( @imento degli assi Y e Z ¢
connyuida con maleriale antifrizione.

- Viti a ricircolo di sfere con doppia
chiocciola precaricata.

« Sistema di misura con righe
oftiche sui fre assi.

« Bilanciomento idroulico dell'asse
verticole.

« Raffreddamento delle linea
mandrino.

« Centalina di refrigerazione dell'olio.
- Sistema di lubricazione cenfralizzato.

« Lampada di illuminazione della
zona di lavoro.

- Apparecchiatura eleftrica con
condizionatore.

« Carenotura o normativa CE.

FP-30

FP-35

FP-40

EQUIPEMENT STANDARD

- Commande numérique
CNC Heidenhain.

« Axe X équipe avec
glissiéres ﬁném’res_

« Glissiéres avec bandes
rapporiées en acier termpé
ef confre-gﬁssu'éras rapportés
en matériav anfifrichion sur
les axes Y et Z,

- Vis a billes avec double
écrou préchargé sur les
frois axes.

- Systéme de mesure au
moyen de régles linéaires.

- Equilibrage hydraulique de

I'axe vertical.

. Surface de logement des
rog lements de lo broche
rofroidie par groupe frigo.

- Equipement pour le
rc(:]frﬂ?chissonﬁ‘) du graisser.

- Systéme de graissage.
centralisé.

» Lampe d'éclairage de la
zone de fraveil.

- Armoire électrique climatisé.
« Carénage suivanf norme C.E.

Y ) - A B C
C 250 - 1.050
2.000 3 450 -1.250 1.740 7.435
: 1.00@ 250 - 1.250
800  450-1.250
2.500 250-1.250  2.300
500 - 1.500 10.975
1.000
500 - 1.500
3.000 2.500
750 - 1.750
500 - 1.500
3.000 1.000 2.500 10.975
750 - 1.750

STANDARD EQUIPMENT

+ Heidenhain CNC system.

+ Double row roller type linear
bearings on the X axis.

« H&G steel way inserts in
conjunction with non friction
material counterslides on
the Y & Z axes.

+ Pre-loaded double nut ball

leadscrews on dll three axes.

» Linear scales feedback

system on all three axes.

» Hydraulic counterbalance
on the vertical axis.

+ Coolant equipment.

« Oil cooled main spindle
rings housing.

« Centralized lubrication
system.

« Work light.

« A/C electrical cabinet.

« EU guarding.

STANDARDAUSRUSTUNG

« (NC Bahnsteverung Heidenhain.

« Die X achse ist mit linearen fithrungen
ausgeriiste!, auf denen rollschubie mit
doppelter rollenreihe gleiten.

 Gleitfihrungen mit gehdrieten
stahlleisten und kunstoffbesichteren
gegenfilirungen in der ¥ und 7 achse.

« Kugelumloufspindel in allen dref achsen.
« Direkies messsystem in allen 3 achsen.

£ - Hydraulischer gewichtausgeith in der
verfikalachse,

- Kithleinheit fiir die kithlung des dles
im schlitien.

+ Gilkithlonlage.

- Zentralschmierungsystem.

« Machinenleuchfe.

« Schaltschrank mit kithloggregat.
« Abdedkung nach E.C norm.

D E F
4645 N
3.587 4.845 2,880
4.845
4.845 .
4170 4.845 3.440
5.095
4770 o 3.940
5.345
4770 5095 3940
4770 5.345 3.940
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ACCESSORI
OPZIONALI

- Differenti Controlli Numerici,
« Dispositive di cambio
automatico dello testa.

« M ~gzzino utensili con cambio
‘ aufomatico.

« Magazzino utensili a “rack" da
10 posti.

- Evacunlore di truciolo.

« Centraling di lubrorefrigerazione
utensile ad alta pressione.
Refrigerante ottraverso il
mandrino.

- Sonde di misura ulensile e pezzo.
« Divisore (4° asse).
- Carenato Integrale.

OPTION

- Intégration d'ensires lypes de
{,E}n?f”fl”t‘.‘lL?S NU”]E‘”{J‘UI‘?S.

. L_Ill?lju'l\cjefnﬁ'”f l_J'L'fOf”[”JqU':J
de [éfes.

« Magasin ef cJ'*.cmgeur
d'outils en aufomatique
de 30 ou 60 postes.

» Magasin d'outils statique
de 10 posfes.

« Conveysurs & copeaux.

« Arrosage avec pompe a
haute pression. Arrosage

;

centre broche

« Palpeurs de mesures de
pieces ef d'outils.

- Plateaux diviseurs
automatiques, deme axe,

« Carénage infégrole

OPTIONS

» Others CNC's,

« Automatic Head
Changer.

» Automatic tool changers.

+ 10-post model tool rack
magazine.

« Chip conveyors.

» High 8ressure coolant
unit. Coolant through
spindle.

« Part and tool presetting
touch probes.

« Divinding plates
conh'o“eg Ey 4th axis.

« Full guarding.

OPTIONEN

» Auswahl an CNC-Steverungen.

« Automatische und monvelle
friiskopfe.

« Werkzeugmagozin und
werkzeugwechsler.

« Werkzeugmagazin (pick-up) fiir
10 werkzeuge

« Spaneforderer.

« Hochdruckkihimittelonlage.
Kishlmittel durch dia spindel

« Systeme zur Werkstiick- und
Werkzeugmessung

« (NC-teilapporate als 4 achse,

- Arbeitsraumverkleidung




U-40

F-40

Cabezal Universal Manual « Universal Manual Head

Testa Uni fe M . ller Universalfréskopf
Téte Universelle Manvelle

30 kW / 725 Nim / 3.000 rpm

Mandrino Verfical - Vertical Spindle
Mandrino Verticale « Vertikalspindel
Broche Verticale Stondard ‘-
30 kW / 725 Nm / 5.000 rpm
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UAD

Cabezal Universal Automdtico Diferencial
Universal Auto-indexing Differential Head
Testa Universale Automatico od Indexoggio Differenziale
Indexierbarer Universalfriskopf

Téte Universells Auto-indexable Différentiel

30 kw / 760 Nm / 6.000 rpm
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UDG-40

Cabezal Universal Automatico « Universal Auto-indexing Head
Testa Universale Avlomatico - Indexierbarer Universalfraskepf
Téte Universelle Auto-indexable

30 kw / 725 Nm / 3.000 rpm
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CHM-40
Cabezal Acodado Manual - nght Angle Manual Head
Testa a 90° M Jo « M Winkelfréish

Téte & Renvoi d'anlge Manvelle

30 kw / 725 Nm / 3.000 rpm

B s e

CHA-40
Cabezal Acodado Automético « Right Angle Autonmhl: Head
Testo a 90° A + Automatisch Winkelfréskopf
Téte & Renvoi d'anlge Automatique

b 30 kW / 725 Nm / 3.000 rpm

r—.m Nm

W—l 30 kw

110 179
2




C5E

Cabezal 5 Ejes Confinuos « 2 Axis Continuous Head
Testa Tiltante 5 Asse « 4/5 Fraskopf
Téte 4/5éme Axe

37 kW / 371 Nm / 4.000 rpm )
400 = | | - &0
| M=371 Nm - =

W 37 kW

UAG-40
Cabezal Orfogonal Automdtico » Auto-indexing Orthogonal Head
Testa Ortogenale Automatica « Auto-matisch Indexierbarer Orthogonalfréskopf
Téte Orthogonale Avto-indexable

30 kW / 725 Nm / 3,000 rpm
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Solo mandrino principal y cabezales integrados + Only with main spindle and built-in heads
Solo per mandrino verticale ¢ testes infegrata * Nur vertikalspindel und integriert frizskopf
Uniguoment pour broche verticale ef téte integres
30 kw / 1.201 Nm / 3.000 rpm

T 50
Me= 1.201 Nm :| 45
40
| W30 kW i
- 0
[ | w
| 1B kW {
| - 10
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il | [ - mw
Gama alta | o %
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Cambio Mm de Cabezales Cambio Manual de Cabezales Fijos

Automatic Exchmge Manual Head Exchange Buit in
CABEZALES « MILLING HEAD Ccmbm Auromn#oo r.l'l Cambm Manuafe di Teste Integrata
. TESTE DI FRESATURA * FRASKOPT + TETE DE FRAISAGE A - ia : o g et
I 0 (Imng'mmf Imiq'n do Téte Gmngamm Manuello de Tée Integrée
Mandrino Alurgudo Verhcal
Large Vertical Spindle
Mandrino Verticale l,ungo FA-40 L3 FM-40 °

Lang Vertikalspindel
Brache Vertical Longue

Cabezal Universall
Universal Hea

Testa Universale UA-40 ® UM-40 °
Universalfréskopf

Téte Universelle

Cabezal Acodado

Right Angle Head

Testa a 90° CHA-40 B CHM-40 °
Winkelfréskopf

Téte i Renvoi d'anlge

Cabezal Acodado Largo

Large Right Angle Head

Testa a 90° Lungo CHLA-40 ° CHLM-40 0
Lang Winkelfréskopf

Téte d Renvoi d'anlge lmgue

(E'Io—mdexmg Orlhogonal Head

Ind-e.)derbarer Orthogonalfraskopf
Tite Orthogonale

Cabezal Universal Automatico

Universal Auto-indexing Head

Tash Unmm:k Automatica uUDG-40 °
rbarer Universalfréskopf

Téte Universelle Auto-indexable

Cabezal Universal Automético Diferencial
Universal indexing Differential Head
Testa Universale Automatica ad Indexaggio Differenzicle UAD-40 °
Indexierbarer Universalfréiskopf
Avto-indexable Différentislle

UAGA-40 ° UAG-40 °

Téte Universelle

Cubm 5 Ejes Contin
uous Heggs
m nm 5 Asse C5E °
4/5 Friskopf
Tite 4/5émo Axe
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