Kegelbrecher CALIBRATOR®
TYyp H

mit hydraulischer Zentralverstellung
und hydropneumatischer Uberlastsicherung




Der CALIBRATOR® Hist ein
Hochleistungs-Kegelbrecher
modernster Konstruktion und
Ausfihrung fir schwierige Ein-
satze bei der Zerkleinerung von
mittelhartem bis hartestem
Gestein, Erz, Schlacke, Feuer-
feststoffen und Schleifmittel-
rohstoffen wie etwa dem
auBerst zah-harten Zirkon-
Korund,

Erist der erste im harten Dauer-
betrieb praktisch erproble
Flachkegelbrecher mit hydrau-
lischer Zentralverstellung und
zentralem hydropneumati-
schem Uberlastungsschutz.

Er unterscheidet sich in Kon-
zeption und Aufbau erheblich
von konventionellen Konstruk-
tionen und vereinigt die wesent-
lichen Vorteile bisher bekannter
Kegelbrecher.

Aufbauend auf dem bewahrten
CALIBRATOR® mit mechani-
scher Zentralfederung und
mechanischer ader kombinier-
ter hydraulischer Spaltverstel-
lung wurde die neue Serie vom
Typ H mit 1300, 1600 und
2000 mm Brechkegeldurch-
messer entwickelt.

Die hydraulische Spaltverstel-
lung erfolgt iber Drucktasten-
Fernbedienung mit Fernan-

zeige wahrend des Betriebes,
im Leerlauf oder bei Stillstand.

Der Brecher kann unter be-
stimmten Umstanden mit vollem
Brechmaul angefahren oder
auch in Ausnahmetfallen leicht
geoffnet werden. Das hydro-
pneumatische Federsystem
erlaubt die Einstellung kleinster
Spaltweiten. Kritische Spalt-
weiten werden automatisch
ohne schadliches Pulsieren des
Systems weitgehend verhin-
dert. Fremdkorper werden
durch die spezielle Dampfungs-
charakteristik des Feder-
systems sicher ausgetragen,
ohne den Brecher zu blockieren
oder Teile zu beschadigen. Der
Brechkegel geht danach auto-
matisch in seine Ausgangs-
stellung zurlick.

AuBer den technischen und
betrieblichen Vorteilen durch
die zentrale hydraulische Spalt-
verstellung und die hydropneu-
matische Uberlastfederung mit
auBen liegendem Gasfeder-
speicher zeichnet sich der
CALIBRATOR® H durch kom-
pakte Bauweise und eine
geringe Bauhdhe aus.

Woeitere Vorteile bieten die
wirksame, verschleiBfreie
Staubdichtung, die schnell und
leicht auswechselbaren Brech-
werkzeuge mit Hydraulikmutter
fur den Kegel und Bajonettring
am Mantel (kein Hintergief3en,
sichere volle Sitze) und die
groBen unempfindlichen Gleit-
lager.

Der Antrieb erfolgt Uber Keil-
riemen oder direkt (ber eine
hydrodynamische Anlauf- und
Sicherheitskupplung. Diese
ermoglicht eine besonders
kompakte, glinstige Anordnung
des Motors auf einem gemein-
samen Rahmen, daher vielsei-
tige Aufstellungsmdglichkeiten,
auch schwingisoliert.

In einer einheitlichen Brecher-
Grundausflhrung kénnen ver-
schiedene Brechwerkzeuge
eingesetzt werden, vom extra
groben bis zum Feinwerkzeug.
Vier Standard-Brechwerkzeug-
satze erlauben — auch durch
Kombination verschiedener
Kegel und Méntel — sechs ver-
schiedene Ausstattungen je
BrechergroBe und damit eine
oplimale Anpassung an die
jeweilige Aufgabenstellung.

Seine auBergewdhnliche Be-
triebssicherheit, seine hohe
Wirtschaftlichkeit, der groBe
Bedienungskomfort und ein
geringer Wartungsaufwand
machen den CALIBRATOR® H
zur idealen Zerkleinerungs-
maschine flr die Aufberei-
tungstechnik.







Brechwerkzeug-Ausfuhrungen,

Maulweiten, AufgabegroBBen

und Endkorn-Anfall

Typ A "Grob”

D = Brechkegel-Nenndurchmesser

W = Max. Maulweite (off. Stellung)

F = Max. AufgabegroBe
{geschlossene Stellung)

s = Spaltweite (geschl. Stellung)

GroBe AufgabestiickgroBe "F".
GroBe Spaltweite "s".

Im Mittel fallen etwa 60 - 70 %
des Endkornes kleiner als die
eingestellte Spaltweite an.

Endkorn-Angaben bezogen
auf Quadratsieb-Durchgang

Typ B "Mittel”

Mittlere AufgabestickgroBe "F".
Mittlere Spaltweite "s”.

Im Mittel fallen etwa 65 - 75 %
des Endkornes kleiner als die
eingestellte Spaltweite an.

Typ C "Fein”

Kleine AufgabestickgroBe "F”.
Kleine Spaltweite "s”,

Im Mittel fallen etwa 65 - 80 %
des Endkornes kleiner als die

eingestellte Spaltweite an.
” 3 Geringe Aufgabestuck-
Typ S "Sand oroBe "F".
(Extra fein) Kleinste Spaltweite "s”.

Im Mittel fallen etwa 50 - 60 %
des Endkorns kleiner als die
eingestelite Spaltweite an.

CALIBRATOR®-GroBe und Typ

2000 H

Kegeldurchmesser D

2000

Brechwerkzeugtyp A B C ) A B Cc S A B C S
GroBte Nennmaulweite "W”

offen/neu [mm]ca.| 285 | 220 | 190 | 75 | 360 | 320 | 240 | 100 | 500 | 360 | 260 | 120
Max. AufgabegroBe "F” & [mm]ca.| 240 | 160 | 110 | 40 | 300 | 200 | 150 | SO | 400 | 300 | 180 | 65
Bei "A"-Brechwerkzeug

groBte Einzelsticke [mm] ca. 150 x 250 x 350 200 x 300 x 500 300 x 400 x 600




Leistungen

- — .. .
Weiche, lehmige, tonige,
feuchte und klebrige Materia-
lien sind nicht flr die Zerkleine-
rungin Kegelbrechern geeignet.
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Geschlossene Spaltweite "'s" (Zoll) Durchsalzleistungen
Ve ! 1y 5y 2 ) 2 p Die Angaben beziehen sich auf ein-
f16'a s V2 e Ye T 1 1 ./'a 1= 2 2-z gelahr:gne Brechwerkzeuge und
| | | einfachen Durchgang (offener
| = | [ = 1= 1600 Kreislauf). Die Darstellung zeigt
| - typische, mittlere Durchschnitts-
‘ 7 ' ) = werte, die meist erreicht, vielfach
800 | ; 4 ; < 1400 aber uberschritten werden,

j Durchsatzangaben
‘ - 1200 Die Diagrammwerte beziehen sich
4 = auf vorgesiebtes, trockenes Hart-

e e | B | - —T /‘2{00 —t — gestein oder feste Erze, durch-

[ == N : — - 1000 schnitlliche Zerkleinerungsgrade,
550 - R // L Y kontinuierliche, geregelte und
800 - = {11900 gleichmé&Bige Brecherbeschickung.

- -~ gefullten Brechraum und gut ge-

= T = mischte Aufgabegut-Zusammen-
o | — = setzung,

— i =t |t — 3 Tatsachliche
Durchsatzleistungen

Die erreichbaren Durchsatze sind
abhangig von den Brechguteigen-
schaften, der Aufgabequtzusam-
mensetzung, dem Feuchtigkeits-
gehalt, der maximalen Aufgabe-
stuckgroBe, dem Zustand der
Brechwerkzeuge, dem Zerkleine-
rungsgrad usw.

Kleinstzulassige Spaltweiten

Die kleinstzulassige Einstellung
kann von Fall zu Fall verschieden
seinund wird in erster Linie von den
vorgenannten Faktoren bestimmt.
Sie wird im allgemeinen von der Art
des Brechgutes und durch physi-
kalische Gesetze begrenzt.
Endkornverteilung

und Kornform

Diese werden hauptsachlich von
der Brechgut-Charakteristik, der
AufgabegroBe, dem Zerkleine-

rungsgrad, der eingestellten Spalt-
weile usw. bestimmt.

Maximale EndkorngroBen

Diese konnen entsprechend etwa
2 bis 2,5mal der geschlossenen
B B Spaltweile bei groben bis mittleren

T . 140 bzw. etwa 2,5 bis 3mal bei feinen
| bis extra-feinen Brechwerkzeugen
i - in einer bzw. zwei Dimensionen
! | vl B | B | 120 betragen (Quadratloch-Durch-

| gang). 100 % der Endkornung

60 : ‘ - ' - — fallen jedoch in der Dicke kleiner als
=B | A 100 die eingestellte, geschlossene
Spaltweile an,

o Zerkleinerungsgrad
‘ | In der Praxis liegen die durch-
45 BT B e — schnittlichen Zerkleinerungsgrade
zwischen 1: 6 bis 1: 4 bei groben
40 bis mittleren Brechwerkzeugen und
zwischen 1: 4 und 1: 2 bei feinen
| bis extra-feinen Brechwerkzeugen.
35 Der Zerkleinerungsgrad ist das
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Technische Daten und Abmessungen

e

SN

CALIBRATOR® 1300 H 1600 H 2000 H

a 2710 3060 3650

| b, 2420 2760 3352
| b 2280 2615 3200
b 2000 2300 2930

by 2110 2453 3046

c 0 0 40

- d, 1550 1500 (1960) 2440
ds 1760 2130 2650

ds 2150 2580 3200

ds 680 850 900

- ) ds 210 290 270
| dg 110 130 150
d, 64 80 90

ds 64 70 76

e 2305 2646 3290

f 696 667 730

Abmessungen g 1370 1710 2250

(mm] h, 1260  1175(1500) 1930

h. 915  1465(1385) 1670

ha 2175 2640 (2885) 3600

he 680 975 1080

hs 340 432 524

hs 610 650 700

hy 2855 3615(3860) 4680

hy 4000 5200 (5300) 6600

i 182 213 250

K 2400 2800 3400

I 4410 5000 6000

[ m 1500 1550 1800
.' n 150 207 400
; 0 840 800 1000
| P 1540 1600 2000
| q 1520 1843 2100
r 310 307 306

P kgl 5000 10000 20000
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CALIBRATOR™ 1300 H 1600 H 2000 H
Kegeldurchmesser [mm] 1300 1600 2000
Motorleistung [kW] 130-160"  200-240  320-360
Motordrehzahl [1/min]

mit hydraul. Kupplung 980/880”  980/880°  980/880°

mit Keilriementrieb 1450/1750” 1450/1750” 1450/1750°

Gewicht (Brecher/
Grundrahmen)” |kg] 22000/2500 38500/6000 78000/8500

' max. 200 kW, nach Werksriicksprache
? 50 Hz/60 Hz

* ohne Motor, einschlieBlich Kupplung

Y Hebezeugkraft fiir laufende Wartung

Aile Angaben, MaBe und Spezifi-
kationen sind ungeféhr, d. h. Richt-
werte und unverbindiich fir Kon-
struktion und Ausfihrung.
Anderungen vorbehalten.

. oL




KHD Humboldt Wedag AG

Postf. 91 04 04, D-5000 Koln 91, Tel. (02 21) 823-1, Telex 8 812 267
Postf. 10 27 29, D-4630 Bochum 1, Tel. (02 34) 539-1, Telex 8 25 894

KHD
HUMBOLDT
WEDAG

10-30




