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2 Technische Daten

2.1 Maschinentyp

Hydraulische Gesenkbiegepresse VARIOPRESS 320-35
2.2 Hauptdaten der Maschine
. .,

2.2.1 Abmessungen

Gesamtlédnge: 6100

Gesamtbreite: ‘ o S 4350
Gesamthéhe iiber Flur: 4730
Gesamftiefe unter Flur: 750

2.2.2 Funktionsdaten

Arbeitslinge: 3550

Horn links: —
Horn rechts: o -
Abstand zwischen den Maschinenstéindern: 3050
Stéanderausladung: 400
StoBelhub: 590
Abstand Tisch-StoBel: min. 760
max. 1350

Maximale Prefikraft: 3200
Hubgeschwindigkeiten: Leerlauf - max. 100
Pregang -, max. 10

Riickzug ~ max. 100

Gewicht der Maschine: 25000
Baujahr: 1997
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2.2.3 Sicherheits-Daten

Sicherheitsabstand :
(Abstand zwischen” Werkzeug und Bedienelementen)

zul. Nachlaufzeit: T

2.2.4 Hydraulik / Pneumatik
Druck imgtytrauliksystem:
Druck im Pneumatiksystem:

Inhalt des Oltanks: e

2.2.5 AnschluBwerte

Betriebsspannyng;

Nennstrom der Hauptabsicherung:
AnschluBleistung:

Antriebsleistung des Hauptmotors:
2.3 Riickwértiger Anschlag

2.3.1 Anschlagtriigerverstellung

Anschlagbereich X-Achse (von Biegelinie):
Versteligeschwingigkeit X-Achse:
Antriebsleistung X-Achse:

2.3.2 Hohenverstellung

2.3.2.1 Verstellung pneumatisch (digitale Hilfsfunktion)

Verstellbereich (von Matrizenoberfliche):

2.3.2.2 Verstellung iiber Servomoftor (R-Achse)

Verstellbereich R-Achse (von Tischoberfliche):
Verstellgeschwindigkeit R-Achse:
Antriebsleistung R-Achse:
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2.3.3 Anschlagfingerverstellung

Verstellbereich Z1-Achse (von linker Tischstirnseite): --- mm
«Verstellgeschwindigkeit Z1-Achse: max. --- mm/s
Antr.iebsleistung Z1-Achse: - kW
Verstellbereich Z2-Achse (von linker Tischstirnseite): -—- mm
Verstel1geschwind"rgkéitr'ZZ—Achse: max. --- mm/s
Antriebsleistung Z2-Achse: U e e KW
Verstellbereich X1-Achse (von Mittellage): +--- mm
Verstellgesch\;indigkeit X1-Achse: i max. --- mm/s
Antriebsleistung X1-Achse: -- kW
2.4 Matrizenverschiebung

2.4.1 Verstellung pneumatisch (digitale Hilfsfunktion)

Anzahl der moglichen Matrizenstellungen: 7

2.4.2 Verstellung itber Servomotor (M1/M2-Achse)

Verstellbereich M1/M2-Achse (von Biegelinie): --- mm
Verstellgeschwindigkeit M1/M2-Achse: --- min/s
Antricbsleistung M1/M2-Achse : - kW
2.5 Héhenverstellung Auflagekonsole vorne

Verstellbereich AK1/AK2-Achse (von Tischoberfliche): --- mm
Verstellgeschwindigkeit AK1/AK2-Achse: --- mm/s
Antriebsleistung AK1/AK2-Achse : -~ kW
2.6 Biegehilfe vorne

Schwenkwinkel BV1/BV2-Achse: 45 ©
Schwenkgeschwindigkeit BV1/BV2-Achse: max. 45 °/s
Hochschwenkkraft (pro Schwenkarm) BV1/BV2-Achse: max. 1000 N
Einstellbare Kerbenweite: max. 80 mm
Antriebsleistung BV1/BV2-Achse: - kW
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! 2.7 Biegehilfe hinten
Schwenkwinkel BH-Achse; .- ©
. Schwenkgeschwindigkeit BH-Achse: -~ %8
) ﬁochschwenkkraft BH-Achse: i max. --- N
Einstellbare Kerbenweite; max, --- mm
- ‘Pmtriebsleistung BH-Achse: - kW

2.8 Blechhochhalterung”

2.8.1 Verstellung pneumatisch (digitale Hilfsfunktion)

Verstglbereich-(von Matrizenoberfliche): - - - mm

2.8.2 Verstellung iiber Servomotor (H-Achse)

Verstellbereich H-Achse (von Tischoberfliche): 160 mm
Verstellgeschwindigkeit H-Achse: 80 mm/s
Antriebsleistung H-Achse: 1 kW
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