Kannegiesser®

Kenndaten
Machine parameters Blatt: 1.1-1/-2
Données caractéristiques Page:
CV-C 7.94
Lfd.
Nr. Cv700-C CV1000-C CV1400-C
e Herbert Kannegiesser GmbH+Co., Kannegiesserring, D-
1 Manufacturer
. 32602 Vlotho
Fabricant
Benennung, Typ Fixiermaschine CV-C
2 Designation, type Fusing machine CV-C
Dénomination, type Machine a thermo coller CV-C
MaBe:
3 Dimensions:
/mm
Lange ausstattungsabhéangig, siehe Bléatter 1.2
3.1 Length dependement on version, see pages 1.2
Longeur selon équippement, voir pages 1.2
Breite
3.2 Width 1240 1540 1940
Largeur
Hohe
3.3 Height 1250
Hauteur
Arbeitsbreite
4 I/CTKINGRWIE i 700 1000 1400
Largeur utile
/mm
Antriebssystem elektrisch, pneumatisch
5 Drive system electric, pneumatic
Systéme d'entrainement électrique, pneumatique
Durchlaufgeschwindigkeit
6 ., UnicughputiEpeed 2...9m/min
Vitesse de passage en ma-
chine
- AnschluBwerte
7 Connected values
Valeurs raccordées
Elektrische Leistung
7.1 Electiice B 12 16 21,5
Puissance électrique
kW




Kamnegiesser®
Kenndaten DEEDDEP,
Machine parameters Blatt: 1.1-2/-2
Données caractéristiques Page:
Cv-C 7.94
Lfd.
N CV700-C CcVv1000-C CV1400-C
Stromaufnahme
75 Current consumption 380V:22 A 380V:28A 380V:36 A
' Consommation de 220V: 34 A 220V: 45A 220V:59 A
courant
Luftbetriebsiiberdruck
7.3 Air gauge pressure 6,5bar = 6500 hPa
Pression d'air
ohne Blaseinrichtung:
without blower device:
sans soufflerie:
Luftverbrauch 1Vmin (py tmeq=20°C)
7.4 Air consumption

Consommation d'air

mit Blaseinrichtung:
with blower device:
avec soufflerie:

81Vmin (pp, tmeq=20°C)

Dauerschalldruckpegel
Continuous sound
pressure level
Niveau de pression acousti-
que permanent

70 dB(A)

Gewicht
Weight
Poids
kg
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MaBbild Dimensions Schema cote — amnegiesser
Fixiermaschine/Fusing machine/Machine a thermo coller Blatt:
12
CV 700-C + GKL /9 bzw. GKL #/14 Page:
CV 1000-C + GKL 10/9 bzw. GKL 10/14
CV 1400-C + GKL 14/9 bzw. GKL 14714 080.833/7-3
cv....-C GKL ../9 _ GKL ../14
900 1540 900 1540
Arbeitsbreite
W : Working width mm v 700-C Cv 1000-C CV 1400-C
/ o Largeur utile
ﬁz Elektrischer AnschluBwert
o~ . ___1 ) Connected electrical load kW 12 16 21,5
- " I Puissance de raccordement
" J]fﬂ o , ® = =
=4 r1/2 ° ?I_} i o Luftbetriebstberdruck
o~ b= <L $ /V ~ Working air over pressure bar 6,5 6,5 6,5
E\\\ © Pression d”air
o | :
=| Lf Mn , , Luftverbrauch 1 1Y Y
N 1 éir cnnsg@ptigr} . L/min 80 80 ? g0 @
- 7 4 Vi 4 onsommation d air + + +
s TV A ST S S
Nett icht
255 | 270 - Net waight kg 950
Poids net
3340 ' 3980
Bodenbelastung 2
Surface load —e=f 7 A kKN/W 617
Charge sur le plancher
Einbringdffnung min.
Dimensions of access doar H.1250 B.1400|H.1250 B.1700]{H.1250 B.2100
pimensions porte d enfrde
1400
R} @10
= i 21bei zusitzlicher Bl icht
= / R 1353%8% N addiiionat biowing o0
e a P, ,et tmed=20°C pour une unité de soufflage supplementaire
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g [ "q::::::::;\\_—_—:_—_"": |
— l [ / ] .
| Dr1/2” 7N |
P : |
I L— 7 S~ j
‘ erforderlicher Freiraum CV 700-CF = 1500 \
| necessary clearence CY1000-CF = 1800 I Erkl Kennbuchstab tt 1.5 1
| 0 a H _ - rkl3rung der Kennbuchstaben siehe Bla .51
L distance necessaire {V1400-CF = 2200 B 1 Meanings of code letters see page 1.5 !
s SN Sy S, e _ ] - Signification des apreviations cf. page 1.5 1

Konstruktionsdnderungen vorbehalten
Subject to technic al alterations
Sous reserve de modifications techniques




MaBbild Dimensions Schema cote _Kanneqiesser®

Fixiermaschine/Fusing machine/Machine a thermo coller Blatt: 1.2

CV 700-C + ROckflhrung Page:
CV 1000-C + with return. feed :

avec retour 080.834/5-3

180

560
860

Cv 700-
(v1000-

900 1540 680
Arbeitsbreite
Working width nm v - 700-C Cv 1000-C
\% €B‘ Largeur utile
\ _."—'h-n.-_‘_-
Elektrischer Anschlufiwert
~ Connected electrical toad kW 12 16
Puissance de raccordement
—_—— ] ® ()
_ Om © m = = ! n
Or1/2°——_ ° I—LJLJ - Luftbetriebsdberdruck
[Wa) pr==== ® 9 /1/ Working air over pressure bar 6,5 6,5
<~ i Pression d”air
r~ 3 <O
L
- \ 1) 17
. Lf Mn b— p Luttverbrauch 1 1
A 1 T Air capsumptian L/min i "
_ " Cansommation d’air + 80 + 80
/
Nettagewicht
255 270 Net weight kg
Poids nef
Bodenbelastung 7
Surface load —=¥ 7/ kN/m
Charge sur le plancher
Einbringdffnung min.
Dimensions of access doar H.1250 B.1400|H.1250 B.1700
Dimensions porte d’entrée
1400
~ ] %70
1)bei Pp ,und tmeg=20"C  Zlbei zusétzlicher Blasvorrichtung
at Pp ,and tmed=20°C with additional blowin?
1 a Py et tmeg=20°C pour une unité de soufflage supplementaire
| {} ——————— _.._.] —
|
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| erforderlicher Freiraum CV 700-C = 1500////
! necessary clearence C(v1000-C = 1800 Erklsrung der Kennbuchstaben siehe Blatt 1.5 §
. = . rkl3rung de thstaben sie .5
distance necessaire i Meanings of code letters see page 1.5 |
e e 1 Significatian des abraviaftions cf. page 1.5
4000
Konstruktionsdnderungen verbehalten
4160 Subject to technic al alterations
Sous reserve de modifications techniques




MaBbild Dimensions Schema cofe Kanneglesser?

Eixiermaschine/Fusing machine/Machine a thermo coller Blatt: 1.2
cv 700-C + KST 1.5/6.5 Page: )
CV 1000-C + KST 1.5/6.5
CV 1400-C + KST 1.5/6.5 080.835/2-3

cv....-C KST 1.5/6.5

900 1540 1540
. Arbeitsbreite
Working width nm cv 700-C Cv 1000-C CV 1400-C KST 1.5/6.5
QB Largeur utile
‘ 35huueuaiﬁi§1
J 2 Etektrischer Anschlufwert
~ N Connected electrical load kW 12 16 21,5 0,15
! Puissance de raccordement
Om ; o
Dr1/2” o * == = LN
[l
M r ~ -] ?IW o : Luftbetriebslberdruck
o~ - ‘/4// ~ Working air aver pressyre bar 6,5 6,5 6,5 6,5
=] Pressian d air
o
~ .
/ \
~ o
2 Lf Mn Ly ; Luftverbrauch 1M q M 1 "
; - Air consumption L/min 22
/ / 7 /_, -1 / -1 A Consommation d air +80 % +807 + 80 7%
/| ///f //‘/fjf ////////x///,//,//’////////,///// /// /// //p//
Nettogewicht
255 | 270 Net weight kg 950 85
’ Poids net
3980
Bodenbelastung 2
surface load —e={7 7 kN/m 617 108
Charge sur le plancher
Einbringdftnung min.
Dimensions of access door H.1250 B.1400|H.1250 B.1700|H.1250 B.2100|H.1100 B.8S0
Dimensions porte d’enfrée
1400 800
} R $70
= & . . : . :
1)bei Py ,und f 220°C 2)bei zus¥tzLicher Blasvorrichtung
32 //// 31I pg ,and tm:g=20-c with additional blowin% .
—= —— = a Py et tpeg=20°C pour une unité de soufflage supptenentaire
| & T —
| [ |
t— ﬂ n
| i)
e 2o oo @ o oo o oo |lo ool|o
S Q2R | 2% e IS3E 285 HODTODD 2212 22(3
~ o e 2m = N o MO O [0 Lo [N &) Luftverhrauch pro Stapelhub
Ly = 1 ARl < Y — T T+« N air consumption by stroke af stacker
noonon | TRTRET won L won =] nonlu owouln consommation d'air par lLevée d'empileur
% %%% l| [STEr (] T R N\ [N (RN (W
o oold > - o | Lld Lol L |d S|
oo o L
S 23R | o3|S Hllssie S8 ssis 28(8
il = |= I o | o g ™ | O |t O |
> =>>[> - I - = - - = B =2 |3 3=
(U SR ) W] = : | [WSTU (W | USS uuum (TR (SRR (W)
= | [ I
R H 1
= — I
S | J
[Ss]
— B =
' 680 !
' I
l erforderlicher Freiraum CV #?00-C = 1500
u necessary clearence (v1000-C = 1800 1 £ K b
| h a 0 _ rklSrung der Kennbuchstaben siehe Blaft 1.5 1
‘ distance necessaire (v1400-C = 2200 Meanings of cade letters see page 1.5 |
=) e e S S A e e - - ——— Signification des abreviations cf. page 1.5 !

Konstruktionsynderungen vorbehalten
Subject to technic al alterations
Sous reserve de modifications techniques
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MaBbild Dimensions Schema cote Rannegiesser®
Fixiermaschine/Fusing machine/Machine a thermo coller Blatt:
1.2
CV 700-C + GKL 7#/14 + GST #/14 Page:
CV 1000-C + GKL 10/1%& + GST 10/14
080.836/0-3
Cv....-C GKL../14 GST. ./14
900 1540 1540
Arbeitsbreite GST #/14
Working width nm v 700-C v 1000-C
ﬂ} | Largeur utile GST 1014
= = J
m Elektrischer AnschluBwert
o~ o } Connected electrical toad KW 12 16 0,15
—il Puissance de raccordement
Om o 4 8 JdL o
= 0r1/2% ot | T = < -
m - e ol -« A Luftbetriebslberdruck
o © > o /1/ r~ — — Al Working 3ir over pressure bar 6,5 6,5 3,5
, <o Pression d“air
o
=4 I S s .
=| Lf Mn . A i Luftverbrauch 1 1 ©
] o I_ I ] P b, Air consumption L/min . " 3
/// /// P’ / L Censammation d’air + 80 + 80
/ ,//,////////////// SIS S SSSS S SA
Nettaogewicht
255 ﬁ2?0 Net we ight kg 950 225
T oids ne
5670
Bodenbelastung 2
Surface load —e= 7 kN/m 617 287
Charge sur Le plancher
Einbringdffnung min.
Dimensions of access door H.1250 B.1400|H.1250 B.1700(H.1150 B.1200
Dimensions porte d‘entrae
1400
\ - @70
o . . . .
bei Py ,und f 220°C 2)bei zusatzlicher Blasvorrichtun
= T / - e Pl ‘and med 50ec with 3ddit ional blowing !
T T v a Py et tpeg=20°C pour une unité de saufflage supplementaire
| —————— =
! GF : 3) bei CV_700-C nur einbahniger Stapler
I[ : ﬂ I ﬂl 1 a?“ tvtzogag Eunly tlJne l?ine g{acke; ] "
chez -C seulemenft empileur dude voi
Qo oo - oo
S8 u 23 23| S8 o S8
— = | 2m o~ ~o wn N 4) Luftverbrauch pro Stapelhub
| ~ | ~ — ~ air consumption by stroke of stacker
un ! [ "o - - ,-- W consammation d'ait par Levée d'empileur
o [N N
22 = i el | o
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1
Bl BT e
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Dr1/2” "
/ ~
I - S~ i
erforderlicher Freiraum CV 700-C = 1500/
| gecessary clearence Cv1000-C = 1800 [ 5
ista B ; Erkldrung der Kennbuchstaben siehe Blatt 1.5 |
nce necessaire _] Meanings of code letters see page 1.5 |
- - T e T T e e r—— e e Signification des abreviations cf. page 1.5 |
Konstruktionsdnderungen varbehatlten
Subject to technic al alterations
Sous reserve de modifications techniques




cv....-C

GKL../14

AST

MaBbild

Dimensions

Schema cofe

Fixiermaschine/Fusing machine/Machine a thermo coller
/14 + AST 1

+ GKL 10714 + AST 10
+ GKL 14/14 + AST 14

v 700-C
CvV 1000-C
CV 1400-C

Blatt:
Page:

1.2

Kannegiesser®

080.837/8-3

900 1540 1060
a —
/ ©
b=
o~ , ] — s ——
Om - - o
® = - e o =
3 Dr1/2" . [|¥ 5 als = e
(=] )
3 e : : e :
=+ Qi Lf Mn| . E S D
- 04, i !— A \ﬁ LW = 7
7 AV S S S A S S S A
255 270 110
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€a.3200
-
L 1400 1540
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IIl TI[1 I ol wely B =
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==
g E\. /1/

necessary clearence
distance nécessaire

| erforderlicher Freiraum CV 700-C

Cv1000-C
(V1400-C

200

Arbeitsbreite cy ?00-C AST 7
Working width mm Cv 1000-C AST 10
Largeur utile vV 1400-C AST 14
Elektrischer Aaschlufiwert 12

Connected electrical load KW 16 1,55
Puissance de raccordement 21.5
LuftbetriebsUberdruck

Working air over pressure bar 6,5 3
Pression d’air

Luffverbrauch 1 "

Air consumptian L/min 2 45
Consammation d‘air + 80

Nettogewicht 500

Net weight kg 950 580

Poids net 640
Bodenbelastung 637
Surface load —e 7 A kN/m? 617 739
Charge sur le plancher 816
Einbringdffnung min. H.1250 B.1400|H. 920 B.11%0
Dimensions of access door H.1250 B.1700(H. 920 B.1490
Dimensians porte d“entree H.1250 B.2100{H. 920 B8.1890

1)bei Py ,und tpeg=20°C
at P) 'and tmed=20°C
a Pn ,et fmed =20°C

2)bei zusstzlicher Blasvarrichtung

with additional blowin

pour une unité de souf%tage supplenentaire

&) Luftverbrauch pro Stapelhub
air consumption by stroke of stacker
consommation d'ait par levée d'empileur

Erkl3rung der Kennbuchstaben siehe Blatf 1.5 1|
Meanings of code letters see page 1.5 |

Signification des abreviations cf. page 1.5 1

Konstruktionsdnderungen vorbehatten
Subject to technic al alterations
Sous reserve de modifications techniques




et et e Kanneoiesser]
Codification des connexions et appareils
. Blatt: 1.5
Kennbuchstaben der MaBbilder Page:
Code letters of the dimensioned figures ) 6.91
Abréviations des schémas cotés
A Absaugung Suction Ventilation
Ab Absauganschiuf3 Vacuum connection Connexion d'aspiration
Av Abspernventil f. autom. Shut-off valve for autom. Soupape d ‘ amét pour
Behélterentwasserung tank draining l'égouttage automatique
Be Automatische Automatic tank draining Egouttage automatique pour le
Behélterentwasserung réservoir
D Dampfanschiu Steam connection Connexion de vapeur
Dl Druckleitung Pressure line Conduite forcée
Dm Druckminderventil Pressure reduction valve Détendeur
DN Nennweite DIN 2402 Nominal size DIN 2402 Diamétre nominal DIN 2402
Dr DruckluftanschluB3 Compressed -air connection Connexion d'air comprimé
E Elektrischer Anschiui Electrical connection Connexion électrique
Ew Entwésserung Drainage Drainage
Fa Fortluftanschiui Air outlet connection Connexion buées évacuées
Fi Flusenentnahme Fluff removal Déchargement pour fibres textiles
Fo Fortluftanschiu3 oben Upper air-outlet connection Connexion buées évacuées- dessus
Fu Fortluftanschiu unten Lower air-outlet connection Connexion buées évacuées- dessous
Ha Heizmittelausgang Heating medium outlet Sortie d ‘ agent chauffant
He Heizmitteleingang Heating medium inlet Entrée d'agent chauffant
K Kondensatanschlu3 Condensed-water connection Connexion de purge
Kp Kontaktplatte Contact plate Plaque de contact
Le Luftentnahmeventil Air withdrawal vaive Soupape de prise d’ air
Lf Lutttilter Air filter Filtre a air
Mn Manometer Pressure gauge Manomatre
N Nebeléler Oil fog lubricator Graisseur d'huile dispersée
Nv Niederdruckventil Low pressure valve Soupape & pression basse
Ol Olricklauf Qil retum Retour d'huile
Or OlanschluB - Ricklauf Oil retum connection Connexion de retour dhuile
Ov OlanschluB - Vorauf Oil feed connection Connexion darivée d'huile
0Oz Olzulauf QOil inlet Entrée dhuile
| Saugleitung Suction line Conduite d’aspiration
W Wasseranschlu3 Water connection Connexion d ‘eau
Wa Wasserablaf3 Drain tap Robinet d * égouttage
We Wassereingang Water inlet Entree d'eau
Wg Wasserausgang Water outlet Sortie d * eau
Wm Waschmittelanschiun Detergent connection Connexion de lessive
Wv Wasserabsperrventil Water shut-off valve Soupape d'amét d’eau
Wi Wasserfilter Water filter Filtre d * eau




Aufsteliungsort Requirements in respect of Kanneglessar®
Anforderungen place installation it
: Page: 2.1-1
age:
0 7.93

1. Erforderliche Energietrager
- Strom,
- Druckluft,
B Zu den AnschluBwerten der Maschine

siehe Blatt 1.1 oder 1.2.

2. Fundament

V¥ Das Maschinengewicht muf3 sicher vom
Fundament aufgenommen werden.

m Maschinengewicht siehe Blatt 1.1 oder
1.2.

. Energy demands at the place of _

installation
- electricity,
- compressed air,

H In respect ot the consumption of the
machine, see page 1.1 or 1.2.

. Foundation

V¥ The weight of the machie must be safely
taken up by the foundation.

m Concerning weight of the machine, see
page 1.1 or 1.2..

1]




Kamnegiessa@n®

Blatt:
gar 22413

Cv-C 7.94

Transport

Maschine nur nach dieser Anwei-
sung transportieren!

Beim Transport
- Nahbereich beobachten!
- auf ausreichende Sicht achten!

1. Anlieferungszustand
Die Fixiermaschine

- ist mit einer Transportstange mit Stellrin-
gen ausgerastet,

- ist auf Kantholzern montiert,

- ist mit orangefarbigen Hilfsmitteln zum
Transport versehen.

2. Zulassige Transportarten

2.1 Aufladen, Abladen
nur mit Kran oder Gabelstapler!

2.2 Horizontaltransport
nur mit Kran, Gabelstapler oder lenkbaren
Panzerrollen!

V¥V Andere Transportmdglichkeiten sind
nicht zulassig!

1.

2,

2.1 Loading, unloading

2.2 Horizontal transport

Transport

Transport the machine only in
accordance with these
instructions!

During transport
- Observe the immediate vicinity!
- ensure sufficient visibility!

Condition on delivery
The fusing maschine

- is equipped with a transport bar with set
collars,

- s mounted on squared timber,

- is supplied with orange devices to aid
transport.

Permissible means of transport

only with crane or fork lift truck!

only with crane or fork lift truck or steerable
reinforced rollers!

V¥ Other means of transport are not per-
missible!




Kannegiessar®

Blatt:
ot 2.2:23

CvV-C 7.94

Transport mit Kran

V¥V Maschine zuerst in den Anlieferungszu-
stand (Absatz 1) bringen!

3. Transport with crane

WV First, make sure that the machine is in the
condition as delivered (paragraph 1)!

Do not remove the auxiliary devices for trans-

Erst wenn die Maschine am Aufstellungsort x y AL
steht, die Hilfsmittel far den Transport sowie port and the packaging until the machine is
stationary at the location of installation.

die Verpackung entfernen.

V¥V Hilfsmittel far den Transport aufbewah-
ren!
Transportstange und Stellringe werden
bei jedem Bandwechsel benétigt!

A

)
|

r

I Fstat.
1/2 Fstaf. ! 1/2 Fstat

[}

<:f/'( \3)

V¥ Store the auxiliary devices for transport!

Transport bar and set collars are required
each time the belt is replaced!

T1

@~ ~ ~EE~ ~==p

[ |

1

ﬁx- 4
! i
Fstat,/ kN A/mm
CV700-C 1350
CV1000-C 1650
_ CV1400-C 2050

Beidseitig Offnung (T1) verschlie-
Ben! Verwenden Sie dazu die mit-
gelieferten VerschluBstopfen!

Close opening (T1) at both sides!
Use the supplied stoppers!




RmmeEniEss@r”

Blatt:
ot 22313

CV-C 7.94

4. Transport mit Gabelstapler

V¥ Maschine zuerst in der Anlieferungszu-
stand (Absatz 1) bringen!

Erst wenn die Maschine am Aufstellungsort
steht, die Hilfsmittel fir den Transport sowie
die Verpackung entfernen.

V¥V Hilfsmittel far den Transport aufbewah-
ren!
Transportstange und Stellringe werden
bei jedem Bandwechsel benédtigt!

4. Transport with fork lift truck

¥ First, make sure that the machine is in
the condition as delivered (paragraph 1)!

Do not remove the auxiliary devices for
transport and packaging until the machine is
stationary at the location of installation.

V¥V Store the auxiliary devices for transport!
Transport bar and set collars are
required each time the belt is replaced!

f = —t
= =
> L
= L |

L>
CV700-C 1300mm
CV1000-C 1600mm
CV1400-C 1900mm




Aufstellung Installation __ annegiesser®
Blatt:
. 234116
cv-C 7.94
1. Ubersicht 1. Overview
Platzbedarf Space requirement
2.3-2, 2. 2322
Verpackung Packaging
232 3 232, 3.
FuBboden Floor
2.3-2, 4. 232, 4.
Aufstellung Installation
2.3-2, 5. 232, 5.

Ablauffolge, grob
2.3-2,5.1

Ablauffolge, fein
2.3-3, 5.2

Maschine waagerecht austrich-
ten
2.3-3,5.2.1

Anbau der Kahlstation an die
Fixiermaschine
2.3-4, 5.2.2

Anbau der seitlichen Ablageti-
sche, rechts und links
2.3-6,5.2.3

Sequence, summary
2.3-2, 5.1

Sequence, detail
2.3-3, 5.2

Aligning the machine horizon-
tally
2.3-3, 5.2.1

Fitting the cooling station to the
fusing machine
2.3-4,5.2.2

Installation of the lateral loa-
ding tables, right and left
2.3-6, 5.2.3




Aufstellung

Installation

Kapnegiesser”

Blatt;
pat 2326

CV-C 7.94

2. Platzbedarf

Achten Sie auf den erforderlichen Freiraum
far den Bandwechsel, siehe BI. 1.2!

3. Verpackung

Verpackung erst dann vollstandig entfernen,
wenn die Maschine an ihrem endgdltigen
Aufstellort steht.

4. FuBboden

Bei unzureichend druckfestem FuBboden
dafir sorgen, daB dieser im Bereich der ver-
stellbaren MaschinenfuBe ausreichend
belastbar ist.

5. Aufstellung

stellung diirfen nur von Fachkraf-
ten der Mechanik ' ausgefiihrt
werden!

f Die Montagearbeiten bei der Auf-

5.1 Ablauffolge, grob

*1) Bodenplatte (A1) unter die Stellschrau-
ben (A2) legen,

® Die Bodenplatten gehéren zum Liefe-
rumfang,

*2) Maschine waagerecht ausrichten,

*3) Kuhlstation in Arbeitsstellung bringen.

1. siehe Blatt 3.4

2. Space requirement
Note the required clearance for belt replace-
ment, see page 1.2!

3. Packaging
Do not remove packaging fully until the
machine is at final installation location.

4. Floor

If the pressure-resistance of the floor is
insufficient, ensure that strength is sufficient
in the area of the adjustable machine feet.

5. Installation

The assembly work during instal-
lation must be carried out by a
trained operative' for mechanical
work!

5.1 Sequence, summary

*1) Place base plate (A1) under the set scr-
ews (A2),

B The base plates are supplied with the
machine,

*2) Align the machine horizontally,

*3) Place the cooling station in operating
position.

1. see page 3.4
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5.2 Ablauffolge, fein

5.2.1 Maschine waagerecht ausrich

' 5.2 Sequence, detail
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5.2.1 Aligning the machine horizontally
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5.2.2 Anbau der Kiihlstation an die Fixier-
maschine

*1) Transportstange entfernen!

*2) Seitenverkleidung rechts und links
sowie die hintere Verkleidung abneh-
men!

*3) Stitze (1) rechts und links in die Boh-
rungen einschieben und montieren!
Die Schaubenkopfe (2) mussen nach
unten zeigen und die groBen Messing-
scheiben (3) miissen mittig auf den Zap-
fen sitzen!

*4) Kahistation (4) auf die Stitzen (1) legen
und mit den Schrauben (5) in der Grund-
maschine leicht verschrauben! Die Ver-
ldngerung der Kahlstation anbauen und
mit den beiden M10 Schrauben ver-
schrauben. AnschlieBend das Kihlband
spannen. Der Anschlag auf den Fih-
rungsachsen muf3 am Fahrungsklotz
anliegen! Achsen festsetzen!

Bei der Ausfihrung “lange Kihlstation”
die mitgelieferten Stiitzen (6) montieren!

*5) Die Kette montieren!
Die Kette muB3 im PreBzustand der
Antriebswalze (8) 5-10 mm Spiel aufwei-

5.2.2 Fitting the cooling station to the
fusing machine

*1) Remove the handling bar

*2) remove the right and left hand side
panelling as well as the rear panel!

*3) Push support (1) in drilled hole and fix it
with screws, spring washers and was-
hers (2) on the machine frame! The scr-
ewheads (2) have to be shown
downwards and the brass washers (3)
are to be placed in middle seat on the
journall

*4) Place cooling station (4) on supports (1)
and fit it with the screws (5) on machine
frame! Fit the extension of the cooling
unit with the two M10 screws. After-
wards tension the cooling belt up to the
marking point on the guiding system.
The stud on the guiding shafts must to
be on the block to the guiding piece.
The tensioning has to be carefully other-
wise the cooling belt tracks off!

For "long cooling station” fit the ground
supports (6)!

*5) Fit Chain (7)!
When pressure rollers (8) are under
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sen! Die Kettenrader (9+1 0) missen
fluchten. Falls erforderlich muB3 das Ket-
tenrad (10) auf der Welle (11) seitlich
verschoben werden. Das Kettenrad
anschlieBend wider festsetzen!

“6) Die Kiihlstation ausrichten!
Die Wellen (8+10) massen parallel

sein.AnschlieBend die Schrauben (5)
fest anziehen.

*7) Die Ubergabeschiene (12) mit den
Schrauben (13) montieren!
Diese muB mit ihrer Spitze parallel am
Transportband anliegen. Mit den
Schrauben (13) einstellen!
Achtung: Die Naht des Kahibandes

darf die Ubergabeschiene nicht bertih-
ren!

"8) Druckluftverbindung (14) zwischen der
Grundmaschine und der Ubergabe-
schiene auf der rechten Seite herstellen!

*9) Erdungskabel (15) der Antistatikbarste
auf der rechten Seite an die Grundma-
schine anschlieBen!

"10)Waagerechte Lage der Kahistation
Uberpriifen! Kahistation mit den Schrau-
ben (2) ausrichten.

*11)Verkleidungsbleche der Kahlstation
montieren.

pressure the chain must have 5-10 mm
clearancel

Please take care that sprocket wheel
(9+10) are ligned. If necessary the
sprocket wheel (10) must be shift an the
shaft (11). Afterwards the sprocket
wheel has to be locked!

*6) Align of cooling station!

The shaft (8+11) must be parallel. After-
wards screws (5) to be tighten!

*7) Fit transfer rail (12) with screws (13)
parallel to the drive roller, If necessary
readjust by screws (13).

Attention: note that the seam of the

cooling belt should not touch the transfer
raill

*8) Connect blow air (14) between machine
and transfer rail on the right hand side!

*9) Connect earthing cable (12) of the anti-
static brush on the right hand side!

*10)Check horizontal level of the cooling

station. If necessary readjust by screws
(2)!

*11)Fit side panelling on the right and left
hand machine side!

S
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5.2.3 Anbau der seitlichen Ablagetische,
rechts und links

5.2.3 Installation of the lateral loading
tables, right and left,

Mutter
Nut
6 6
O (I S e | 4
o—— ——.E]
?:—'-_—-_—_—_—j ________ ___et
4 2 4 Mutter und Scheibe f,fgr;gﬁs e
Nut with washer
Ecrou et Disque Screw and
washer
Vis et Disque

*1) Den Gummipuffer M6 (1) an Pos. 2
montiert!

*2) Die Gummipuffer M4 (3) an Pos. 4 mon-
tiert!

*3) Den Tisch (5) an Pos. 6 montiert!

*1) Fit rubber block M6 (1) to Pos. 2!
*2) Fit rubber block M4 (3) to Pos. 4!
*3) Fit table (5) to Pos. 6!




