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Ausklinkfrisen AKF 6/250 und AKF 6/300

Ftir Profile aus Aluminium und PVC

Anderungen, die
dem tech. Fortschritt
dienen, bleiben vorbehalten.
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Ausklinkfrasen AKF 6/250 und AKF 6/300

Einsatzgebiete: Ausfrdsung fiir Kémpfer- und Sprossenverbindungen sdmtlicher bekannter
Fenster- und Turprofile aus Aluminium und PVC.

Durch die hohe Umdrehungszahl der Frésspindel (4 500 U/min) kann die Ausklinkfrdse AKF 6
mit sehr gutem Erfolg auch zum Frdsen von Holz eingesetzt werden. Z. B. fir die Herstellung
von Minizinkenverbindungen beim Holzfensterbau.

Besondere technische Merkmale: Sémtliche wesentliche Maschinenteile bestehen aus GufB
und sind spanabhebend gefertigt. Das Maschinenbett ist breit ausgelegt. Der Werkzeugschlitten
lduft auf einer nachstellbaren Kugelbiichsenfihrung auf gehérteten und geschliffenen Wellen
mit 200 mm Achsabstand.

Der Arbeitshub des Frasaggregats ist sekundenschnell auf die Profilbreite einstellbar. Dadurch
wird der Arbeitsablauf wesentlich verkiirzt.

Die Frdseraufnahmespindel ist keine Verldngerung der Motorenwelle, sondern ist separat ange-
ordnet, doppelt gelagert und wird (iber ein Keilriemengetriebe von einem 3 kW Drehstrommoter
angetrieben. Dieses Konstruktionsmerkmal ergibt eine gréBtmdégliche Ausklinktiefe und durch
die hohe Umdrehungszahl der Frdsspindel eine optimal glinstige Schnittgeschwindigkeit. Die
Frésspindel wird zusétzlich durch ein Oberlager stabilisiert, welches ein sicheres Arbeiten und
einen ruhigen, schwingungsfreien Frédserlauf garantiert. Der Frdserwechsel erfolgt problemlos in
Minutenschnelligkeit.

Eine Spédneabsaugung kann an den Absaugstutzen der Fraserschutzhaube angeschlossen
werden. Absaugstutzen-@ 80 mm.

Zur Aufnahme eines zweiten Frasersatzes kann die Frdsspindel und die Hubverstellung des
Materialauflagetisches gegen Mehrpreis veridngert werden.

Die Materialanschlagschulter ist von 90° bis 20° beidseitig schwenkbar. Dadurch sind selbst
extrem schrige Kédmpferfradsungen méglich. Festanschlag bei 90°, Gehrungen stufenlos nach
gut ablesbarer Skala. Sichere Materialspannung durch horizontale und vertikale pneumatische
Spannzylinder.

Technische Daten:

Ausklinkfrase AKF 6/250: Ausklinkfrdse AKF 6/300
Drehstrom-Bremsmotor ........... 3 kW Drehstrom-Bremsmotor ........... 3 kW

400 Volt 400 VoIt
Frédseraufnahmespindel-@ ........ 40 mm Fréaseraufnahmespindel-@ ........ 40 mm
Erasers@may.cooummmasmms 250 mm Fraser-E MaxX ...oocecvvveeevvieeseeerenns 300 mm
Fréserpaketh6he max.............. 90 mm Fréserpakethéhe max ............... 90 mm
ProfilhGhe .......ovveeeeeeeeeeeaeaaen, 150 mm Profiln6he ......ccceevvveeeeiiiciiinnnn 150 mm
Frasbrefte... . eeeeveeeeeernnnnnn, 305 mm Frasbreite. ... eeeeeeeeeeeeenns 375 mm
Erastcsmmmmnmmanmsunaans 80 mm PrESHOr amramraemmsas 105 mm
Spindeldrehzahi ................ ca. 4600 U/min Spindeldrehzahl ................ ca. 3600 U/min
GEWIEHT esimsmsssssmsaviasvonen ca. 190 kg (6131711 2 RS — ca. 195 kg
Lieferumfang

Ausklinkfrése mit Maschinenstédnder, mit pneumatischer Materialspannung, ohne Fraswerkzeug.
Frasvorschub manuell

Lieferbares Zubehdr

HM-Fréser 250 x 8 x 40 mm 40 Z

HM-Frédser 300 x 8 x40 mm 12 Z

Satz Distanzringe zum Spannen des Frésers

Pneumatische Spriheinrichtung

HM-Frésersétze fir PVC-Profile

Verldngerte Werkzeugspindel auf 160 mm zur Aufnahme von zwei Frédsersétze (nur AKF 6/250)
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