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fur Saulenausbau 3720 6807
for tiebar removal Formaufspannflache FAP max. 4125 (C-Plast.)
pour demontage des colonnes . .
, clamping surface (fixed platen) 1620 (1250)
para el desmontaje de las columnas . 1035 500
surface de bridage du PF Hub 1050
placa de sujecion fija 630 Stroke
ca. 1450 (360) % / \
ZE 70.21
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Maschinenlagerung A R
machine supports
. PO 4320 8L5 L545 (130)
patins anti-vibrants
suspension de la maquina A A B B
Druckluftanschluf G 1/2 Kihlwasseranschluf, Olkihlung T 5 15
. (max. 10 bar)
Lage der FormkUhlung : - cooling water connection for oil cooler
compressed air connection G 1/2”
mould cooling location (max. 10 bar) . o refroidissement de l'huile ! Nivellierschuhe
branchement air comprimé . . . / \ levelling pads
position du refroidissement du moule (maxi 10 bars) 2 . 2 . : Sicherheitsbereich AN . .
coneccién de aire comprimido G 1/2" coneccion de agua para refrigeracion del hidraulico safely area | T | patins de nivellement L .
o . - (max. 10 bar) . - ' patines de nivelacion —
posicién de refrigeracién del molde zone de securifte - _ _B
240 955 955 955 955 1675 3840 . - - a— |
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S~ - Boden gelb/schwarz markieren
_ _ : o
Pko-A (&x) Pki7-A (6x) ~1470 mark off floor in yellow/black 3
marguer le sol en jaune/noir | |
.- . (]
1260 1590 2665 marcacion del suelo amarillo/negro =
Maschinenkontur -2175 Anordnung der Nivellierelemente Moertelpatronen
machine profile positioning of levelling pads Stromeinspeisung Bohrloch: @25mm, 1770mm ftief
contfour de la machine repartition des patins de mise a niveau power connection .
contorno de la maquina ordenamiento de los elementos de nivelacién alimentation du couranft gr(.DUT carfridges Ankerschraube M20x260
alimentacién de corriente drill hole: @25mm, 1T70mm deep anchor screw M20x260
cartouches de mortier boulon de fixation M20x260
percage: 25mm, 1770mm de profondeur fornillo de anclaje M20x260
carfucho de morftero
agujero: @25mm, profundidad 170mm
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. . , , , Kihlwasseranschluf3 OIkUthng _"_A
Das Fundament ist bis auf festen, Schliesseinheit ca 33000 kg ) ) ) ZU—- und Riicklaufrohr G2 Wasserdruck max. 6 bar &)
tragfshigen Grund gefihrt. clamp unit Formkuhlung, Zu - und Rucklaufschlauch G 11/4 AP min 20 bar '
Die bauausfihrende Firma hat die unité de fermeture Wasserdruck max. 6 bar , , , I =
volle Gew3hr fir die Festigkeit des Unidad de cierre cooling water corInecI'lo”n for oil cooler
Fundamentes zu Ubernehmen. Werkzeuggewicht ges. Cax 12200 K mould cooling, inlet and outlet pipes G 11/4" InFI.)eI'.anch OOLI;J)He1_ pipe G2, water pressure max. 6 bar
Alle Maf3e sind Fertigmafe! total mould weight | S water pressure max. 6 bar AR min. .Y bar
poids total maxi du moule o refroidissement de l'huile 60 | 70
The foundation is formed onto peso tofal del molde refro/ldlssernerﬁl' du moule . entrée et sortie des tuyaux rigides G2" pour l'eau de ca 67 200
, . entfree et sortie des tuyaux flexibles G 1 1/4" —y - . - ;
fixed and load bearing ground. . . refroidissement. Pression de l'eau maxi 6 bars.
, pression de l'eau maxi 6 bars AP mini 2.0 bars X )
The successful tenderer h.als fo give davon auf FAP beweglich max. 8000 kg ' ACHTUNG : UNFALLGEFAHR!
full warranfy for the Sfablllfy mould weighI' _ I'I'IOVIFIg pIaJren enfriamiento del molde, entrada y salida G 1 1/4" coneccion de agua para r‘efr‘iger‘acién del hidraulico Vor Inbetriebnahme der Maschine TFaDSDOF'I'dSEI'I losen.
of the foundation. P4 i - " i &
resion del agua max. 6 bar fuberia de enfrada salida G2, presion de agua max. 6 bar
All dimensions are final dimensions! dont sur le PM P J AP min 2.0 bar Y P 2 WARNING: RISK OF ACCIDENT! |
peso sobre placa movil Before commissioning of the machine unscrew eyebolts.
La fondation est 3 approfondir jusqu’ 3 \V’v\/;fesreirnel'e”:rf';:nspfeerr;?ri:mr max. 31 °C ATTENTION: DANGER D'ACCIDENT!
la couche portante et ferme du sol. max. Abstand WZ-Schwerpunkf max. 365 mm + 2-at d'entrée de L’ Avant la mise en route de la press démonter les anses de manutention.
: - c b £ - - von Aufspannflache BWAP emperarure d entree de L eau )
L enI’rprlse ChaFgee de l'exécution de la fondation est max distance of the moulds centre femperafur‘a de entrada de agua ATENCION : RIESGO DE ACCIDENTE!
ble pour la solidité de celle-ci. ' - - - - i - Ant de | t R L+ et de t t
responsa of gravity from clamping surface Maschinenlagerung Schliel3e statisch dynamisch nres de la puesta en Mmarcha solfar ojeres de Transporre.
Toutes les cotes sont des codifications exactes! (moving platen) Wassereintrittstemperatur max. 35 °C (ZE 65.01) - - tati q ;
. . Tankfuellung 1500 | + inlet t + machine clamp unit supports static ynamic
disfance maxi enfre le centre de fank filll fempérature dentrée de U Patins anti-vibrants unité de fermeture |statique dynamique
El fundamento llega hasta gravete du moule et le plateau mobile an Hng . température d'enfree de l'eau - ) . . . o0 7
tierra sélida y resistente. distancia max. entre el cenfro volume de reservoir femperatura de entrada de agua suspension de la maquina unidad de cierre| estatico dinamico
La empresa de construccion es responsable de gravedad del molde y la volumen del tanque
. placa movil -
por la firmeza del fundamento. - : ) Kihlwassermenge 63 m3/h Bodenbelastung 62 t/m2 74 t/m2
- - - L2 Nachflullung bei Inbetriebnahme 200 L . : ’ : ' ’
Todas las medidas son medidas de fabricacion! cooling water requirement floor loading Verwendbar fur MaBe ohne DIN [Masstab 125 Fert.G K
, , , refill affer commisioning débit d'eau de refroidissement charge au sol Toleranzangabe il : STe - "9
Spritzeinheit ca. 11500 kg compenser le niveau d'huile initial juste cantidad del aqua de refriqeracidn ool KM800/6100MX so276s | 1SO [ieriar W
injection unif aprés mise en route ° ° carga det suUelo KM-NormN0100 | 13072 [rRohtlNr. . [Mod.-/Ges.Nr.
unI’ré d’injlecfionl rellenar con la puesta en marcha Kihlwasserdruck (Eingang) L - 6 bar B2006b ;Zf;[n: ;ZT; Benennung
unidad de inyeccion cooLing water pressure o Flachenbelastung 43 N/cm2 2 N/em2 G::: 7408 MC01 Plan,Fundarnen’r
pression de l'eau de refroidissement surface load g & . .
presion del agua de refrigeracion charge & la surface WP . & Foundation drawing
carga superficial Zeich.-Nr. arz. 1
o KravussIMARRE 56A92087 Blatr-nr)
Fiir diese Technische Unterlage kunstsrorrrachnik amon [Sach-Nr. 829791 6 !
behalten wir uns alle Rechte vor. (DIN 34) Mikro kemmtvor | AndNr. Datum [NamelUrspr. 82895471 Ers.f.: . |Er's.d.:
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