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MACHINE TOOLS

Konventionelle Frasmaschinen

Servomill® UWF 900

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH VORSCHUB
Tischabmessungen 1235 mm x 460 mm Vorschubgeschwindigkeit 10 mm/min - 2000
Tischbelastbarkeit 800 kg X-Achse S— mm/min :
T-Nuten, Anzahl 5 Stiick ¥?/£:5:%P;gbgeschwmd|gke|t #Omr’%:i/nmm -1000
T-Nuten, Breite 18 mm Vorschubgeschwindigkeit 5 mm/min - 640 mm/min
T-Nuten, Abstand 80 mm Z-Achse
VERFAHRWEGE ANTRIEBSLEISTUNGEN
Verfahrweg X-Achse 900 mm Motorleistung 7.5 kW
Verfahrweg Y-Achse 650 mm Hauptar.1trieb
Verfahrweg Z-Achse 250 mm XS;gglelstung Vorschub X- 3.6 kW

.. Motorleistung Vorschub Y- 3.6 kW
FRASKOPF Achse
Drehzahlbereich (2) 30-390/ 390-2050 1/min Xlg;ggleistung Vorschub Z- 5.5 kw

Spindelaufnahme

SK 40 DIN 2080

Schwenkwinkel

360°

Abstand Spindelmitte -
Tisch

30 mm - 480 mm

EILGANG

Eilgang X-Achse 2200 mm/min
Eilgang Y-Achse 2200 mm/min
Eilgang Z-Achse 1100 mm/min

Motorleistung 0.13 kw

Kiihlmittelpumpe

MASSE UND GEWICHTE

Abmessungen (L x B x H)
Gewicht

2mx25mx2m
4000 kg

ART.-NR. : 301290

Die vielseitige Baureihe Servomill UWF mit
servokonventioneller Vorschubtechnik und
dem in zwei Ebenen schwenkbaren
Universalfraskopf ist das Spitzenmodell
der Universalfrasmaschinen in unserem
Portfolio. Die Baureihe verfugt Uber einen
besonders grofsen Arbeitsbereich und den
leistungsstarksten Hauptspindelantrieb.
Mit elektronischen Anschlagen,
elektronischen Handradern und
zusatzlichen Frasfunktionen macht die
Servomill die Vorteile der CNC-
Grofsserientechnologie auch ohne
Programmierung zuganglich. Die
Maschinen werden vor allem im
Werkzeugbau, in der Fertigung und in der
Ausbildung eingesetzt.

Grofser Arbeitsbereich
Servokonventionelle
Vorschubtechnik
Kugelumlaufspindeln in allen
Achsen

Elektronische Handrader
Universalfraskopf mit 2
Schwenkachsen

Stufenlos regelbare
Spindeldrehzahl
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PRODUKTDETAILS

Mit integrierter Elektronik einfacher, praziser und effizienter konventionell frasen

e Die Servomill-Maschinen reprasentieren eine neue Generation von konventionellen
Frasmaschinen

e Alle Servomill-Baureihen Uberzeugen mit einfacher Bedienbarkeit, deutlich erhohter
Prazision und gesteigerter Produktivitat

e Die hohe Zuverlassigkeit aller benutzten Komponenten und deren Langlebigkeit
reduzieren den Wartungsaufwand erheblich und stellen damit eine erhohte
Verflgbarkeit sicher

e Das Maschinengestell der Servomill UWF-Baureihe zeichnet sich durch eine besonders
stabile und verwindungssteife Konstruktion in Konsolbauweise aus

e Eine grofse Aufspannflache und lange Verfahrwege ergeben einen grofsen
Arbeitsbereich trotz kompakter Abmessungen

e Die Konsole wird zudem Uber ein zusatzliches Fiihrungssystem gestlitzt, wodurch eine
hohe Tischbelastbarkeit realisiert werden konnte

e Der Arbeitstisch lauft in X-Achse in einer grofs dimensionierten
Schwalbenschwanzfiihrung, die Uber hervorragende Dampfungseigenschaften verfiigt
und zudem sehr sehr prazise einstellbar ist

e Die Flachfihrungen sind durch ihre breite Auflageflache sehr belastbar und fiihren die
Konsole und den Oberbalken mit hochster Formstabilitat und Tragfahigkeit

e Alle Fihrungen sind gehartet und geschliffen und werden Gber eine automatische
Zentralschmierung zuverlassig mit Schmierstoff versorgt

e Ein schwerer Oberbalken positioniert den Fraskopf und beherbergt den kompletten
Antrieb

e Diese Bauweise sorgt fur eine effiziente Kraftiibertragung mit leisem, vibrationsarmen
Lauf bei einem besonders langen Verfahrweg in der Y-Achse

e Ein weiteres Highlight der Baureihe ist der Fraskopf, welcher als Universal-Fraskopf
mit 2 Schwenkachsen ausgefihrt ist

e Damit kann die Frasspindel in nahezu jede raumliche Achse positioniert oder auch mit
wenigen Handgriffen in eine horizontale Lage geschwenkt werden

e Das 2-stufige, robuste Getriebe mit geharteten und geschliffenen Zahnradern bietet ein
breites, stufenlos regelbares Drehzahlband, hohe Belastbarkeit und einen ruhigen Lauf

e Kraftvolle Servomotoren ermdéglichen stufenlos regelbare Vorschubgeschwindigkeiten
und Eilgange in allen Achsen

. e Vorgespannte Kugelgewindetriebe in allen Achsen garantieren eine prazise, ruckfreie

Jf*— und verschleifsarme Positionierung ohne Umkehrspiel und eine lange Lebensdauer

| . e Serienmafsig verfligen die Maschinen iber umfangreiches Zubehar, wie ein

/ﬂ leistungsfahiges Kiihlmittelsystem, LED-Arbeitsbeleuchtung und umfangreiches

Bedienwerkzeug

Servomill - Highlights

e Elektronik entwickelt und gefertigt in Deutschland

Positioniersteuerung zum Abfahren vorgewahlter Strecken in allen Achsen
Vorgespannte Kugelumlaufspindeln ohne Spiel

Servomotoren in allen Achsen, stufenlos regelbarer Vorschub, Eilgang und
Drehzahlregelung

Elektronische Spindellastanzeige

Elektronische Handrader an allen Achsen

X-, Y- und Z-Achse konnen tber Joysticktechnik verfahren werden
Integrierte Positionsanzeige mit Glasmafsstaben

Der Vorschub kann mit der Spindeldrehzahl synchronisiert werden
Kraftvolle Servomotoren erméglichen stufenlos regelbare Vorschubgeschwindigkeiten
und Eilgange in allen Achsen

=

Ihre Vorteile:

e Einfach: intuitive Bedienung - tbersichtliche Anordnung der Bedienelemente und klare
Funktion

e Automatischer Vorschub in allen Achsen stufenlos regelbar

e FEilgang mit bis zu 5000 mm/min

e 1In jeder Achse kénnen elektronisch per Knopfdruck Endanschlage gesetzt werden - 3
Anschlagspositionen +/- je Achse kdnnen gespeichert werden

e Praziser: Bedienung lber elektronische Handrader - die Bewegung der Achsen erfolgt
durch hochwertige Servo-Antriebe, die Thre Handradbewegungen mit der Prazision und
Dynamik moderner CNC-Maschinen umsetzen

e Zuverlassiger: Antriebe, Spindeln und Messsysteme sind gekapselt oder geschiitzt
montiert und nahezu wartungsfrei

e Elektronik - Made in Germany

e Belastbarer: es werden ausschliefslich hochwertige Antriebskomponenten verwendet,
die fur Dauerbetrieb ausgelegt sind

e Wartungsfrei: fir den gesamten Vorschubantrieb ist keine regelméafsige Wartung
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erforderlich

e Modernste Vorschubtechnik:

e Die Achsen werden durch hochwertige Servo-Antriebe bewegt, die Thre

Handradbewegungen mit der Prazision und Dynamik moderner CNC-Maschinen

umsetzen

Zuverlassige, wartungsfreie Grofsserientechnik

Hohe Eilganggeschwindigkeit verringert Nebenzeiten

Kugelgewindetrieb in allen Achsen:

Entscheidend kleinerer Losefehler (back lash), der sich in deutlich erhohter Prazision

niederschlagt

e Deutlich reduzierte Reibung, kein Stick-Slip-Effekt, reduzierte Warmeentwicklung -
geringer Verschleifs

e Elektronische Handrader:

Bedienung tber elektronische Handrader im p-Bereich - in Haptik und Position wie bei

einer konventionellen Maschine, jedoch leichtgangiger und exakter

Joystick-Bedienung:

Hoher Bedienkomfort beim Verfahren der Achsen

Einfache Handhabung bei der Bearbeitung von Arbeitsabfolgen

Elektronische Festanschlage:

In jeder Achse kénnen elektronisch per Knopfdruck 3 x 2 Endanschlage gesetzt werden

- diese Schalter sind direkt um die Vorschubschalter gruppiert und intuitiv bedienbar

e Beim Koordinatenbohren oder dem Einfasen von Taschen ist damit eine hohe
Wiederholgenauigkeit gegeben und es konnen deutlich mehr Positionen eingerichtet
werden, als bei konventionellen Maschinen

e Elektronische Spindellastanzeige:

e Unterstltzt den Bediener ebenfalls bei der effizienten Nutzung der Maschinen- und
Werkzeugkapazitat )

e Ein zuverlassiger Indikator um Beschadigungen durch Uberlastung zu vermeiden

Positionsanzeige X.Pos 3.2

e Die neueste Anzeigengeneration ist leistungsfahiger, robuster und zuverlassiger
e Weitere Informationen finden Sie in der Serienausstattung

SERIENAUSSTATTUNG

Bedienfeld mit X.Pos 3.2 und erweiterten Funktionen
Kugelgewindetriebe und Servo-Direktantriebe in allen Achsen
Autom. Vorschub mit elektrischen Endschaltern in allen Achsen
Elektronische Handrader

Zubehor zum Frasen

Automatische Zentralschmierung

Warmetauscher fir elektr. Schaltschrank

Hohenverstellbare Schutzabdeckung

Kihlmitteleinrichtung

LED-Arbeitsleuchte

Bedienwerkzeug

Betriebsanleitung

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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