PRO T
GroRe Wartung

Auftrags-Nr.: 8582368172
Serien-Nr.: 181355
Kunde: MA Automotive Bremen




Uber diesen Arbeitsplan

Alle nicht in diesem Arbeitsplan enthaltenen Aktivitdten oder Leistungen sowie
Verschleil- und Ersatzteile werden gesondert berechnet! Jede Option wird
separat berechnet, sofern nicht anderweitig vereinbart!

Baureihe: PROT

Arbeitsplan: Grolle Wartung
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Pos Beschreibung Aufgabe

1 Kundenbefragund

Traten besondere Probleme auf?

- Wurde eine Sicherung der kundenspezifischen Daten veranlassen
durch den Betreiber vorgenommen?

Bemerkung:

WahrendnormalemBetrieb,gehendie Antriebemanchmahus.Besondersuf
X-Achse.

2

“ Geeignetes Speichermedium verwenden!

Aktuelles Backup und EDIAG der Steuerung erstellen
Firmware-Revisionsstande auslesen und im durchflhren und
Bemerkungsfeld eintragen dokumentieren
Software-Revisionstédnde auslesen und im durchfiihren und
Bemerkungsfeld eintragen dokumentieren
CAA-Daten (wenn nicht autom. im Backup) sichern
Bemerkung:

1.O.

RTOS39.07

CaligoVer3.2.4
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Pos Beschreibung Aufgabe

3 Geratespezifische IST-Aufnahme (optional)

“ Die IST-Aufnahme ist eine optionale Position des Standard-Arbeitsplan.

IST-Aufnahme durchfiihren und
dokumentieren

“ Siehe zugehoriges Service-Handbuch!

Bemerkung:
1.O.
4 uftversorgung (nur bel mit
Arbeitsdruck/Druckwachter prufen, einstellen
Filterelemente tauschen

Magnetventile

- Abschaltverhalten prufen

“ Steuerung «EIN» = Luft «<EIN»; Steuerung «AUS» = Luft «<AUS»

Verschlauchung, Dichtigkeit prufen
Filtertausch an Kundenvorfilter bei Bedarf veranlassen
Bemerkung:

Nicht vorhanden
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Pos Beschreibung Aufgabe

5 pichtkontrolle KMG-Elektrik/Steuerung
Elektrische Anschllsse prufen
Kabel prufen
- Knickstellen, Beschadigungen prufen
- Kabelfuhrungen (Ablauf) prufen
Steckverbindungen prufen
- Sitz, Verriegelung prufen
Bemerkung:
1.O.

6 Serviceinformationen
Serviceinformationen prufen, durchfihren

“ Siehe Service-Handbuch!

Bemerkung:
1.O.
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Pos Beschreibung

Aufgabe
7 Steuerschrank/Bedienfeld
Schalter/Tasten (Funktion) prufen
Kontrolllampen prufen
Lifter
- Filtermatte tauschen
- Auf Funktion prufen
- Bei Laufgerauschen oder Defekt tauschen
Pufferbatterie des Steuerungs-PC’s tauschen
Bemerkung:
1.O.
8 Datenstation (PC)
Verkabelung (Beschadigung, Funktion) prufen
Je nach Typ: Monitor, Touchscreen, Keyboard prufen
(Beschadigung, Funktion)
Bemerkung:
1.O.

© Carl Zeiss 2015 - Vertraulich - Die Weitergabe oder Vervielféltigung auch nur auszugsweise dieser Unterlage
sowie die Verwertung und die Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit dies nicht ausdriicklich zugestanden wird.

Seite 6 von 22



Pos Beschreibung Aufgabe

9 Bedienpul
Sichtprifung Kabel/Knickschutz/Stecker durchflhren
Funktionen (Display, Tasten, Lampen, LED etc.) prufen
Steuerknuppel (Nullpunkte, Druckpunkte, prufen, justieren
Antastgeschwindigkeit und V-max)
Overridepoti prufen
Shockwatch (falls vorhanden) prufen
Bemerkung:
1.O.

© Carl Zeiss 2015 - Vertraulich - Die Weitergabe oder Vervielféltigung auch nur auszugsweise dieser Unterlage
sowie die Verwertung und die Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit dies nicht ausdriicklich zugestanden wird.

Seite 7 von 22



Pos Beschreibung Aufgabe
10 Unterbau Option

“ Diese Position ist nicht Bestandteil des Standard-Arbeitsplan. Die Durchflihrung dieser
Arbeit erfordert einen zusatzlichen schriftlichen Auftrag, gemaR Preisliste.

Horizontierung, Verkippung: ohne Luft prufen, mechanisch
justieren

Verschlauchung prufen

- Knickstellen, Beschadigungen prufen

Dichtigkeit Pneumatiksystem prufen

Druckminderer prufen

- Arbeitsdruck prufen

Filterelemente tauschen

Sicherheitsventile prufen

“ Siehe «Sicherheitstechnischer Hinweis»

Horizontierung mit Luft prufen, justieren

Bemerkung:

Nicht durchgefuhrt
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Pos Beschreibung Aufgabe

11 Fuhrungssystem

“ Nur vorgeschriebene Reinigungsmittel verwenden! (Shellsol D60)

Antriebe und Antriebsflachen

reinigen
FUhrungsschiene (fusselfreies und trockenes Tuch reinigen
verwenden)
Bemerkung:
1.O.
12 Antriebe, Motoren, alle Achsen

Ausrichtung der Antriebe prufen, justieren

Durchzugsmomente prufen, justieren

Bemerkung:

X-Achselauft mit gro3enStrom-Schwenkungen

Y-Achselauft mit lautenReibungsgerausche
Z-Achsei.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe
13 Mechanische Komponenten
Federzug
- Datum und Fahrstrecke Z-Achse seit letztem Einbau prufen
“ Fahrstrecke weniger 220 km
- Seil komplett auf Beschadigungen prufen
- Seil komplett mit GF 30 fetten
“ Fahrstrecke 220 km
- Federzug, Umlenkrolle tauschen
- Auf Beschadigungen prufen
- Bei Bedarf mit GF30 fetten
- Datum und Fahrstrecke Z-Achse (auf dem dokumentieren
Balancergehause)
Zentralschmierung auf Dichtheit prufen
Sichtkontrolle bzw. Gerauschkontrolle
- Kugelumlaufschuhe durchflihren
- Antrieb durchflhren

Nur vorgeschriebene Fette verwenden!

Kugelumlaufschuhe

Bemerkung:

I.O.
Z-Achse948km= 235seitletztemTausch

reinigen, fetten
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Pos Beschreibung Aufgabe

14 Messsystem, alle Achsen

“ Nur vorgeschriebene Reinigungsmittel verwenden (Isopropylalkohol, fusselfreies und
trockenes Tuch verwenden)!

Malstabe prufen, reinigen
Weggebersignale, Nullimpuls prufen, justieren
Bemerkung:
1.O.

15 U Adap
AuRere Beschadigungen priifen
Elektrische Kontakte reinigen
Bemerkung:
1.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe

16 Elektrische Abgleiche, alle Achsen
Elektrische Abgleiche nach Anweisung ausfuhren
Positionierverhalten prufen
Antriebsuberwachung prufen
MAN-Vmax und MAN-Antastgeschwindigkeit prufen, justieren
Uberstromabschaltung prufen, justieren

“ Siehe «Sicherheitstechnischer Hinweis»

Abgleich Antriebe
- Endstufen prufen, justieren
Fahrverhalten mit TESO (ZEISS Testsoftware) optimieren
Bemerkung:
1.O.

17
Steuerungs CAA korrekt, aktiv
Sensor-File/ID korrekt, aktiv
Balkentorsion aktiv
Bemerkung:
.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe

18 Messkopi-/Sensorjustage mit ZEISS Testsoftwarg

“ Im Standardumfang ist die Justage eines Messkopfes bzw. eines Sensorsystems
enthalten. Die Justage weiterer Messkopfe, Sensorsysteme erfordert einen
zusatzlichen schriftlichen Auftrag, gemal} Preisliste.

Typ: CSC

Serien-Nr. des Sensortragers: Bitte im Bemerkungsfeld
eintragen!

Sensortrager

- Funktion prufen

- Auf duRere Beschadigungen prufen

- Auf Sauberkeit prufen, reinigen
Typ: TP6

Serien-Nr. des Messkopf/Sensor: Bitte im
Bemerkungsfeld eintragen!

Messkopf/Sensor

- Auf duRere Beschadigungen prufen

- Auf Sauberkeit prufen, reinigen

- Befestigung prufen, korrigieren

Taster/Tastersystem und Wechselteller
- Auf Beschadigungen prufen
- Auf Sauberkeit prufen, reinigen

Messkopf bzw. Sensorsystem (Sensortrager mit durchflhren
Messkopf/Sensor) nach ZEISS Vorgaben justieren und
Uberprifen

Bemerkung:

1.O.
CSC-U2002ARKI1
TP60U2W89
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Pos Beschreibung Aufgabe

19 Endlagenschalter, alle Achsen

“ Siehe «Sicherheitstechnischer Hinweis»

Softwareendlagen prufen
Notausendlagen (Hardware) prufen
Abstand zum mech. Anschlag prufen
Messbereich prufen
Bemerkung:

1.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe

20 Sicherheitseinrichtungen

“ Siehe «Sicherheitstechnischer Hinweis»

NOT-HALT-Kreis prufen
Kollisionsschutz Y-Arm (Schaltleiste) auf Funktion prufen
Einstellung der Fallsicherung prufen
Sichere Steuerknuppel Funktion prufen

“ Die Funktion «sicherer Steuerknuppel» ist seit 06/2001 Bestandteil der GS-Zulassung.

Sonstige sicherheitsrelevante Einrichtungen, soweit prufen
durch ZEISS geliefert laut entsprechendem
Prifprotokoll

Uberpriifte Einrichtungen, Bitte im Bemerkungsfeld
eintragen!

Durch den Kunden installierte sicherheitsrelevanten Prifung veranlassen
Einrichtungen

Bemerkung:

1.O.

21 Merkleidungsteile (montieren)

Verkleidungsteile reinigen, montieren

Bemerkung:

1.O.
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Pos Beschreibung

Aufgabe
22 Messbereichg
Alle Achsen mit Verkleidung prufen
Bemerkung:
1.O.
23 Rechtwinkligkeit und Linearitaf
Rechtwinkligkeit der drei Ebenen (XY/XZ/YZ) Uberprifen, korrigieren
Langenmessabweichnung der drei Achsen (X/Y/Z) Uberprufen, korrigieren

“ REW!I-Toleranzen siehe Service-Handbuch! Toleranzen Grenzwerte siehe
Kalibrierschein Fertigung!

Bemerkung:

1.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe

24 Bestatigungsprufung

“ Die Bestatigungspriufung beinhaltet nur Messungen mit einem Sensorsystem/Taster
und einer Messsoftware. Die Auswahl der Messsoftware erfolgt in Absprache mit dem
Auftraggeber. Weitere Prifungen mussen ggf. gesondert bestellt werden.

Bestatigungsprifung angelehnt an Ianderspezifischen durchfiihren
Richtlinien, Vorgaben und Normen

“ Grundlage der Uberpriifung ist der Kalibrierschein (Fertigung) und die entsprechenden
Prifanweisungen.

Ergebnisse im Ubergabeprotokoll (Kalibrierschein) dokumentieren

Die Bestatigungsprifung wurde durchgefihrt mit
Messsoftware:

Typ: Bitte im Bemerkungsfeld eintragen!
Revision: Bitte im Bemerkungsfeld eintragen!

und Messkopf wie unter Punkt "Messkopf-
/Sensorjustage mit ZEISS Testsoftware" justiert.

Bemerkung:

n.A.
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Pos Beschreibung Aufgabe

25 Uberprufung Antastabweichung
“ Mit allen weiteren optischen Sensoren sowie mit einem weiteren taktilen Sensor des
KMG's, die von ZEISS mitgeliefert wurden, durchfuhren!
Uberpriifung der Antastabweichung takt./opt. (nach durchfiihren und
Prufanweisung) dokumentieren

Typ und Serien-Nr. des Sensors: Bitte im
Bemerkungsfeld eintragen!

Bemerkung:

1.O.
TP-60U2W389

26 Datensicherung

Aktuelles Backup und EDIAG der Steuerung erstellen

“ Geeignetes Speichermedium verwenden!

Aktuelle CAA-Daten sichern
Long Term Daten auslesen
Bemerkung:

1.O.
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Pos Beschreibung Aufgabe

27 Wartungsassisten{
Wartungsassistenten (falls vorhanden) zurucksetzen
Bemerkung:
n.A.

28 BSicherheitstechnischer Hinwelg

“ Werden sicherheitstechnische Einrichtungen durch den Betreiber (Bediener)
manipuliert so haftet der Betreiber. Die Gewahrleistung durch ZEISS erlischt.

Bemerkung:

n.A.

29 = =

Geratelibergabe an Kunden und Besprechung des durchflihren
Arbeitsplanes

Dokumente an Kunden uUbergeben und besprechen durchflihren

Bemerkung:

1.O.
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Arbeitsprotokoll
Durchgeflihrte Positionen des Standardarbeitsplan:

Kundenbefragung

\Vorarbeite

Geratespezifische IST-Aufnahme (optional)

uftversorgung (nur bel mit

Sichtkontrolle KMG-Elektrik/Steuerung

Serviceinformationen

Steuerschrank/Bedienfeld

Datenstation (PC)

gntergag
tio

Fuhrungssystem

Antriebe, Motoren, alle Achsen

Mechanische Komponenten

Messsystem, alle Achsen

U Adap
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Elektrische Abgleiche, alle Achsen

Messkopf-/Sensorjustage mit ZEISS Testsoftware

Endlagenschalter, alle Achsen

Sicherheitseinrichtungen

Merkleidungsteile (montieren)

Messbereicheg

Rechtwinkligkelt und Linearitaf

Bestatigungsprufung

Uberprufung Antastabweichung

Datensicherung

Wartungsassistent

Sicherheitstechnischer Hinweig
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Auftragsdaten

Kunde: .
MA Automotive Bremen
Name: Herr. Florian  Tork
Auftragnehmer: .
Carl Zeiss 1QS Deutschland GmbH
Name: .
Alejandro Toledo
KMG
PROT
Serien-Nr.:
erien-Nr 181355
A -Nr.:
ftrags-Nr 8582368172

Grundlage fiir die ausgefiihrten Arbeiten ist der Arbeitsplan, Abweichungen werden
in den Textfeldern vermerkt. Dem Kunden ist der abgearbeitete Arbeitsplan
tibergeben worden.

Ort Bremen

Datum:

07.02.2023

© Carl Zeiss 2015 - Vertraulich - Die Weitergabe oder Vervielféltigung auch nur auszugsweise dieser Unterlage
sowie die Verwertung und die Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit dies nicht ausdriicklich zugestanden wird.

Seite 22 von 22



	UFN_1_note: Während normalem Betrieb, gehen die Antriebe manchmal aus. Besonders auf X-Achse.
	UFN_2_note: i.O.
RTOS 39.07
Caligo Ver 3.2.4

	UFN_3_note: i.O.
	UFN_4_note: Nicht vorhanden
	UFN_5_note: i.O.
	UFN_6_note: i.O.
	UFN_7_note: i.O.
	UFN_8_note: i.O.
	UFN_9_note: i.O.
	UFN_10_note: Nicht durchgeführt
	UFN_11_note: i.O.
	UFN_12_note: X-Achse läuft mit großen Strom-Schwenkungen
Y-Achse läuft mit lauten Reibungsgeräusche
Z-Achse i.O.
	UFN_13_note: i.O.
Z-Achse 948km = 235 seit letztem Tausch
	UFN_14_note: i.O.
	UFN_15_note: i.O.
	UFN_16_note: i.O.
	UFN_17_note: i.O.
	UFN_18_note: i.O.
CSC-U2 002ARKI1
TP6 0U2W89

	UFN_19_note: i.O.
	UFN_20_note: i.O.
	UFN_21_note: i.O.
	UFN_22_note: i.O.
	UFN_23_note: i.O.
	UFN_24_note: n.A.
	UFN_25_note: i.O.
TP-6 0U2W89
	UFN_26_note: i.O.
	UFN_27_note: n.A.
	UFN_28_note: n.A.
	UFN_29_note: i.O.
	UFN_1_Check: On
	UFN_2_Check: On
	UFN_3_Check: On
	UFN_4_Check: Off
	UFN_5_Check: On
	UFN_6_Check: On
	UFN_7_Check: On
	UFN_8_Check: On
	UFN_9_Check: On
	UFN_10_Check: On
	UFN_11_Check: On
	UFN_12_Check: On
	UFN_13_Check: On
	UFN_14_Check: On
	UFN_15_Check: On
	UFN_16_Check: On
	UFN_17_Check: On
	UFN_18_Check: On
	UFN_19_Check: On
	UFN_20_Check: On
	UFN_21_Check: On
	UFN_22_Check: On
	UFN_23_Check: On
	UFN_24_Check: Off
	UFN_25_Check: On
	UFN_26_Check: On
	UFN_27_Check: Off
	UFN_28_Check: Off
	UFN_29_Check: On
	Contractor: Carl Zeiss IQS Deutschland GmbH
	Customer: MA Automotive Bremen
	CustomerName: Herr. Florian Törk
	ContrName: Alejandro Toledo
	CmmType: PRO T
	SerialNumber: 181355
	OrderNum: 8582368172
	Location: Bremen
	Date: 07.02.2023


