SZYBKA TEKTURNICA 5-CIO WARSTWOWA Huayu, Rhdpg

Szczegoty maszyny:

e Maksymalna predkosé: 150 m/min
e Szerokosc¢ robocza: 1800mm
CZESC MOKRA
e 5 Podwdjnych Odwijakéw SF-320D
e 2 Sklejarki Pojedyncze SF-320D - fale B, C, E, system kasetowy
e 4 Podgrzewacze RG-900
e 1 Podgrzewacz Triplex RG-900
e 1 Podwdjna Jednostka Klejgca GM-C
e 1 Goérny Most ZDF
e 1 St6t Suszagcy SM-D - 18 ptyt grzewczych
CZESC SUCHA
e 1 Przekrawacz Wzdtuzny NC z cienkim ostrzem - 5 nozy i 8 bigéw
e 1 Przekrawacz Poprzeczny Duplex NC-150
e Podwdjny Staker DMT-150
e Dtugosé stosu: 500mm - 5000mm
e Wysokos¢ uktadania: 1600mm (gérna warstwa) i 250mm (dolna warstwa)
e Manualny odbidr
WYPOSAZENIE SERWISOWE
e Kuchnia Klejowa - Mikser ze Zbiornikiem

Kociot parowy GWP 800 i Automatyczny Przenosnik na Odbiorze (dodatkowo wyprodukowany do
automatycznego odbioru arkuszy) sg dostepne za okreslong optata.



Max. Szerokos¢ wstegi 1800 mm, minimalna szeroko$¢ 900 mm
Max. Watéw ryflowych 1850 mm

Max. Predkos$¢ mechaniczna 150 m/min

Predkos¢ ekonomiczna 100 m/min

Profil fali Zaleznie od klient a (A/B/C/E)

Zuzycie pary 3000 — 4000 kg/godzine

Cisnienie robocze 1.0 - 1.3 MPa

Zasilanie Ok. 280 kw

Gabaryty Ok 100m x 5m x 4,5m

Precyzja cieciaz 1 mm

Rzeczy do wykonania przez klienta przed montazem:

1- System grzewczy: kociot parowy (wydajnos¢ ok. 4000kg pary na godzine, cisnienie 1,3 MPa)
2- Przytacza: powietrza, kleju, pary, wody, pradu

3- Wykonanie fundamentu pod maszyne

4- Smar, oleje do maszyny

5- Nie limitowany dostep do papieru, kleju, sody kaustycznej w celu testdw maszyny.

ZJ-Y Odwijaki hydrauliczne

. Maksymalna szerokos$¢ 1800 mm

. Minimalna szerokos¢ 900 mm

. Maksymalna $rednica szpuli 1500 mm

. Maksymalne cisnienie robocze: 0,6-0,9Mpa
. Zasilanie: 380V, 50 Hz

. Dtugos¢ szyny 4500 mm

. Praca zmotoryzowana; lewo-prawo, gora-dot oraz zaciskanie i zwalnianie beli.
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. Obstuguje jednoczesnie dwie rolki papieru, jedna pracuje, a druga jest przygotowana na

zmiane.



9. Naprezenie papieru regulowane jest za pomocg hamulca pneumatycznego.

SF320C Jednostka z wymiennymi kasetami

1. Maks. Predkos$¢ mechaniczna 150 m/min

2. Predkos¢ ekonomiczna: 120 m/min

3. Maks. Szerokosc¢ robocza: 1800 mm

4. Maks. Robocze cisnienie pary: 1,0 - 1,3 Mpa

5. Temperatura pary: 160 - 210 *

6. Waty karbowane wykonane z weglika wolframu

7. Fluting wykonany prézniowo zapewnia bardzo wysokg jakos$¢ powstatej fali podczas
produkcji

8. Uktad napedowy watu przegubowego. Indywidualne systemy smarowania przektadni,
zwiekszona stabilnos¢ maszyny, tatwa i szybka konserwacja.

9. Watki klejowe z radetkowang powierzchnig dla lepszej jakosci klejenia.

10. Regulacja watéw ztobkujgcych, dociskowych i klejowych za pomocg uktadu

pneumatycznego. Jednostka ztobkowa z watami grzewczymi i kondycjonujgcymi.

RG Podgrzewacz

1. Maks. szerokos¢ 1800mm
2. Srednica watu grzewczego 900 mm Zakres temperatur 160—-210 stopni
3. Precyzyjnie oszlifowany i chromowany powierzchniowo watek grzejno-owijajgcy, doskonale

wypolerowany.



4. Watki sg produktem profesjonalnym, ktéry zostat poddany prébom cisnieniowym.

5. Kat owijania jest sterowany silnikiem i mozna go tatwo regulowac w zaleznosci od
predkosci.

6. Powierzchnia grzewcza sterowana jest elektrycznie.

7. Rolki owijajgce; jeden staty i jeden ruchomy.

8. Wykorzystuje specjalne uszczelnienie po obu stronach, oszczedzajgc pare i poprawiajgc

efektywnosc ogrzewania.

BC-S Most gorny

1. Szerokos¢: 1800 mm (70,87 cala)

2. Aby zapewnic stabilne podawanie wstegi, instaluje sie wentylator ssgcy i urzgdzenie
regulujace.

3. Elektryczna korekcja btedow prowadzenia wstegi, szybka i wygodna.

4. W goérnej i dolnej czesci maszyny znajduje sie dwufunkcyjna konsola sterowana
elektrycznie.

5. Do przechowywania tektury dwuwarstwowej stosuje sie synchroniczny silnik napedowy o
duzej i niskiej predkosci.

6. Sterowanie naprezeniem podcisnienia / elektryczne sterowanie prowadzeniem wstegi.

GM-C Podwadjna sklejarka

1. Predkos$¢ maksymalna: 150 m/min (492 ft/min), predkos¢ ekonomiczna: 120 m/min (394

ft/min)



2. Maksymalna szerokos$¢: 1800 mm (70,87 cala)

3. Maksymalne cisnienie pary: 1,0-1,3 MPa (145-188 psi), temperatura pary: 160-210 stopni
Celsjusza (320-410 stopni Fahrenheita)

4. Precyzyjnie grawerowany watek aplikatora zapewnia rownomierne natozenie kleju i
mniejsze zuzycie kleju

5. Rolka dociskowa sterowana pneumatycznie, fatwa i szybka regulacja.

6. System podawania kleju z automatycznym obiegiem zapobiegajgcym wysychaniu kleju.

7. Zjedz ze stotu suszgcego.

8. Urzadzenie samonagrzewajgce przyspiesza zelowanie kleju i powoduje silniejsze wigzanie

kleju.

SM-C Stét do suszenia

1. Predkos$¢ maksymalna: 150 m/min (492 ft/min), predkos¢ ekonomiczna: 100120 m/min
(328-394 ft/min)

2. Maksymalna szerokos¢: 1800 mm (70,87 cala)

3. Szerokos¢ ptyty grzewczej: 600 mm (23,62 cala), liczba ptyt: 17 szt.

4. Srednica rolki dociskowej: 60 mm (2,36 cala), grubo$¢ paska: 10 mm (0,39 cala)

5. Wykonane z polerowanych blach stalowych.

6. Rura wlotowa pary do ptyty grzewczej, podzielona na 3 sekcje.

7. Temperature ogrzewania kazdej sekcji mozna regulowac niezaleznie.



8. Do regulacji naprezenia gérnego pasa bawetnianego: jeden zestaw pneumatycznego
urzgdzenia regulujacego i jeden zestaw recznego urzadzenia regulujgcego; cylinder
pneumatyczny: srednica skoku .160 mm x 250 mm.

9. Do regulacji naprezenia dolnego paska bawetnianego: jeden zestaw do regulacji reczne;j.
10. Do prowadzenia gornego pasa bawetnianego: jeden zestaw do regulacji reczne;j.

11. Zestaw cylindra napedowego 1

12. Watek gorny: srednica 0,640 mm owiniety tkaning azbestowg. Watek dolny: $r.640mm
13. Rolka prowadzgca pasa: srednica .320mm

14. Kazdy watek jest owiniety tkaning azbestowa.

15. PASEK SUSZACY 1 zestaw Grubos$¢ 10mm Max. temperatura pracy 220 stopni.

NC Skomputeryzowana przecinarka wzdtuzna

1. Tryb ciecia: 5 ostrzy, bigowanie 8 linii

2. Pamiec: 999 zamodwien, mozna zrealizowac. zmiana ciggta lub reczna w ciggu 3 do 8
sekund.

3. Automatycznie synchronizowana z tekturnicg i firmowym systemem zarzadzania produkcja.
4. Wysokiej jakosci importowany komputer przemystowy i wyswietlacz PLC z systemem CNC.
5. Cienkie ostrza z weglika wolframu i hartowane o zywotnosci ponad 8 miliondw metréw.

6. Skomputeryzowane automatyczne ostrzenie (lub reczne) zwieksza wydajnos¢.



Podwadjny rozcinak

1. Dtugos¢ ciecia: 500-9999 mm (19,69-393,7 cala), pamie¢ zamowien: 999
2. Doktadnos¢ ciecia: £+ 1 mm (0,04 cala)
3. Moc: 11 kW (14,75 KM), Srednica watu: 190 mm (7,48 cala)
4. Maksymalna predko$é: 150 m/min (492 ft/min), maksymalna predkos¢ produkcyjna:
120 m/min (394 ft/min)
5. Z oknem po obu stronach, fatwo zobaczy¢ produkcje.
6. Hermetycznie smarowane napedy, zapewniajgce wysokg precyzje i stabilnosc.
7. Specjalna konstrukcja mechanizmu wymiany ostrza, tatwa i szybka wymiana.
8. Spetnia precyzyjne standardy CE, zapewniajgc wysokg jakos¢, dtugg zywotnosc i
stabilng prace.
9. Naped wykorzystuje serwo AC, system napedowy wyprodukowany w Niemczech,
zapewniajgcy wysokg jakos¢ i szybkosé.
10. Stosowany jest system czestotliwosci elektrycznej, oszczedzajgcy energie i
poprawiajgcy stabilnosc.
11. System posiada funkcje automatycznego sterowania oraz zabezpieczenie przed
wyrwaniem w przypadku nieprawidtowego dziatania.
12. Komputer moze automatycznie regulowac przyspieszenie ciecia
Prosty podwaéjny stét przesuwajacy
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1. 1. Maksymalna dtugos¢ arkusza: 2800 mm (110,24 cala)

2. 2.Zautomatyzowane ukfadanie i przenoszenie arkuszy.



3. 3. Automatyczny ruch stosu po osiggnieciu zadanej wysokosci.

Kuchnia klejowa




