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-/Kranbahntrager
26000

%Ch

)

__—Krantrager 500kg

Mafstab
Blatt
1 B

Gewicht

Abmessungen

~Zwischenwand
Gewicht
Abmessungen
Ers.d

]

0008

Blech 1,5 mm

Behandlung
LSK mit Kranbahndummy 1-200

Werkstoff
Benennung
Zeichnungsnummer
Ersf.:

siehe
Zeichnung Behandlung
Name

Klaus Huber

Oberflache

Datum

siehe

Zeichnung
HiiWa GmbH
Ingenieurbiiro Alfred Wagner
alfred.wagner@antidba.de

Werkstiickkanten

Bearb.
Gepr.
Norm

Datum ' Name | Urspr.:

DIN ISO 2768 T1 - m
DIN ISO 2768 T2 - K

Allgemeintoleranzen
Zust. Anderung

: 100

SCHNITT a-a
MABSTAB 1
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