ABNAHME: BEDINGUNGEN FUR WERKZEUGMASCHINEN
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Leit- und ZugspindeI-Drehmaschinen WERKZEUGE-MASCHINEN
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Maschinen-Typ:

Praktikant 160 B

Fabrikat: Weiler

4790

Maschinen-Nr.:

Kunde: L7640

Gegenstand Gemessene
Nr. Bild Zulassige Toleranz
der Messung 9 Abweichung
a Vordere Flihrungsbahn
; ) 0,02 mm/m;
Ausrichten der Maschine hintere Fiihrungsbahn
1 a in Langsrichtung hohl 0,01 mm/m
b in Querrichtung gewdlbt 0,02 mm/m
b +/- 0,02 mm/m
Geradlinigkeit der
2 Bettschlittenbewegung in a 0,01 mm per 300 mm 0,01 mm
der Waagerechtebene
Fluchten der
3 beiden Kérnerspitzen in 0,01 mm 0,01 mm
der Senkrechtebene
Q= o
- Stellung / Position
Rundlauf des Innenkegels
4 der Arbeitsspindel E——— A 0,01 mm 20,005 mm
A B B 0,02 mm B 0,015 mm
Parallelitdt der Arbeitsspindel
zur Bettschiittenbewegung a 0,01 mm per 300 mm a 0,01 mm
9 a in der Senkrechtebene
b in der Waagerechtebene b 0,01 mm per 300 mm BO.01 mm
Rundlauf des Zentrierzylinders 0.005
8 der Arbeitsspindel 0,005 mm ,005 mm
Axialruhe der Arbeitsspindel
7 und Stirnlaufgenauigkeit - 0,01 mm 0,01 mm
des Anlagebundes |
Rundlauf 0,01 mm
. der Kérnerspitze | 1 QT




WERKZEUGE-MASCHINEN
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Gegenstand : . Gemessene
Nr. g Bild Zulassige Toleranz ¥
der Messung Abweichung
a 0,03 mm Uber die ganze a 0,015 mm
Parallelitat von Bettschlitten- Lénge; je 500 mm héchstens
bewegung und Reitstockfiihrung 0,02 mm /0,03 mm
9 a in der Senkrechtebene b 6 ber di -
) ,02 mm iber die ganze b 0,01 mm
b in der Waagerechtebene Laihge: [&:5D0 i hiochstshe
0,01 mm /0,02 mm
a
Parallelitdt der Reitstockpinole
zur Bettschlittenbewegung . a 0,03 mm per 300 mm a 0,015 mm
10 a in der Senkrechtebene - " b 0.015 mm
b in der Waagerechtebene P2 AT Pk J0g T i
Parallelitdt des Innenkegels
der Reitstockpinole a 0,01 mm
11 zur Bettschlittenbewegung 0,01 mm
a in der Senkrechtebene b 0,01 mm
b in der Waagerechtebene
= max. 00 mm —» 0.03 mm
19 Steigungsgenauigkeit e - zugesichert zwischen irgend
der Leitspindel = — 2 Gangen, die max. 300 mm
voneinander entfernt liegen
|
13 Axialruhe 0,01 mm 0,01 mm
der Leitspindel in jeder Richtung
18in geIchaniet
line tinished
Arbeitsgenauigkeit
4 beim Runddrehen D005 :mim
15 Arbeitsgenauigkeit - agi 0,015 mm auf Durchmesser
beim Plandrehen H des Probewerkstiickes
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