GEPKONYV
XOM és XOME MOTOROS LEMEZVAGO OLLO
HASZNALATI UTASITAS

A gépkonyvet a gép hasznalatbavételdtedieltétlendl olvassa el !

Szériaszam :

Gyarto : OK. GEP Kift.

Vevoszolgalat :  H2314 Halasztelek, 1. Rakoczi F. 77.
Telefon : 24/474-529



Tisztelt felhasznalod !

Az Onok altal vasarolt motoros lemezoll6 az OK. GEPR sajat fejlesztésterméke ezért a gyarto
hozzajarulasa nélkll tilos a gép utangyartasa demnend atalakitasa, médositasa.

A gép hosszu fejlesztési munka eredménye és @efdrmajaban etsorban az épuletbadogos
szakmaban és légtechnikdban hasznalatos lemezasbotizsara alkalmas aiiszaki adatok
fejezetben feltintetett vastagsagig és szakitddmila

Nem hasznalhaté a gép szalanyagok kdracél, lapjosagpg mas a lemezdarabolas fogalomkorébe
nem tartozo feladat ellatasara.
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1B abra
erositett ollé

anyagvastagsag allité kar

késhézag allité tengely

hatarolé csavarok




Altalanos ismertet6

1.
2.

10.

A gép rajza a kez@lemek, kenési helyek, bedllitasi helyek, funkcibkabra.

A gép hegesztett acélkonstrukcid. A hajlitottadiapokat a targyasztal koti 6ssze. Az alsé
vagokés a targyasztalhoz van csavarozva. A& felgokés hordozoéfelllete egy hegesztett
acélszerkezétgerenda. A vagoéer egy fékes hajtéfives villanymotor hozza létre, egy
bolygomi segitségével. A febskés fuggleges mozgasat kétoldalt egy-egy excenterkar
biztositja. Az oldalsé megvezetést 2-Bgyanta alapu csuszofelllettel ellatott, pofaléezites
lehetvé. A pofalécek helyzete@l4, illetve hatul 3 kontrazott csavarral allithaitd A vago
élek elkopasuk, vagy sérulésuk esetén megforddakatd masodik €l elhasznélddasa utan a
késeket szakfihelyben kell sikkdszoruléssel feltjitani. A kosabkiéseket visszaszerelés
utdn az oldalso pofalécek vjradllitasaval lehdikel beallitani. Az idealis késhézag 0,05
mm. A tulsagosan egymasra allitott vagokések bekdgdkozhatnak.

A gépet villdstargoncéval lehet emelni illetvezgatni, kizarélag az entdlerendezés
szakképzett kez&le altal ( 2. abra).

Tarolas esetén a natur feluleteket (targyaszigioelek, stb.) konzervalni kell és a gépet a
gyari csomagolashoz hasonloan le kell takarni.ralé&i hely szaraz, paramentes és fedett
kell hogy legyen.

A gép helyének kivalasztasakor biztositani ketiden iranyban a biztonsagos
munkavégzéshez szilkséges tavolsagot ( 3. AbragépAelepitése csak megfélel
teherbirasu, vizszintes, szilard, a vagas sorépbelezgésekkel szemben ellenalld
padozatra torténhet. A labak alé kell helyeznipm$acél alatéteket és a
szintedcsavarokkal a gépet a targyasztalra helyezett vigkgegitségével vizszintes
helyzetbe kell hozni és ezutan a padozathoz rogaité2-es dibelekkel (4. abra).
Fontos, hogy a gép a beindit&steiokéletesen vizszintesen alljon a padozathozitdg
Amennyiben a gép egyenetlen talajon all, s=#ges esetbensébrdulhat, hogy a fetskés
,» racsip , az also késre és ez a berendezés ldasdbvalamint a jotallas elvesztését
okozza ! A gép rogzitése utan az elektromos csatlaticsatlakoztatni kell egy szabvanyos
380V / 32 A dugaszol6 aljzatba. A kabel elhelyenésbiztositani kell, hogy semmilyen
korilmények kozott sem séritilhessen meg ! Az alaekbis vezétlszekrényben
mindenneni valtoztatas tilos ! Amennyiben a forgasirany méadée a gép a z6ld start
gomb vagy a labkapcsol6 megnyomasara elvégez effsivaiiveletet és a fels
holtponton megall. A gép tulterhelés elleni védetezhvan ellatva.

A gépet csak a biztonsagos munkavégzeésre kitkés a gépkonyvet isnteszemély
kezelheti.

A kezebt a lemezzel valé balesetmentes és biztonsagosawé@gkéshez szilkséges
szemelyi védeszkozokkel kell ellatni és azok hasznalatat matatEnul meg kell
kovetelni.

A gép nincs felszerelve fényforrasokkal, ezdrethasznalonak kell olyan arnyék és
kaprazatmentes megvilagitasrol gondoskodni, mintegy atlagos lakatosithelyben &b
van irva.

A gép altal keltett rezgések és a zajszint nagyobb egy atlagos lakatoshelyben
megszokottnal, igy a zajvédelmi eszkdzok vonatkalzais nem igényel zajvédelmi
védbeszkozt.



M iiszaki adatok

TIPUS XOM 1m 1.25m| 15m 2m m | 3m
Munkahossz mm 1080 1330 1580 2080 258D 309
Max.Lemezvastagsag( 400 Nfn 3 3 2,5 2 15 1
Motorteljesitmény kW 4,0

Vagosebesség percenként 35-4

Hossz mm 1350 1600 1850 2350 5®@8| 3350
Magassag mm 1120

Szélesség mm 700

Teljes szélesség anyagutkéeel 1250

Asztalmagassag mm 850

Anyagutkozé mm 0-520

Suly kg 700 790 880 1050 023 1400
Zajszint : 84 DB(A) szabad hangtérben jellem& hangnyomas *

Energia igény:

3/N/PEC 50 Hz 400V 4kwW

Kdrnyezeti hémérséklet:

+ 5 °CHé 40 °C-ig

Relativ légnedvesség:

30 %-t6l 95 %-ig

Atlagos tengerszint feletti mag.

Max. 1000m

* A jellemzé technologia mellett (1 mm-es lemez 1 m hosszban )

TIPUS XOME 1m 1.25m| 15m 2m ,2m | 3m
Munkahossz mm 1080 1330 1580 2080 258D 309
Max.Lemezvastagsag( 400 Nl 4 4 3 3 2 15
Motorteljesitmény kW 5,5

Vagosebesség percenként 35-4

Hossz mm 1350 1600 1850 2350 5@8]| 3350
Magassag mm 1120

Szélesség mm 700

Teljes szélesség anyagutkéeel 1250

Asztalmagassag mm 850

Anyagutkozé mm 0—-520

Suly kg 750 840 930 1100 028 1450
Zajszint : 84 DB(A) szabad hangtérben jellem& hangnyomas *

Energia igény:

3/N/PAC 50 Hz 400V _5kW

Kdrnyezeti hémérséklet:

+ 5 °Ché 40 °C-ig

Relativ legnedvesség:

30 %-t6l 95 %-ig

Atlagos tengerszint feletti mag.

Max. 1000m




I1l. A hasznalat:

A gépet csak szaksZetelepités és belizemelés utan szabad hasznalathia Adelepitést kovéen
a gep kornyezetébel kell tavolitani minden a rendeltetésszbasznalattal nem dsszefidg@rgyat,
biztositani kell az oll6 kérnyezetében a szikségeskateriletetAz oll6 mogotti teriletet el kell
keriteni oly médon, hogy az anyagutkdd kezelését lehdivé tegye, de a vago él semmilyen
koralmények kdzott ne legyen elérhdt. Erre a veszélyforrasra jol lathaté formaban tablé is
fel kell hivni a figyelmet ! A belizemelés soran a probavaga#t éeallitjuk az anyagutkét és
rogzitjik. Az anyagleszorit6 alatt a lemez szamara hagyott régsaximum 4 mm lehet! Ennél
magasabbra allitani tilos! Ellensrizziik az anyagutk@meéretpontossagat. Ha minden feltétel adott,
a gép bekapcsolhaté ékbpcsoloval. Eiszor lemez nélkil ellémizzik az oll6 nikddését. Ha
barmilyen rendellenességet tapasztalunk, a vészgminakonnal szakitsuk meg d@kadeést! A hiba
elhéaritasa utan a vészgomb jobbra forditva viss#aataphelyzetbe és a gép ismét lizemkész
allapotba kerulA levagott lemez a lemezcsuszdan a kegéeloli ellilsé oldalra csuszik ki. A
levagott lemezt a kbvetked vagas megkezdésedt a talcabol el kell tavolitani, mert ha ott a
levagott lemezek felhalmozodnak, a lemez atbukhataitkozo felileten és komoly labsértlést
okozhat!

Az allithaté késhézagos tipusoknal a gép bal oldaléelhelyezett kart a jelzéseknek megfelétn
forgatva tudjuk a késhézagot beallitani a vagni kiant lemezvastagsagnak megfelgn! (1B
abra)

V. Karbantartas, javitas:

Hajtom :

A BONFIGLIOLI RIDUTTORI S.p.a. a termékeit izembelyezésre alkalmas allapotban
szallitja le,|ISO 9001 mindsegbiztositasi rendszere szerinti ellések végrehajtasa utan.

» Egyeztessiik az adattdbla adatait a megrendeléstsadatokkal, és gizédjink meg, hogy
a hajtonti nem sérilt-e meg a széllitas soran.

» Ellendérizziik, hogy az Gzemi helyzet megegyezik-e az abkttszerinti helyzettel, mert
eltén helyzeti lzemeltetés meghibasodast okozhat. (Megrendelé&gldorels a hajtont
Uzemi helyzetét, e nélkil a kataldgus szerinti alelyzeti hajtomi kerlll leszallitasra.)

* A hajtomivet gondossaggal szallitsuk és mozgassuk, hogynaeg teljesitéskori allapotat.

» Gondoskodjunk kefolaj beszerzéséraz olajjal feltdltend hajtémivek esetében.

Tarolas:

» A termékeket magas péaratartalomtol émbrsékletil mentes, fedett tertileten téroljuk, és
minden esetben deszkara, vagy mas alatétre hekyéaeilkozvetlendl a talajra).

* 60 napot meghaladddtartamu tarolas esetén kenjik le a megmunkaltegedliet oxidaciot
gatlé anyaggal (pl. Mobilarma 248, vagy mas medeiermék).

» 6 honapot meghaladédthrtamu tarolas esetén, a termékek megmunkaleteltizsirozzuk
le, az olaj nélkul szallitott egységeket toltstkalajjal (a Iégbnyilas alegmagasabb ponton
helyezkedjen el). Uzembe helyezéstiadllitsuk be az ebirt olajszintet.

Uzembe helyezés:

* A védsbevonatokat olddszerrel tavolitsuk el tgy, hogyitémne érintkezzen az
oldészerrel. Utan festés esetén a tengelytoméaesidattablat és a l&égeyilast ovjuk a
festékkel és oldoszerrel valo érintkeést



Ha a hajtonivon emebszem talalhatd, mozgatashoz azt vegyik igénybeaj@rmiveket
kell6 figyelemmel mozgassuk a sérilések elkertlésé&trabadon forgd alkatrészeket
lassuk el véd burkolattal az tizembe helyezéételBizonyosodjunk meg, hogy a
hajtéomi rogzitése megfelélés stabil.

Nagy tulterhelések vagy nagy tomegjeesetén alkalmazzunk tulterhelés védelmet.

A kihajto tengelyt 6vjuk az Utéseit A szoros illesztésalkatrészek szereléséhez
(furatuk tirése legyen ISO H7) a tengely menetes furatat B§skrmegfeleb fel- és
lehtzo készilékkel. Tengelyek csatlakoztatasakoadmjuk a hajtortivet a felfogd
felllethez az egytengdigegi és szoghibak elkertlésére.

A kihajt6é csitengelybe csatlakozé tengely illesztése legyeni8Qle szikség esetén a
G7/j6 szoros illesztés is megengedett.

Az esetenként mellékelt |égyzsavarokat illesszik a megfélehenetes furatba.

Toltsuk fel kenéolajjal az olaj nélkil atadott hajtomiiveket, miutan az adattabla
szerinti Uzemi helyzetbe allitottuk. Attél elbéiizemi helyzet meghibasodast okozhat!
Inditaskor bizonyosodjunk meg, hogy a hajtddurva zajtol, rezgést mentesen fut.

A hajtémi varhato élettartama novelligha az els olajcseréig csak fokozatosan
noveljuk a terhelést, vagy a névl. terhetiség 50-70%-n jaratjuk.

Villamos motor:

Villamos bekodtés mindi@ kapocsfedélben I1&\Abra szerint! (A 230/400V-s Bonfigliol
motorok 3x400V héal6zatba csak csillag kapcsoldssiletik be.) Bekotés étt
ellervrizzik, hogy a haldzati fesziltség megegyezik-adattabla szerinti fesziltséggel.
A motort foldeljik le a folde€l csavar bekotésével.

A motort lassuk el megfelgltul-aram védelemmel, amely tulterhelés vagy fazis
kimaradas esetén megvédi a leégjést egyéb karosodastol.

A hajtémivon végzett minden munkalatl fesziltségmentesitsik a motort.

Karbantartas:

Javasoljuk a hajtofivek kils fellletének rendszeres tisztitasatpathdast csokket
szennyeé&dések eltavolitasat. Ellénizzik, hogy a motor ventilator fedél nyilasait nem
zarta-e el idegen anyag. Oldoszeres tisztitasksrhéforras, vagy nyilt lang jelenléte
tilos!

Esetenként a hajtaimek kil feltleti bmérseklete 50 °C folé emelkedhet, megfelel
védelem nélkuli érintésik égési sebeket okozhat!

Az olajcserét igényl hajtomivekben rendszeresen elteizzilk az olajszintet, és sziikség
esetén biztositsuk utantoltéssel. A csere peritejagakor cseréljuk le az olajat.
Olajszint ellerzést, utantdltést és olajcserét leallitott és kézmti lHmérsékletre lefit
hajtomivon végezziink. Szintetikus olaj ne keveredjen npast olajjal.

Csapagyak, tomitések és egyéb alkatrészek spaiifjada forgalmazoétdl kérhet
Kérdés esetén forduljon szakszerviziinkhoz.

A fenti miiveleteket csak szakképzett személy végezheti.

Kenéolajok, olajcsere:

* Olajjal feltdltve atadott hajtomiivek: a C1-C4, A1-A3, F1-F3, S1-S4, VF30-VF86, W63-
W86 tipusok Shell Tivela SC 320 olajjal feltéltdettartam kendskonstrukciojuk nem
igényel tovabbi olajcserét. Kornyezetirhérséklet -10 és +50 °C kdz6tt, alacsonyabb
homeérséklet esetén forduljon a forgalmazéhoz.



* Olajjal feltdltend 6 hajtémiivek: C5-C10, A4-A9, F4-F9, S5-S6, és VF110-VF150
tipusokat olaj nélkul szallitjuknditas ebtt toltsik fel olajjal . (Beszerzése: Agip
Hungéaria Rt, 20/9323 204, 23/505 565). Olajcsef@ Bmodra (bejaratas) utan, majd az
alabbi tablazat szerint:

Olai hbmérsékle

olaicsere (4svanvol:

olaicsere (szintetikus ol:

<65 °C
65 - 80 °C

80 - 95 °C

8 000 Uizemoéra utan
4 000 UzemoOra utan

2 000 Uzemora utan

25 000 Uzemora utan
15 000 tizemodra utan
12 500 tizemoéra utan

A sziikséges olaj viszkozitasa:

tkérny: -15°C +25°C t kérny: -10 °C +40 °C
Terhelés tipusa Asvanyolaj Szintetikus olaj Asvdayo Szintetikus olaj
Konnyi ISO VG 150 1SO VG 150 ISO VG 220 ISO VG 220
Kozepes ISO VG 150 ISO VG 150 ISOVG 320 ISO VG 220
Nehéz ISO VG 220 1SO VG 220 ISO VG 460 ISO VG 320
Jovahagyott kerb olajok:
Asvanyi olaj Szintetikus olaj
ISO VG 150 ISO VG 220 ISO VG 320 1ISO VG 460

AGIP Blasia 150 Blasia 220 Blasia 320 Blasia 460 Blasia S 220
BP Energol GR-XP150 | Energol GR-XP220 Energol GR-XP32fergol GR-XP460 | Energol SG XP22p
Shell Omala Oil 150 Omala Oil 220 Omala Oil 320 Omala 450 Tivela Oil SC 320
ESSO Spartan EP150 Spartan EP 220 Spartan EP 32( SiERtd60 Glycolube 220
MOBIL Mobilgear 629 Mobilgear 630 Mobilgear 632 Mobilgé&a4 Glygoyle 30

» Olaj mennyiség:tajékoztatd mennyiség a tablazat szerint, pon&snyiség az tzemi
helyzetbe allitott hajtohszintjelz nyilasa szerint (ha a nyilas helye nem egyéfielm
forduljon a forgalmazéhoz).

A hajtdholaj tajékoztatd mennyisége (liter):

Olajjal feltdltve atadott

Olajjal feltdltend hajtémivek

hajtomivek

hm.méret: 1... | 2. 3. 4... 5... 6...|15 7... .. | .. 9|10..
C... sorozat: 04 | 1,25 1,75 1,4-3%53-5 [2,9-7,15,5-1111-18 |[19-31| 28-46
S... sorozat: 0,28| 0,45 0,68 0,39 1,7-3,1 - - - -
A... sorozat: 1 1,7-1,9 2-3 3,5- 3,8-12 5,78,3-25(14-43 |24-41] -

F... sorozat: 0,95| 1,4-1,8 1,5-2|6 3,1-4,2-7,5|5,4-1(8,6-17(15-30 |34-53| -
Csiga.méret: 27 30 44 49 63 72-Y5 86 110 130
\W... sorozat: - - - - 0,35 0,7 0,9 - - -
VF... sorozat: | 0.025 0.045| 0,075 0,12 0,32 0% 0877-2,8|2,3-3,8-4,3
VFR... ebtét: |- - 0,05 0,065 0,15 03| 0,3 0,4-0,7 0,40471

A fenti miiveleteket csak szakképzett személy végezheti !

A hajtdomi karbantartadsan tul mindennemi hajtomii javitas csak szaknihelyben térténhet !
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Oll6:

 FIGYELEM: miutan a hajtorin és a vonéhimba tartja a késgerendat, barmelyikbomgsa csak
a gép feszlltségmentesitése és a késgeratmtdad alatdmasztasa ( faékkel ), vagy
felfiggesztése utan torténhet. (lezuhanas veszély!)

Csusz0 fellletek zsirzasa 100 Gzeméranként azab+és jelzett zsirzogombokon keresztil
lehetséges a gép allo helyzetében.

Ollokések cseréje Csak szakember végezheti, minimund2 f

* A gépet aramtalanitjuk és gondoskodni kell arrégyhvéletlenil sem lehessen bekapcsolni.

* Az anyagleszorito levétele utan lehet adddés csavarjait kilazitani. A baleset elkerilése
erdekében kétoldalt faékkel kell alatdmasztanidndaptosan leemelni.

A visszaszerelés forditott sorrendben térténikalsd kés a gép hatso oldalasfedzerelheas. Uj kés
vagy a régi visszaszerelése utan éltemi kell a késhézagot. Le kell bontani a burkokatt, hogy a
pofaléc allitocsavarjaihoz hozzaférhessuink. A hé&tlegbrzése az ollégerenda szakaszos
leengedésével torténik oly médon, hogy a motoril&at burkolatét és a ventillatort levesszik majd
a ventilator tengelycsonkjara egy kézi hajtokagzitiink és a fék kioldasa utan a hajtokar lassu
forgatasaval az oll6gerendat a sziikséges poziverstjlik. A hézagot megmérjik, a mért értékeket
feljegyezzik. Az ollokés teljes hosszanak vegigserdan a kétoldali 3-3 allitocsavarral a
szilkséges éllitast elvégezzik, majd az étlarst ugyanezen a médon megismételjuk.

A bedllitas utan az allitdcsavarokat rogziteni,kefiszaszereljik az anyagleszoritot amely alatt
maximum 4 mm lehet a rés. utoljara leszereljikz kRéjtokart, és vissza allitjuk a motorféket a
mukodoképes allapotaba. A burkolatok felszerelése utgépet fesziltség ala helyezzik. Azels
vagasprobat Uresjaratban lemez nélkil végezzikhggy a start €s a stop gomb gyors egymas utani
nyomkodasaval végezink el egy munkamenetet. A &dtagan proba utan hasznalhato a gép Ujra
rendeltetésszéen.

V. Uzemzavarok, illetve elharitasuk:

Hibajelenség A hiba oka A hiba megszintetésg Ki végheti a
hibaelharitast

Az oll6 vagas kdzben A lemez tul vastag, vagy Megnyomjuk a zavaroldd | A kezeb

féluton visszafordul, tul kemény és ezért az | gombot és a megfelel
zavarjeld lampa kigyullad oll6 védelektronikdja | lemezzel folytatjuk a
és az ollo nem indul. letilt. munkat.
Az oll6 nem indul, a Halozati feszlltség Ellenérizni a halozati Elektromos
fékapcsolo kontroll ldmpa kimaradés, vagy a gép |feszultséget ill. a biztositék szakember
nem vilagit biztositéka leoldott lekapcsolasanak okat

megszintetni
Az oll6 nem indul, a A kisfeszilltség Megszintetni az okot, a | Elektromos
fokapcsolo lampa vilagit | biztositéka kiégett biztositékot kicserélni szakember

Az oll6 ismétel, nem all | Az oll6gerenda mozgasaf motoroldali burkolatot | Gépszeré
meg, vagy hem pontosan| figyel6 végallaskapcsolq eltavolitjuk / ehhez le kell | szakember
felsd holtponton all meg | poziciéja nem megfelél | szerelni a talcat/ és a
végallaskapcsolat finoman
bedllitani, majd kiprobalni

Az oll6 sorjasan vag, vagyA késhézag tal nagy, |A késhézag ellairzése, Gépszerdl
begyiri a lemezt vagy a kés életlen bedllitasa, esetleg a kés | szakember
cseréje
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VI,

Munkavédelmi, balesetvédelmi tudnivalok

A gép hasznalata soran éforduld fébb veszélyforrasok:

Mozg6 géprészek, ( késgerenda, késkddteth mechanika)
A megmunkéalandé anyag mozgatasa,

Eles lemezek, munkadarabok,

Villamos berendezések.

Altalanos kovetelmények:

A gépet csak az, a kezeléssel megbizott 18 éveln, ellemileg és fizikailag (orvosilag)
alkalmas dolgoz6 tkddtetheti, aki a gép biztonsagos kezelését eitsjat

Ruhéazat: begombolt, testhez simulé6 munkaruha, at#ils védl labbeli, tenyérvétlvagy a
lemez munkédkhoz rendszeresitett dkéabztyi.

Gyurd, lanc, karora, karkétviselése munka koézben tilos!

A 1690, laza hajat be kell fedni.

A gépet nem kezelheti olyan dolgoz6, aki a kezéadt¢vagy ujjvédt visel.

A védsberendezeést, véburkolatot eltavolitani, kiiktatni vagy nélkilegépet Uzemeltetni
TILOS ! (Vészkapcsolo, aramtalaniitkbpcsold, motorvétlkapcsolo, anyagleszorito
motorburkolat, burkoldlemezek.)

A forgd, mozgo gépalkatrészek veszeélyzdnajaba hiadalgordan TILOS !

A 20 kg-on fellli anyag behelyezését, mozgatasssszy esetén segédberendezéssel kell
végezni.

Munkakezdés ebtt ellenérizni kell:
A gép kikapcsolt ( feszultségmentes ) allapotaban:

A gépen lé% védburkolatok épségét,

A villamos vezetékek és szerelvények épségeét,

A munkaszervek allapotat, tisztasagat, rogzite¢tiség

A munkavégzéshez szilkséges munkaterilet nagységantat,

A feldolgozéasra kerdl és a megmunkalt anyagok ( lemezek ) megfadtdillenés, boruldsmentes
tarolasat.

A gép bekapcsolasa utan, Uresjaratban:

A vészledllitd ( nyomoégomb ) ikddoképességét,
A munkaszervek mozgasanak megielelikodését.

A gépet azonnal le kell allitani €s a hiba elharigéig tzemen kivil kell helyezni, ha:

A vészledllito berendezésikbdéskeéptelen,

A gépen a szokasostol eliéxodrgés, razkddas, lazulas, melegedés, vagy egyélelienesseég
tapasztalhato,

A munkaszerv megseéril, vagy meglazul,

A megmunk@lt anyag rakatai a gép kiszolgélasatagadzak,

A védbberendezés meghibasodas folytan nem biztositjiatz wdelmet.

A vészkapcsolot haladéktalanulikddtetni kell, ha a gép nem szandékolt mozgastaége
anyagot begiri, megszorul, elektromos hiba lép fel illetve bdyen balesetveszély Iép fel.
A visszakapcsolast a ,, Munkakezdéstetllervrizni kell , cimnél leirtak szerint végezzuk.
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Munkavégzeés kozben:

* A munkavégzést csak a beallité és a munkahelyity €l ismertetett médon szabad végezni.

* A mikdds gépen a munkaszervek kdzé — fuggetlenul élvéebndezést — benyulni TILOS !

* A gépet a munka megszakitasa, ihely elhagyasa, illetve fesziltség kimaradas edetéell
kapcsolni.

TILOS!
* Afesziltség alatt I&vgépen allitani, karbantartast, javitast végezni,
* A héal6zatra kapcsolt vagy lUzeraglépet felligyelet nélkal hagyni.

Munkavégzeés utan:
* A gépet az Uzemi kapcsoldval kell leallitani éékapcsoldval és a haldzatrdl le kell valasztani.

Karbantartas, javitas:
» A gépen gfordulé mechanikai hibakat csak a kijelolt karbaritazakmunkas javithatja ki.

* Avillamos berendezések javitasat — beleértvemsitok cseréjét ill. visszakapcsolasat is — csak

az illetékes villanyszerélvégezheti.
» A dolgoz6 a gépen csak olyan termégietrbantartasi ( kenési ) munkat végezhet, amety ne
jar a gép szerkezetének megbontasaval.

Megjegyzes:

* A munka biztonsagat befolydsol6 minden valtozastesaz utasitast felll kell vizsgalni, illetve
madositani kell.

* A biztonsagtechnikai utasitast a gépen vagy a gépl&ben el kell helyezni.

* Meg kell gyvzodni arrél, hogy a gépet kedaliolgozo a kezelési utasitasbadirthkat
elsajatitotta és a gyakorlatban alkalmazni tudjaigfez kelb eredménnyel nem térténik meg, a
dolgoz6 csak feliigyelet mellett foglalkoztathato.

A gép Uzemelése soran &brdulo fébb veszélyforrasok és ezek elleni védekezés:

* Mozg6 géprészek altal okozott balesetek veszétyrkolatok alkalmazasa

» Villamos berendezések altal okozott aramutés veszkllcsal zarhat6 elektromos szekrény,
szabvanyokon alapul6 elektromos tervezeés.

» Egyéni védeszkdzok hianyabdl fakado sérulések veszélye: likgydelhivé piktogramok
elhelyezése a gépen.
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2-es abra
A gép emelése
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3-as abra
Minimalis helyszukséglet

1000

1000

1000

1000
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4-es abra
A gép rogzitése

A(1/2)

szintez 6 csavar
talp rogzit 6 csavar

gép rogzit 6 furat
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6-0s abra
Elektromos szekrény

szamlalo
vesz stop

tulterhelés-oldas

start

fékapcsolo
kezi / lab valtékapcsolo
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"“ERGOSEL"

GEPVIZSGALO LABORATORIUM Budapest,1996.mircius 29.
A Nyilatkozat szdma:
1211 Budapest, Kiss J.alt.u.53. E-9-901-96-0280

Telefon: 276-4853

MUNKAVEDELMI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Certificate of conformity in the field of labour-safety

Az 1993. évi XCIII. torvény, valamint az MSZ 63-1...6: 1985 szamd szabvany
alapjan az aldbbi gép vizsgdlatdt az ERGOSEC Biztonsdgtechnikai Minds{td Kft.
Gépvizsgdld Laboratdériuma elvégezte, a vizsgdlati eredményeket az
E-1-901-96-0280 sz&md Vizsgdlati Jegyzdkdnyvben dokumentdlta. A vizsgdlati
anyag alapjan az ERGOSEC BIZTONSAGTECHNIKAI MINOSITO KFT GEPVIZSGALO
LABORATORIUM egyediil sajit felel@sségére kijelenti, hogy az aldbbi gép, melyre
e nyilatkozat vonatkozik, megfelel az E-1-901-96-0280 szédmi,1996.marcius 29-én
kiadott Vizsgdlati Jegyzokonyv 3. fejezetében felsorolt szabvdnyoknak.

A vizsgdlt gép:

tipusjele: XOM

megnevezése: excenteres motoros lemezolld

gyarté megnevezése, az orszdg kddjele: OK.GEP BT HU
gydrtdsi szama:

gyartdsi éve:

A munkavédelmi megfeleldségi nyilatkozatot az 1993. évi XCIII. torvény 18.§
(3), bekezdése, valamint az 5/1993. (XII.26.) MiM rendelete 2.§ (1), (2)
bekezdése alapjdn adtuk Kki.

A Gépvizsgdlati JegyzBkonyv eredményei alapjan kibocsdtott MUNKAVEDELMI
MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT tanidsitja, hogy a gép munkavédelmi mindsége a
rendel tetésszer( haszndlat és szakszer( kezelés esetén az egészséget nem

veszélyeztetd és biztonsdgos munkavégzés kivetelményeinek

MEGFELELT

A MUNKAVEDELMI MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT feltételei az 1993. évi XCIII.
torvény 18.§ (3), bekezdése szerint.
A jogorvoslat modjdt az MSZ EN 45001 szabvdny 5.4.2 (h) pontja hatdrozza meg.

P. H. ERGOSEC
Gépvizsgdl6 Laboratérium
1211 Bp., Kiss J. alib. u, 53

Tel.:276-48-53

felelts mlszaki vezetd
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