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ANTIKOLLISIONS-HOHENTRACKER



01. 30 SCHNEIDEKOPF

WICHTIGSTE HAUPTMERKMALE:

B Riickschlagfreies Getriebe
B +/-65 Grad Schragschnitt-/Konussteuerung

m Hohenkontrolle
Erste Generation Zweite Generation Dritte Generation

B Kollisionsschutz durch Sensor

B Leicht zu reinigende Schleifeinrichtung und Mitteldrehvorrichtung

Bis zu maximal 65 Grad Konisch Konisch Vertikal Mehr Taper
Unterstiitzt Neigungsschneiden fiir Konus schneiden ohne Neigung Schneiden durch Neigung fiir
grofde Winkel gerade Kanten

(2. DIAGRAMM ZUM SCHNEIDEN VON GEHRUNGEN

A .

m Vielfaltige Anwendungen sind mdglich durch den Einsatz der Fraskopf Vorrichtung:




INTEGRIERTE ANTI-KOLLISIONS- UND LASERHOHENMESSUNG

1. Scannen Sie den Schnittpfad oder -bereich vorab

2. Laden Sie die Schnittdaten in die Maschine hoch

3. Z-Koordinate auf der Oberflache nach dem Start
abbilden und neu schreiben: Die Schnitthéhe folgt der
gekriimmten Oberflache

JALbeitenfSielmittzweilOptionen:

Option 1: Beim Direktstart erkennt und folgt der
Schneidkopf der Materialoberflache und behalt den
genauen Abstand bei, bis das Programm stoppt.
Option 2: Direkter Start, der Schneidkopf erkennt
und stoppt bis zur niachsten Erkennung direkt auf der
Materialoberfldache. Der Erkennungsabstand kann vom
Benutzer eingestellt werden.

Wenn der Detektor Material beriihrt, stoppt die Maschine
sofort.

JETOK

HEIGHT
TRACKER

pN:6406-07




(1. WASSERSTRAHLANLAGE

Hauptfunktionen und Anwendungen des hocheffizienten Wasserstrahlkopfes:

Wasserstrahlkopfe werden hauptsachlich in der Steinindustrie eingesetzt.
Sie werden verwendet, um Hochdruckwasser auf die Oberflache von Marmor
und Granit zu sprithen, um einen neuen kiinstlerischen und kreativen Effekt
Zu erzielen.

B Das gewiinschte Muster des Wasserstrahlkopfes erfordert eine Formunter-
stliitzung. Wenn Sie beispielsweise ein rautenférmiges Muster bendtigen,
bendtigen Sie einen rautenformigen Aufsatz auf der Oberflache des Steins.
Erst dann kann der rautenférmige Effekt aufgespriiht werden.

B Fur andere Materialien wie Metall, Glas, Gummi etc. ist diese Funktion nicht Scannen und das entsprechende
einsetzbar. Video ansehen.

(2. LASER-KREUZLINIENPOSITIONIERUNGSSYSTEM

Grad

Der Infrarot-Linienkreuzcursor wird haupt-
sachlich zur Kreuzpositionierung verwendet.
Hilfe zur schnellen Positionierung der Diise,
einfache Festlegung des Ursprungs fiir die X-
und Y-Achse.




JETOK [/0DIEL-

JETOK

SVATER JEV EXPERT

Toleranz selbstwieder-
herstellendes System

Vorgespannte Kugellager ,
um Verschleif zu '
minimieren

Maximale Schnittstarke: 200 mm
Material: Weichstahl

Maximale Schnittstarke: 300 mm
Material: Marmor

Exakte Steuerung des Vorschubvolumens
Programmierbarer Eckenvorschub fiir bessere Qualitat
Sanfterer Vorschub fiir glattere Kanten

Sparsamer Umgang mit Strahlmittel
Spritzwassergeschiitzter und klebefester Sensor
Magnetisch zu 6ffnender Deckel erleichtert Reinigung

Die Toleranz der JETOK Model-K-
Maschine wurde durch Laserkartierung
und Ballbar-Kalibrierung verbessert.

JETOK Model-K ist fiir eine Nutzungs-
dauer von 20 Jahren ausgelegt.




NC STUDIO GLIG=SUS1EN
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B Kamera B Kameragehause B Drahtlose Fernbedienung

B Yaskawa-Servoantriebe

B WeiHong-Servoantriebe B Industrie-PC (eingebautes PCIE-CNC-Board) M CNC-Steuerung

01. MEHRACHSEN-CNC-STEUERUNG

Naiky CNC-System: Professionelles Wasserstrahl-CNC-Steuerungssystem, arbeitet mit ,NC Studio“, dem hochwertigen
Wasserstrahlschneidsystem aus China (entwickelt von der Firma Teenking). Wir verwenden diese bereits vor tiber 10 Jahren
entwickelte Schneidtechnologie, um das Schneiden noch besser zu machen.

INTEGRIERTE MATERIALDATENBANK

Enthalt die meisten Materialien und Starken fiir ideale Schnittparameter.

NAIKY BUS-TCP
Absolutwert-Encoder-Servotreibersystem. % Q
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INTELLIGENT PRAZISE EFFIZIENT  ZUVERLASSIG



\| FEFERAUS GEBER

NC-STUDIO: BEDIENSCHNITTSTELLE

NC-EDITOR: SCHNITTSTELLE ZUR
PROGRAMMVORBEREITUNG

MANU.JOG  IDLE Normal Stop 654 machining fime 000002 pus G e ——
bet .27 CAwsrference poston, ten esart Zinc Alloy ~
NGO POSDIAGED)  IOPORTA] LOE(S) SETTINGIG)  AUTOCT) - White marble Current Material: Titanium($k)(Nm:115.0)
5 g -
2 rp—— Thickness: |260.600 <! [Add Material | mm
i - Plexiglass
Nylon ¢ Jewel Orfce Dia 6.350| mm
ot e unetes s e A Mid steel
s H v Mixing Tube Dia 1.016 | mm
Z+ | Y+ 4 ey
%~ 5 o tedl High Pressure: 430.000 | MPa
| Rl Graphite
‘ Z-| Y- 1 e = Abrasive Flow: 600.202 | g/mi
|| & i Add | [ Delete Qualty Factor 0.720
fogk T
©| 5 4 Output Information
xooar vosar |zoear voear zeronc |*neR  Foswomt Backioo | uw | Amewy = Quality: © Very Rough  © Rough ~ © Medium O Fine  © Very Fine

MATERIALDATENBANK

Parameter
é’,\; Cyinder X Offset(): 0.000 m
) Cyinder Y Offset(Y): 0.000 mm
g 4 25ttpos: 6000
1 2 Speed at Getting Datum(S): 800,000 mm/min
Get Height Difference
Home Z
Clear Z
0x,0y:Offset X or Offset Y
L12 poston when tool get altmetric sign Start Automatic Detection| 0.000 m
DValue = Z position when automatic machine -L
Height Measurement Mode
OManual Altmetry Start
During Machining
At Start of Machining At Start of Object ByDistance  600.000 mm
@By Three Points OBy Scanning
Catch by Mouse Clear
Y+ 2+ |@lg
A WorkCoor BWorkCoor  C WorkCoor 00.0tmm
x:[ooo | [ooo ] x | ~ | x [Cotm
O1mm
v: [0.000 0.000 [0:000
foo ] | 2 [oum
SetA Sets setC Ofs mm
Reset ABC Start Clear XY Stop
[ Measure height after resume
5] (m] oK Cancel

[ Real Time Altimetry
Altimetry Parameters
Start Height: @ nn
Get Datum Speed: 120 mn/nin
Adjust Speed: 120 nn/nin
Lower Limit 4.5
Upper Limit 25
X BaudRate: | 57600
o Sensor PortAddr: | COM1
Datum Setting
Sensor Datum: e Cylinder Pop Cylinder Back SetDatum
Altimetry Mode
B ReslTime At Real Time Data: 0.090
© ManuAti - \FSERiERG
© During Machining
Machining Start Object Start
D ThreeAlti | CatchABC ClearABC
AWorkCoor B WorkCoor G WorkCoor
X: e e e ResetABC
2 [ 0 ) Start Three
SetA SetB SetC

Measure height after resume

LASERLICHT-MAPPING-SYSTEM: DEFINIEREN SIE

DIE OBERFLACHEN-SETUP-SCHNITTSTELLE NEU

ECHTZEIT-HOHENTRACKER-EINRICHTUNG

SCHNITTSTELLE

INTEGRIERTE CAD/CAM-SOFTWARE (NC-EDITOR)

BOHRER-SETUP

SCHNITTSTELLE

E& Hole-drilling
Driller ON
Drilling Mode
@ By Cylinder ©) By Z-axis
Drilling Strategy
© Single (© Batch
Drilling Parameters
Start Machine Coor: 100 | mm Drilling Depth: 10 m
Delay Time: 3000 ms Single Depth: 3 m
Chip Time: 1000 ms Lifting Height: 5 m
Drilling Time: 3000 ms Drilling Speed: 1000 m
Dry Running Time: 1000 ms
Offset Parameters Manual Drilling
Driller X Offset: 8 mm Driller ON(D) Cylinder Q
Driller Y Offset: @ mm Start Drilling(S)
[7] Manufacturer ‘ Clog

Leichnen/gestalten Sie Ihren Auftrag mit einfachen Werkzeugen wie Quadrat, Kreis, Polygon, gerader Linie und Kurve.

Importieren Sie entworfene Teile aus anderer Software im Format dxf, plt, g-code.

Bearheiten Sie Ein-/Auslauf, Schnittfugenkompensation, Richtung, Schnittreihenfolge, legen Sie den Ursprung fest, indern
Sie GroBe und Position.

Wihlen Sie Objekte oder Start- und Endpunkte fiir die Bearbeitung aus dem Programm aus.

Geben Sie fiir jede Kontur des Teils eine andere Geschwindigkeit oder einen anderen Abschragungswinkel an.

Ausgabe im nce-Format, kompatibel mit dem G-Code-Format von IGEMS.



IGEMS CLIG-0VSIEN

= IGEMS BUS Ethercat Waterjet CNC / Windows-System.

m ISA-Computer, Ethernet, Pentium-CPU-SSD.

m BUS-Transportprotokoll, absolutes Koordinatensystem, mehrachsiges CNC-gesteuertes Wasserstrahlschneidsystem.
[ |

Kompatible Formate: dxf. nc. CNC. eng.pit. G-Code.

INTEGRIERTE CAD/CAM-SOFTWARE (NC-EDITOR)

Es importiert ein exakt skaliertes Bild und platziert es direkt am Ursprung lhrer Zeichnung, was Zeit und Material spart.
Speziell fiir Waterjet Anlagen entwickelt.

Touchscreen-Schnittstelle.

Kamera mit 1:1 Bild.

Intelligente App mit Timern und Benachrichtigungen.

Laden Sie eine 5 MB groBe NC-Datei innerhalb einer Sekunde.

Erweiterte Hohensensorik.

Beginnen Sie auf einem beliebigen Schnittpunkt.

Kalibrierungszubehor zur einfachen Kalibrierung des Fraskopfs.



141 NGADICANVNESTINGhiss

EINE MODERNE CAD/CAM-SOFTWARE FUR WASSERSTRAHLSCHNEIDEMASCHINEN:

Sie konnen in IGEMS standardmaflige 2D-Teile erstellen und anschliefiend Schnittwinkel hinzufiigen. Es eignet sich perfekt fiir die
schnelle Programmierung mit einfachen Designs. Sie kdnnen auch 3D-Teile aus einer oberen und einer unteren Geometrie erstellen.
Wenn Sie diese Methode verwenden, kdnnen Sie mit IGEMS komplexere 3D-Teile erstellen.

MODULE & BESCHREIBUNG:

= ]-CAD - ein leistungsstarkes CAD-Programm zum Erstellen von Teilen, kompatibel mit anderen CAD-Formaten.

= [-CAM - zum Erstellen von Werkzeugweg, Anfahrt, Lochstechart, Position, Material- und Dickeneinstellung.

= AW]J - zum Erstellen von Teilen und zum Schneiden mit abrasivem Wasserstrahl.

= 5X CAM-Import von 3D-Dateien in IGEMS und Platzieren von Werkzeugwegen auf der Kontur des Modells.

= CAM-WERKZEUGE - zur Priifung und Behebung von Fehlern in Zeichnungen, die als Grundlage fiir die NC-Programmierung
verwendet werden sollen.

= NEST LEVEL 1 - zur Anordnung gleicher Teile auf einem Blatt, um moglichst wenig Abfallmaterial zu erhalten.

= NEST LEVEL 2 - Verschachteln Sie verschiedene Teile gleichzeitig auf einem vordefinierten Bereich beliebiger Form.

= ROHRSCHNEIDEN - zum Schneiden von Rohren entweder mit der C-Achse (zusatzliches Drehachsengerat erforderlich) oder indem
das Rohr flach auf dem Tisch liegt.

= SIGN MAKER - kann ein Bild mit Threr Kamera aufnehmen und es automatisch zur Generierung von CAD-Vektoren verwenden oder
als Hintergrund fiir die manuelle Generierung von Vektoren verwenden.

= FLIESENHERSTELLER - entwickelt fiir die Steinindustrie. Es enthalt ein spezielles Verschachtelungsdienstprogramm fiir die
Fliesenherstellung und Befehle fiir die Herstellung von Intarsien (Parkett).

® ORGANIZER - einfache, aber effektive SQL-Datenbank zum Speichern von Teilen und anderen mit dem Teil verbundenen
Dokumenten.

= Die Floating-Lizenz ist die Netzwerklizenz von IGEMS und kann in jedem LAN-Netzwerk installiert werden.

= DATENAUSTAUSCH - Sie kénnen .wmf-, .ps-, .eps-, .gen-, .geo-, .igs-, .mec-, .ord- und .tag-Dateien importieren oder Ihren NC-Code
wieder in IGEMS importieren.

= [-CAMERA: Importiert ein exakt skaliertes Bild und platziert es direkt am Ursprung lhrer Zeichnung, was Zeit und Material spart.

— | J) A3, )
30 Jahre Fokus auf Wasserstrahl-CAM Kamera Verschachtelung

[ GRUNDMODULE: W
3-Achsen-CAD/CAM/AW] 5-Achsen-CAM
' N
WEITERE MODULE:
Datenaustausch CAM-Tools Schilderhersteller  |Verschachtelungsebene 1 [Verschachtelungsebene 2 Fliesenleger
Rohrschneiden Organizer Floating-Lizenz Vorwartskippfunktion IGEMS-KAMERA




UBEHOR

SCHLAMM-ENTFERNUNGSSYSTEM T SCHLEIFMITTELBEHALTER T

® Einzelpumpe/Doppelpumpen/4 Pumpen ® 350 kg/1 Tonne/2 Tonnen Non-Stop-Schleifmittelbehalter
® Schlammentfernungssystem mit einem oder zwei Tanks = 100-kg-Schleifmittelbehalter

= (Mit voreingestellten Pipelines und Screening)

WASSERKUHLER WASSERVERSORGUNG W

® Zur Zulaufwasserkithlung = Hochprazise Filter mit bis zu 0,05 um Harz
Recyclingsystem/6,0 bar Wasserbooster

A

i

ABWASSERENTSORGUNGSSYSTEM W

® Nach mehreren Reinigungsvorgidngen wird das HYDRAULISCHER KUHLER W
Abwasser klar und kann direkt eingeleitet werden = (Optional 3 PS/4 PS/5 PS/6 PS/12 PS)




ABWASSERRECYCLINGSYSTEM W

= Das Abwasser wird durch Sedimentation, Filtration und Regeneration aufbereitet, um die Qualitit von recyceltem Gebrauchswasser zu erreichen.

= Bohrer mit ® Wasser(Strahlmittel)-Strahlgerat = Rotes Laser-Positionierungssystem = Wasserstandskontrolle
Selbstvorschub



131 SRUGHIRUNIZEN

JT-T50 4150 BAR

DURCHSCHNITTLICHE LAUFLEISTUNG w
® HP-Dichtungssatz: 1000+Std./3600 bar

= Riickschlagventilsatz: 500+Std. /3600 bar

= Riickschlagventilkorper: 1000+Std. /3600 bar

Druckverstarker im FLOW-Stil Verstéarker im KMT-Stil

I Der Benutzer kann den Verstirker innerhalb von 10 Sekunden umstellen

Maximaler Druck 4150 bar Ablassventil Verfiigbar
Betriebsdruck/Durchmesser 3600 bar bei 0,33 mm Primére Olpumpe Rexroth A10V-S071
Maximaler Durchfluss 3,81/min Tandem-Umlauf-Olpumpe Motor: Siemens-Beide

Verstarker JT Premium-Verstarker

Touchscreen-SPS

01. VERFiIGBARE MODELLE

Motorstarter

Déampfer

Siemens Softstarter

Abgeschirmter 1,3-Liter-Dampfer

Modell JT-T30 JT-T40 ‘ JT-T40R JT-T50 ‘ JT-TSOR | JT-T60 ‘ JT-T60R | JT-T100 ‘ JT-T1I00R | JT-T120 ‘ JT-T120R
Leistung 30 PS 40 PS 50 PS 60 PS 100 PS 120 PS
Verstarker 1 1 ‘ 2 1 ‘ 2 1 ‘ 2 2 ‘ 4 2 ‘ 4
Maximaler Durchfluss 2.51/min 3.01/min 3.81/min 4.81/min 7.6 1/min 9.6 1/min
Stiitzéffnung 0.23 0.3 0.33 0.35 0.33x2 0.35x2
Betriebsdruck 3600 bar 3600 bar 3600 bar 3800 bar 3600 bar 3800 bar

02. EIGENSCHAFTEN

Ausgestattet mit JT 60k Premium-Druckverstirker, gehdusegeschiitztem Sicherheitsdampfer, integriertem
Olgeblise-Kiihlsystem, HD-Ablassventil, Rexroth-Olpumpe und Tandem-Umwélzélpumpe, Siemens-Motor/
Siemens-Softstarter.



131 SRUGHIRUNIZEN

JT-PROII60 5200 BAR

DURCHSCHNITTLICHE LAUFLEISTUNG T
® HP-Dichtungssatz: 500+Std./4800 bar

= Riickschlagventilsatz: 600+Std./4800 bar

= Riickschlagventilkérper: 1500+Std./4800 bar

w © O O

INTELLIGENT PRAZISE EFFIZIENT  ZUVERLASSIG

® JT Premium 75K Verstéarker

Leistung 45 KW/60 PS ®  Touchscreen-SPS

Maximaler Druck 5200 bar ®  Ablassventil

= Rexroth Style HY A10V-S100 Primarélpumpe
Betriebsdruck/Durchmesser 4800 bar bei 0,33 mm -
®  Tandem-Umwalzélpumpe

Maximaler Durchfluss 4,2 1/min ®  Siemens Softstarter

= Abgeschirmter 1,2-Liter-Dampfer

L1
01. VERFUGBARE MODELLE
JT-PI1140 JT-PIII40R JT-PIII60 JT-PIII60R JT-PIII120 JT-PIII120R

Leistung 40 PS 60 PS 120 PS

Verstarker 1 2 1 2 2 4

Maximaler Durchfluss 2.0 1/min 3.0 1/min 6.0 1/min

Stiitz6ffnung 0.2 0.28 0.38 oder 0.28x2

Betriebsdruck 5800 bar 5800 bar 5800 bar




ARBEITSPLA

s

SCHLEIFMITTELBEHALTER

ABWASSER-
ENTSORGUNGSEINHEIT

Kiithlendes Wasser Ist zustandig fiir die Entfernung von Pneumatische Forderung n
Wasserblasen, Wasserfiltration und Schleifmittel zum Schneidkopf Unterstiitzt .
W . Abwassersedimentation,
‘asserenthartung

Kompressionsfiltration
und Sedimententfernung

# Entsorgung

HOCHDRUCKPUMPE

Setzen Sie Wasser unter Druck, um
die Schnittkraft zu erhohen

SCHLAMM-
ENTFERNUNGSSYSTEM

CNC-STEUERUNG

Kontrollieren Sie den
Schneidfortschritt

4 q M SCHNEIDEPLATTFORM

o Material unterstiitzen und bearbeiten

Entfernen und sammeln
Sie Schlamm aus der
Wasserauffangwanne

Kithlhydraulikélsystem

WASSERSTRAHLSCHNEIDFAHIGKEIT

Schnittdruck: 3800 Bar 80# Granat 450 gpm Schnittdruck: 4800 Bar 80# Granat 660 gpm

Offnunas ID 0,33 mm/Duse ID 1,02 mm Offnungs-ID 0,35 mm/Diise ID 1,02 mm

1200 ~ iso0o | 1iso0 | 2500 |
450 750 600 1000
10 200 320 280 480
AHS-STAHL 20 80 140 125 200
/ EDELSTAHL SUS304 50 23 40 28 60
100 8 17 14 24
150 5 9 7 13
200 3 5 5 8
5 1300 2300 1800 3200
10 550 950 770 1330
20 250 430 350 600
ALUMINIUM 50 80 130 115 185
6061-T6 100 32 50 45 70
150 22 30 30 42
200 11 18 15 25
5 2200 4400 3000 6000
10 1200 2200 1600 3000
GLAS 20 480 960 650 1300
30 280 560 380 760
50 160 320 210 420
8 3000 4500 4000 5500
KERAMIKPLATTEN 10 2200 3000 3000 4500
10 1600 2300 2000 3000
KERAMIKFLIESEN 15 1000 1500 1350 2200
15 820 1600 1150 2200
20 600 1200 850 1650
25 420 840 650 1100
30 330 660 500 950
WEISSER MARMOR 50 160 320 220 450
100 55 110 80 150
150 35 50 48 70
200 20 35 28 48
5 600 1000 800 1400
10 250 440 350 610
20 100 180 140 250
MESSING 50 40 70 55 95
100 16 28 24 40
200 7 12 10 17
5 380 760 600 1050
10 190 380 270 530
20 70 140 120 200
BRONZE 50 25 50 40 70
100 11 20 17 28
200 4 7 6 10
5 500 900 700 1250
10 220 400 300 550
20 90 170 140 240
TITAN 50 35 65 55 90
100 14 26 20 36
200 6 10 8 14




JETOK DEUTSCHLAND
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Albania Algeria Argentina Armenia Australia Azerbaijan Bahrain Belarus Belgium
Bosnia and Herzegovina Brazil Britain Canada Chile China Croatia Cyprus Czech Republic
Ecuador Egypt Estonia Finland France Germany Greece Hungary India Indonesia
Israel Iran Iraq Ireland Italy Jordan Kazakhstan Kuwait Kyrgyzstan Lebanon
Libya Lithuania Malaysia Mexico Mongolia Morocco Netherlands New Zealand Norway
Oman Pakistan Peru Poland Portugal Qatar Romania Russia Saudi Arabia Serbia
Singapore Slovakia South Africa Spain Sweden Switzerland Syria Thailand The Philippines
Tunisia Tiirkiye Ukraine United Arab Emirates United States Uzbekistan Vietnam

InnoKeramik & Technik GmbH

+49 (0) 2421 277 5362
E info@innokeramik.de
www.innokeramik.de

L) Am Langen Graben 6, 52353 Diiren



