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Technische Daten

880 mm

Technical Data

Edge thickness 04-10 mm
Panel thickness 8- 60 mm
Feed speed 14 - 20 m/min variable

- Panel length min 150 mm
ﬁ;ﬁﬁ;ike 3’4 é Oll(')nnmm Panel width min 70 mm
= Glue application CombiMelt with rolle
Vorschubgeschwindigkeit 14 - 20 m/min stufenlos Llue spplicat) ! with rorer
Werkstticklénge min 150 mm
Werksttickbreite min 70 mm

Schmelzkleberauftrag CombiMelt mit Walze

1575 mm

Fa

1105 mm

Absaugung / Extraction:
@ 100 mm

Paul OTT GmbH
Carl-v-Linde-Str. 12 H
e dande Str. 1 office@ottpaul.com

i WWW.ottpaul.com



Optionale Ausstattung
Optional equipment
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K@nhtenleimen kann so einfach sein...

Edgebiaindiingl canl be so easy... . .

~Easy operation - forsfest results... = o
“...einfache Bedienung - fiir beste Resultate
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Die Aggregate

The units

Im Industrie-Dauereinsatz mit einzigartiger Prazision!

i ) ) Power and precision 24 hours a day! -
Fiigebearbeitungsteil:
zum Anfligen von Spanplatten mit
2 HF-Motoren 2,2 kW, 200 Hz, 12000 n,
im Gleich- und Gegenlauf arbeitend,
streckengesteuert. Inklusive Diamant-
Werkzeug fir Plattenstarke bis 42 mm.

Premilling unit:

for premilling of panels, with

2 HF motors 2.2 kW, 200 Hz,

12000 rpm, working with or against the
feed, line controlled. Including diamond
tools for panel thickness up to 42 mm.

Verleimsystem:
in modularer Bauweise! Einfacher
Wechsel der Vorschmelzbehalter.

zusteuernd. Zum Abziehen von
abgerundeten Kunststoffkanten.
Aggregat auf einen Radius ein-

Fiir die Verarbeitung von EVA- und | . e —— gestellt. Mit Absaugung in
" 9 ! Y e - - o

PUR _Schmelz_kleber, sowie allen 1 e — Flachziehklinge: rennten Behdlter.

gangigen Reingungsgranulaten. e — = mit Feintasteinrichtung zur Restschmelzkleber-

Beliebige Kleberarten mit allen
Arbeitsparametern (wie zB
Dosiermenge) Uber individuelle
Arbeitsprogramme verarbeitbar.

dius scraper:

-side tracing, automatic
Doppelkappaggregat: with fine tracing unit for removal o itioning. For finishing on
mit 2 HF-Motore 0,6 kW, 200 Hz, 12000 n. glue residues, with integrated extraction.  pVc and plastic edges. Unit is
Beide Sageschlitten auf je 2 Bewegungsachsen
mit Doppelwellen prézise gefiihrt. Freischnitt-
venkung Uber Bedientableau.

set to the radius required.
With extraction into a separate
container.

Glueing system:

In modular design! For quick and easy
exchange of hoppers. Designed to
process all commercially available EVA
and PUR hot melts and cleaning granules.
With individual working parameters

(i.e. glue quantity) for each type of glue
stored in working programs.

uble End Trim Unit:

2 HF motors, 0.6 kW, 200 Hz, 12000 rpm.
Both saw slides with moving axis each,
precisely guided by double shafts.
Tiltable via operating panel.

atisiertes Kopierfrasen:
2l getrennte Arbeitsspindeln
fur oben bzw. unten. Fir die
Bearbeitung der vorderen und
hinteren Stirnseiten bzw. Langs-
bearbeitung von Diinnkanten bis

1 mm. Frasképfe mit automatisier-
ten Verstellachsen fiir Tiefen- und
Stirnseitenverstellung sowie
automatisierter Kanten-

Biindigfrésen: Fraskombination : Feinfrésen:
zum Vorfrasen der aufgeleimten Kanten z zum Radiusfrasen der aufgeleimten Kanten.
im Gegenlauf. Einseitig tastend, Zweiseitig tastend, automatisch tber
Zustellung tber Programmsteuerung Programmsteuerung auf Kantenstérke zusteuernd. C‘"’"F" beliu: f !
2 HF-Motore 0,7 kW, 200 Hz, 1200 HF-Motore 0,3 kW, 200 Hz, 12000 n Two individual tops@fd bottom working
stations. For trimmiing of front and rear . )
U starkenverstellung. Einstellungen
e trimming unit: ends. Bevel trimming of PVC edges up to ’ ’ A
! e . . . in Arbeitsprogrammen hinterlegbar.
or radius trimming of glued edges. 1 mm. Equipped with two controlled axis 2 HF-Motore 0,37 kW,

Rough trimming 't
For rough trimming of glued edges

working against feed. Single side tracing, Two side tracing, automatic positioning according for automatic adjustment of cutting 200 Hz, 12000 n
automatic positioning via program. to edge thickness. 2 HF motors 0,3 kW, depth, front and rear ends, and edge
2 HF motors 0,7 kW, 200 Hz, 12000 rpm 200 Hz, 12000 rpm thickness. Settings can be stored in the

working programs.
2 HF motors 0,37 kW, 200 Hz, 12000 rpm

SCHNELL UND PROFESSIONELL! FAST AND PROFESSIONAL!

o
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Corner rounding and trimming
Kopierfrasen

bei 2
enbearbeltung % = o =
F lels‘tungsfahlg' prale ! m/m bars enauid;
--Corner roundltl;,g A, ol g _ ; .
= hlgh LY,

Automa'l' nd hochsten
e

Bedienkomfort. A -
T h Sy
e
ments are easily, " i g = 4 _ # ' | Operation via Colour-Touch-Screen.
gipanel] A ( 3 > | A variable number of working programs can

be stored alphanumerically, including all
~ working parameters e.g. for the CombiMelt
glueing system - for full automation and «_ tv‘*ﬁ,*.‘.;:\"

unique operating comfort. - pi= PN,
: |
-l . —

Power Bus-System fiir volle Flexu-bih-tat
w lth Power-Bus- System for full flex:blllty' o

sehr unkompliziert.
‘The symbols for units and -~
functions make working ver

uncom[flicated! -



