Kompleksowa, zautomatyzowana lakiernia proszkowa z liniami transportowymi i montazowymi

Na sprzedaz kompletna, w petni funkcjonalna i zautomatyzowana linia do malowania proszkowego
detali metalowych wraz z automatycznym transportem technologicznym, systemem sztaplowania
oraz linig montazowa do kompletacji wyrobdw. Jest to gotowe rozwigzanie dla producentéw regatéw,
konstrukcji stalowych, wyposazenia magazynowego oraz innych elementéw metalowych
wymagajgcych wysokiej jakosci powtok lakierniczych.

Catosc¢ tworzy zintegrowany system obejmujgcy transport surowych detali, przygotowanie
powierzchni, malowanie proszkowe, wypalanie powtok, transport miedzyoperacyjny, sztaplowanie
oraz kornicowa kompletacje produktow.

Cykl technologiczny
Proces malowania obejmuje:
1. Automatycznag linie transportowa dla detali do malowania ze sztaplarka
2. Natryskowe przygotowanie powierzchni
3. Suszenie detali w piecu
4. Automatyczng aplikacje farby proszkowej
5. Woypalanie (polimeryzacje) powtoki w piecu
6. Chtodzenie na linii transportowej

7. Automatyczng linie montazowg detali po lakierowaniu ze sztaplarka



Przygotowanie powierzchni realizowane jest w wielostrefowym tunelu natryskowym obejmujacym:
e odttuszczanie kwasne
e ptukanie na ciepto
e ptukanie woda sieciowa
e ptukanie woda demineralizowang
e pasywacje bezchromowsg

Tak przygotowane detale trafiajg do pieca suszgcego, nastepnie do automatycznej kabiny proszkowej
wyposazonej w system odzysku farby, a po aplikacji powtoki do pieca wypalajgcego pracujgcego w
temperaturze 160-200°C w zalezno$ci od rodzaju i wskazan producenta stosowanej farby proszkowe;j.

Parametry produkcyjne
e Maksymalne gabaryty detali — linia automatyczna:
o szerokos¢: 800 mm
o dtugosé: 3000 mm
o wysokos¢: 2450 mm
¢ Maksymalne gabaryty detali — linia manualna:
o szerokos¢: 900 mm
o dtugosé: 18000 mm
o wysokos$¢: 2500 mm
e Przejscie robocze linii:
o szerokos¢: 1000 mm
o wysokos¢: 2600 mm
e Maksymalne obcigzenie przenosnika:
o 150kg/m
e Predkosc transportu:
o regulowana od 0do 3 m/min
o standardowo 1,5 - 2 m/min
Zapotrzebowanie mediéw (Lakiernia — bez punktow 1.i7.)
e Moc elektryczna: 82,5 kW
e Zasilanie: 380V, 3F+N, 50 Hz
o Napiecie sterowania: 24 V
¢ Moc cieplna tunelu: 350 000 kcal/h

e Moc cieplna piecéw: 800 000 kcal/h



e Paliwo: gaz metan
e Sprezone powietrze: 7 bar
¢ Woda technologiczna: min. 2 bar
Gtéwne elementy linii
e Automatyczna linia transportowa ze sztaplarkg
e Tunel do natryskowego przygotowania powierzchni
e  2x Stacja produkcji wody demineralizowanej w obiegu zamknietym
e Piecsuszacy
e Automatyczna kabina proszkowa
e System automatycznej aplikacji farby
e Piec wypalajacy
e Automatyczna linia montazowa
e Przenos$nik monorotacyjny
e Automatyczna stacja czyszczenia i smarowania przenosnika ze sztaplarka

e Gtéwna szafa sterownicza z ekranem Touch Screen i sterowaniem PLC

Automatyczna linia transportowa ze sztaplarkg palet

Integralng czescig oferowanego zaktadu jest automatyczna linia transportowa przeznaczona do
obstugi regatéw i palet technologicznych. System umozliwia automatyczne sztaplowanie,
rozsztaplowywanie oraz transport nosnikéw pomiedzy poszczegdlnymi etapami produkcji, znaczaco
ograniczajgc udziat pracy recznej oraz zwiekszajgc wydajnosé przeptywu materiatu.
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Parametry techniczne

e  Dtugosc catkowita linii: 20 700 mm
e Szerokos¢ sztaplarki: 4 730 mm
e Szerokos$¢ uzytkowa linii: 1 300 mm
e Wysokosc celi sztaplarki: 5 151 mm
Gtéwne elementy systemu
e Transporter tancuchowy dwukierunkowy ciezki — 1 szt.
e Transporter rolkowy napedzany — 1 szt.
e Transportery faricuchowe dwukierunkowe lekkie — 3 szt.
e Transportery faricuchowe jednokierunkowe — 3 szt.
e Automatyczna sztaplarka / desztaplarka palet — 1 szt.
e Kompletny system ogrodzen bezpieczenstwa
e Bramka przesuwna zabezpieczajgca strefe roboczg
e Szafa sterownicza z automatyka sterujgca

System umozliwia automatyczny transport, pozycjonowanie oraz grupowanie palet i regatéow
technologicznych, zapewniajac ptynny przeptyw produkcji oraz optymalne wykorzystanie powierzchni
magazynowej.



Tunel przygotowania powierzchni

Tunel przygotowania powierzchni odpowiada za kluczowy etap procesu lakierniczego. System
odttuszczania, ptukania, mycia woda demineralizowang oraz pasywacji zapewnia doskonate
przygotowanie detali do malowania proszkowego. Konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej INOX
AISI 304 gwarantuje wysokg odpornosé na dziatanie sSrodkdw chemicznych oraz wieloletnig,
bezawaryjng eksploatacje. Zastosowanie automatycznej kontroli parametréw procesu pozwala
utrzymac powtarzalng jakos$¢ przygotowania powierzchni.




Parametry techniczne
e Dtugosc catkowita: 28,85 m
e Konstrukcja ze stali nierdzewnej INOX AlSI 304
e Piec etapow obrébki chemicznej
e Automatyczna regulacja temperatury
e Wydajny system odciggu oparéw

e tgczna moc elektryczna: 31,5 kW

2x Stacja wody demineralizowanej

Instalacja demineralizacji pracujgca w obiegu zamknietym zapewnia wysoka jakos¢ wody
wykorzystywanej podczas koncowego ptukania detali. System automatycznej regeneracji zywic oraz
ciggtej kontroli przewodnosci wody pozwala ograniczyé zuzycie medidw i utrzymad stabilne parametry
procesu technologicznego.

A

x
r
E
)
|




Parametry techniczne
e Praca w obiegu zamknietym
e Automatyczna regeneracja zywic
e Staty monitoring przewodnosci wody

e Konstrukcja ze stali nierdzewnej AlISI 304

Piec suszacy

Piec suszgcy z wymuszong cyrkulacjg gorgcego powietrza zapewnia skuteczne usuniecie wilgoci po
procesie przygotowania powierzchni. Zaawansowany system izolacji termicznej ogranicza straty
energii, a rownomierny rozktad temperatury gwarantuje wtasciwe przygotowanie detali do kolejnego
etapu procesu lakierniczego.




Parametry techniczne

e Dtugosé: 22,5 m

e Temperatura pracy: do 120°C

e  Wymuszona cyrkulacja gorgcego powietrza

¢ Wysokowydajna izolacja ograniczajaca straty energii

e Moc cieplna: 220 000 kcal/h

Automatyczna kabina proszkowa

Kabina lakiernicza zostata wyposazona w wysokowydajny system odzysku farby proszkowej z
cyklonem, umozliwiajacy ponowne wykorzystanie odzyskanego materiatu i znaczace ograniczenie
kosztéw produkcji. System automatycznego czyszczenia filtrow zapewnia ciggtosc pracy, natomiast

system detekcji pozaru i ttumienia wybuchu STS podnosi poziom bezpieczenistwa eksploatac;ji.
Konstrukcja kabiny zostata zaprojektowana pod katem tatwego czyszczenia oraz szybkiej zmiany
koloréw.




Parametry techniczne

e Dtugosé:5m

e Dwa stanowiska reczne i dwa automatyczne

e Cyklonowy odzysk farby o skutecznosci 97-98%
e Automatyczne czyszczenie filtréw

e Wydajnos¢ odciggu: 18 000 m¥h

¢ Wyposazona w system detekcji pozaru oraz system ttumienia wybuchu STS, zwiekszajgcy
bezpieczenstwo pracy i spetniajgcy wymagania dla instalacji pracujacych w strefach
zagrozonych wybuchem pytéw lakierniczych.

e Zgodno$¢ z wymaganiami dyrektywy ATEX

System aplikacji farby proszkowej

System aplikacji wiodgcej na rynku marki Wagner, zakupiony w 2019 roku, umozliwia precyzyjne i
wydajne nanoszenie powtok proszkowych. Automatyczne manipulatory z regulacjg potozenia
pistoletow pozwalajg dostosowad proces malowania do réznych gabarytéw detali. Rozbudowana
konfiguracja obejmujgca az 18 pistoletéw zapewnia wysoka wydajnos¢ produkcyjng, rownomierne
pokrycie powierzchni oraz mozliwos¢ szybkiego reagowania na zrdznicowane potrzeby produkcyjne.




Wyposazenie systemu:

2 automatyczne manipulatory Wagner VU1,
12 automatycznych pistoletéw Wagner PEA-C4 (po 6 na kazdg strone kabiny),

pneumatyczna regulacja potozenia pistoletow w zakresie ,wasko—szeroko”, dostosowywana
do gabarytéw malowanych detali,

4 dodatkowe pistolety Wagner PEA-C4 z mozliwoscig recznego ustawienia wedtug potrzeb
technologicznych,

2 reczne pistolety Wagner PEM-X1 przeznaczone do domalowan i wykonczen wykonywanych
przez lakiernikow.

tacznie system wyposazony jest w 18 pistoletéw proszkowych Wagner, co umozliwia wydajne
malowanie zaréwno detali seryjnych, jak i elementéw o bardziej wymagajgcej geometrii. Dzieki
zastosowaniu uznanego na rynku osprzetu Wagner linia gwarantuje wysoka jakos¢ powtok,
niezawodnos$¢ pracy oraz tatwa dostepnosc czesci i serwisu.

Piec wypalajacy

Piec polimeryzacyjny odpowiada za koricowe utwardzenie powtoki proszkowej. Dzieki wymuszonej
cyrkulacji gorgcego powietrza i precyzyjnej kontroli temperatury zapewnia rGwnomierne wypalenie
farby na catej powierzchni detalu. Duza moc grzewcza oraz rozbudowany uktad wentylacji pozwalajg
na stabilng prace nawet przy wysokim obcigzeniu produkcyjnym.
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Parametry techniczne
e Dtugosé: 25,5 m
e Temperatura pracy: do 200°C
e Dwa generatory ciepta
e Automatyczna regulacja temperatury

e Moc cieplna: 580 000 kcal/h

Automatyczna linia montazowa ze sztaplarka

W sktad oferowanego wyposazenia wchodzi réwniez zautomatyzowana linia do sktadania i
kompletacji regatéw, przeznaczona do transportu elementéw pomiedzy stanowiskami produkcyjnymi,
finalnego montazu oraz automatycznego sztaplowania gotowych wyrobow.




Wyposazenie linii montazowej

e Przenosnik wstepny o dtugosci 5,5 m do odktadania elementéw przeznaczonych do finalnego
montazu

e  Przenosnik Srodkowy buforowy przed odbiorem kontroli jakosci

e Przenosnik odbiorczy o dtugosci 2 m

e Manipulator sztaplujacy gotowe wyroby

e Podesty robocze dla operatorow kontroli jakosci

e Rolki napedowe w strefie sztaplowania

e Przenosnik sztaplujacy gotowe wyroby

e Przenosnik transportujgcy gotowe sztaple do strefy magazynowej

Linia zostata zaprojektowana w celu usprawnienia procesu kompletacji i pakowania produktéw,
zapewniajac ciagly przeptyw materiatu, ograniczenie operacji recznych oraz automatyczne
grupowanie gotowych wyrobdéw zgodnie z biezgcymi potrzebami produkcyjnymi.

Przenos$nik technologiczny monorotacyjny

Automatyczny przenosnik monorotacyjny o dtugosci okoto 260 metréw stanowi kregostup catej
instalacji. Odpowiada za ptynny transport detali przez wszystkie etapy procesu technologicznego bez
koniecznosci recznego przemieszczania elementdw. Regulowana predkos¢ transportu do 3m/min
pozwala dostosowac wydajnos¢ linii do aktualnych wymagan produkcyjnych.

~

— ’ ‘ . g Q‘ /i




Dtugosc catkowita: ok. 260 m
Udzwig: 150 kg/m
Ptynna regulacja predkosci falownikiem

Dwa zsynchronizowane napedy

Sterowanie i automatyka




Linia wyposazona jest w centralny system sterowania PLC z kolorowym panelem operatorskim Touch
Screen umozliwiajgcym:

e prace reczng i automatyczng,
e kontrole temperatur wszystkich procesow,
e regulacje predkosci transportu,
e rejestracje alarmow i parametréw pracy,
Zgodnos$¢ z normami
Linia zostata wykonana zgodnie z wymaganiami europejskimi, w tym:
e Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
e ATEX94/9/WE
e EMC 2004/108/WE
¢ Dyrektywa Niskonapieciowa 2006/95/WE
e UNIEN 12981
e UNIEN 1539
o CEI 60204-1

e 1SO 9001



Podsumowanie

Przedmiotem sprzedazy jest kompletny, zautomatyzowany zaktad produkcyjny obejmujgcy lakiernie
proszkowsg, system przygotowania powierzchni, piece technologiczne, wysoce wydajny system
aplikacji farb Wagner oraz automatyczne transporty technologiczne ze sztaplarkami. Dzieki
wysokiemu stopniowi automatyzacji, zaawansowanym systemom bezpieczenstwa, duzym
mozliwosciom produkcyjnym oraz sprawdzonej technologii jest to gotowe rozwigzanie dla
przedsiebiorstw poszukujgcych wydajnego systemu produkcyjnego bez konieczno$ci ponoszenia
kosztéw budowy nowej instalacji od podstaw.
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W sktad oferty wchodzi demontaz linii oraz montaz w nowej lokalizacji u klienta. W sktad oferty
wliczona jest nowa wetna na taczenie paneli pieca oraz na posadzke w piecu wypalajgcym i suszgcym.

W oferte nie wliczony jest transport, urzgdzenia dzwigowe potrzebne do prac typu zwyzka nozycowa
oraz wozek widtowy.

W cene wliczone jest:
1. Demontaz oraz montaz linii w nowej lokalizacji, zakwaterowanie oraz wyzywienie technikow.

2. Nowa wetna na tgczenia paneli Sciennych i dachowych, obrébke pieca oraz podtoge. Nowe
Sruby na taczenia.

3. Uszczelniacze do tunelu pp, faczenie sekcji z wannami oraz sekcje z sekcjami.

WARUNKI DEMONTAZU | MONTAZU
Przedstawiona kalkulacja zawiera:
Demontaz linii
montaz na miejscu
serwis techniczny podczas uruchomienia

przeszkolenie personelu w trakcie fazy uruchomienia

Klient powinien zapewni¢ podczas montazu:
transport wewnetrzny na miejsce montazu
wymagana pomoc na uruchomienia

potrzebne urzadzenia: dzwig, wdzki widtowe, platformy nozycowe, rusztowania, schodki, itd. Podczas
montazu, sprzet potrzebny do wykonania ustugi 2 szt zwyzka nozycowa, wozek widtowy 3,5 tony
udzwig wysokos$¢ podnoszenia 6 metrow

podtgczenia potrzebne do montazu, takie jak prad i sprezone powietrze
oswietlenie i ogrzewanie strefy montazowej
elektryka i hydraulika, jezeli sg potrzebne naszym montazystom

instalacje kominowg wraz z uszczelnieniem budynku i zrzutami dachowymi (kominy)

Wytacznie na koszt klienta:

- wentylacja na hali lakierni odprowadzajacg instalacje kominowg wraz z uszczelnieniem budynku i
zrzutami dachowymi (kominy) zleceniodawca bedzie musiat wykonaé na wtasny koszt

wszelkie prace przygotowawcze, wykopy i ewentualne roboty ziemne, chodniki i ich obudowy

zasilanie w wode, powietrze, gaz, zasilanie elektryczne tablicy kontrolnej i inne



zabezpieczenia przeciw zamarzaniu i przeciwdeszczowe
inne rzeczy nie oméwione w niniejszej ofercie
czyszczenie elementéw do ponownego montazu zgodnie z zaleceniami

rozpiecie medidw tj zasilanie elektryczne, kominy, gaz, sprezone powietrze, woda






