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Seit den 1940er Jahren ist technica ein Pionier im
Bereich des Prazisionsmaschinenbaus. In den 1950er
Jahren begannen wir mit der Entwicklung von
Zentrumschleifmaschinen. Wir erkannten schnell die
Notwendigkeit eines einzigartigen Schleifprinzips, um
die héchsten Genauigkeitsanforderungen zu ertillen.

Tausende unserer Maschinen wurden seitdem produziert
und sind weltweit bei namhaften Kunden im Einsatz. Viele
von ihnen beweisen ihre aussergewodhnliche Langlebigkeit
und Zuverlassigkeit auf. Auch noch nach tber 50 Jahren -
ein echtes Zeugnis unserer Ingenieurskunst und unseres

Engagements tur hochste Qualitat.




5 ? Ausrichtung,
~ Konzentrizitat
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T WARUM ZENTRIERUNGEN
— Unrunde Zentrierung
Z SCHLEIFEN?
®
Nach der Warmebehandlung kommt es haufig vor, dass sich Werksticke
Die Konsequenzen sind gravierend: Toleranzen kénnen nicht eingehalten werden,
Bearbeitungszeiten verlangern sich und die Standzeiten der Werkzeuge
Winkel zu verschlechtern sich drastisch.
& klein

Eine hochprazise Zentrierung in Form und Lage ist entscheidend. Sie reduziert

Winkel zu verziehen. Das fuhrt zu Fehlausrichtungen oder Verformungen der Zentrierungen,
grof3 wodurch ein sicheres Spannen der Werkstiicke oft nicht mehr méglich ist.

]

lhren Arbeitsautwand erheblich, beschleunigt die Fertigstellung lhrer Werkstiicke

Schlechte und senkt somit nachhaltig Ihre Kosten. Das Schleifen der Zentrierungen ist
Oberflachen- daher unerlasslich, um Probleme wie eine ungenigende Ausrichtung oder

Konzentrizitadt,  unrunde  Zentren, falsche Winkel oder schlechte
Obertlachenbeschatfenheit zu beheben und somit hdéchste Prdzision in lhrer

beschaffenheit

Fertigung zu gewdhrleisten.



DAS ERGEBNIS

Bei richtiger Positionierung der Zentrierung wird hochste Prazision beim Bearbeiten zwischen den
Spitzten erreicht. Zudem sinken die Kosten durch kiirzere Schleifzeiten. Das Ergebnis ist hochwertige

Arbeit zu geringeren Kosten.

Der richtige Rundlauf, die Geometrie und die Oberflachengite der Zentrierung wirken sich direkt auf
die Qualitat beim Aussenrundschleiten aber auch beim Verzahnungsschleiten und Hartdrehen aus.
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Richtig ausgerichtete Zentrierungen



ZZENTROIFLEX

M-SERIE

Die Zentroflex M-Serie ist die Maschine fir Hersteller von Prézisionsteilen in

Einzelfertigung oder Fertiger von kleinen Serien. Aber auch Reparaturbetriebe
von Spindeln sind typische Anwender dieser Maschine. Der ergonomische
Maschinenaufbau erlaubt es kleine Bauteilen mit einem Aussendurchmesser ab

3.0 mm zu bearbeiten. Die maximale Teilelange geht bei der Standardmaschine
bis 1.100 mm.

Dank manueller vieltaltiger Einstellmoglichkeiten in allen Funktion kénnen
Zentrierungen in exakte Form und Lageposition gebracht werden. Zenroflex
Maschinen der M - Serie sind wie ein Schweizer Taschenmesser anpassungstfahig
und jederzeit einsatzbereit.
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ZZENTROIFLEX

SA SERIE

Die Zentrotlex SA-Serie wir bei einem sich wiederholenden breiten Teilespektrum

in kleinen Serien von Interesse. Dank nummerischer Z-Achse kann das Schleifen
der Zentrierungen automatiesiert ablaufen. Duch zusatzliches Anbringen von
Schallsensoren fuhrt die Maschine den Schleifprozess selbststandig durch. Der
Bediener kann sich nach dem Ent- und Beladen der Maschine auf andere
Arbeiten oder Maschinen konzentrieren.

Dank der nummmerischen Steuerung kann auf alle Schleifparameter eintluss
genommen werden um ein optimales Ergebnis bei grosser Teilevieltalt genommen
werden. Die Zentroflex Typ SA steht fir maximale Effizienz und ist die optimale
Lésung fur anspruchsvolle Schleifautgaben mit kleinen und mittleren Stiickzahlen.



ZZENTROIFLEX

A SERIE

Die Zentroflex Maschinen der A-Serie sind darauf ausgelegt, Schleifauftrage

eftizient zu bewaltigen - von Kleinserien bis zu hohen Stickzahlen. In Verbindung
mit modernen Beladesystemen erreichen sie maximale Produktivitat.

Dank diverser Schnittstellen kommunizieren die Zentrumschleifmaschine und das
Beladesystem optimal miteinander und passen sich prazise an die zu
schleifenden Teile an. Bei wechselnden Werkstiicken stellt sich die Maschine
vollautomatisch auf die vorgegebenen Parameter ein. Das Ergebnis: eine
konstant hohe Qualitat und Prazision lhrer Werkstiicke.

Trotz der fortschrittlichen Technik erméglicht die Zentroflex A-Serie auch das
schnelle und einfache manuelle Schleifen von Zentrierungen an Einzelteilen, talls
dies erforderlich ist.



ZZIENTTROIFLEX

JUMBO-SERIE

WERKSTUCKE

Gewicht
bis 1.000 kg
bis zu 2.204 Pfund

Breite
bis 300 mm
bis zu 11,81"

Lange
bis 2.000 mm
bis zu 78,74"

Die Jumbo-Serie wurde speziell fir das prazise
Schleifen von Zentrierbohrungen tbergrofBer
Werksticke in der Schwerindustrie entwickelt.
Dank ihrer robusten und massiven Bauweise
kann die Jumbo groBe Werkstiicke problemlos
bearbeiten. Die Jumbo-Serie bietet
maBgeschneiderte Lésungen, insbesondere fir
Anwendungen im Triebwerksbau,
Schiffsmotorenbau, Windkraftanlagen sowie in
der Getriebe- und Motorausristung schwerer
Fahrzeuge.
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M 10 VA 110
14- SA = 160 2 =S54 = 160
/A 200 A 200
14- 000 -110 14- 000 '160 14' 000 '200 22' 000 '110 22' 000 '160 22' 000 '200
Spanndurch- 95 -140 mm D 5-140 mm @ 3 -140 mm @ 3-220 mm @ 3-220 mm @ 3-220 mm
mF;sser Optional Optional Optional Optional Optional Optional
bis @ 210 mm bis @ 210 mm bis @ 210 mm bis @ 310 mm bis @ 310 mm bis @ 310 mm
|(—)| Werkstuick- @ 3 - 310 mm @ 3 - 310 mm @ 3 - 310 mm @ 3 - 400 mm @ 3 - 400 mm @ 3 - 400 mm
durchmesser
1 Werksttick- 20 mm - 20 mm - 20 mm - 20 mm - 20 mm - 20 mm -
lange 1,100 mm 1,600 mm 2,000 mm 1,100 mm 1,600 mm 2,000 mm
Zentrier- D 1-60 mm D 1-60 mm QD 1-60 mm D 1-60 mm @D 1-60 mm D 1-60 mm
@ bohrungs- Optional Optional Optional Optional Optional Optional
durchmesser @ 1-100 mm @ 1-100 mm @ 1-100 mm @ 1-100 mm @ 1-100 mm @ 1-100 mm
.t“\‘ Drehzahl 5,000 U/min 5,000 U/min 5,000 U/min 5,000 U/min 5,000 U/min 5,000 U/min
' 7 45,000 U/min 45,000 U/min 45,000 U/min 45,000 U/min 45,000 U/min 45,000 U/min
Werkstiick- 170 kg 170 kg 170 kg 170 kg 170 kg 170 kg
gewicht Optional Optional Optional Optional Optional Optionall
bis 220 kg bis 220 kg bis 220 kg bis 220 kg bis 220 kg bis 220 kg



LUFTFAHRT

Prozesssicherheit und Prazision sind fiir die
Luftfahrtindustrie von besonderer
Bedeutung.

Die Teilegeometrie muss exakt sein. Vor
allem bei den oft schwer zu bearbeitenden
Materialien. Eine technica Zentroflex
schafft hier die besten Voraussetzungen.

MASCHINEN

Maschinenkomponenten, die tir einen

zuverlassigen Betrieb hohe Prazision und

enge Toleranzen erfordern, erfordern

Zentroflex-Maschinen, wie beispielsweise:

1.Spindeln
2.Werkzeughalter
3.Schneidwerkzeuge
4.Schafte
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AUTOM

Zentroflex-Maschinen sind fur die
Herstellung einer Reihe von
Automobilkomponenten unverzichtbar, wie
zum Beispiel:

1. Getriebewellen

2.Kurbelwellen

3.Nockenwellen

4.Getriebekomponenten



ENERGIE

im Energiesektor werden Zentroflex-
Maschinen zur Herstellung einer Vielzahl
von hochbelastbaren rotierenden

Komponenten eingesetzt, wie zum Beispiel:

r:
1. Turbinenwellen
2.Rotorbaugruppen
3.Getriebebaugruppen

E-MOBILITAT =i ELEKTRONIK

Zentrotlex-Maschinen sind unverzichtbar Zentroflex-Maschinen sind fur die
fur die Herstellung von Herstellung verschiedener mechanischer
Schliusselkomponenten der E-Mobilitat, wie Komponenten in elektronischen Geraten
zum Beispiel: unverzichtbar:

1. Elektromotorwellen 1. Mikromotorwellen

2.Getriebe und Antriebswellen 2.Spindelbaugruppen

3.Rotor- und Statorbaugruppen 3.Miniaturzahnréder und Zahnradwellen

4.Achsen und Radnaben 4.Sensoren und Aktoren



TECHNOLOGIEN

Quirlig-Schleiftechnik

Mit seinen einzigartigen simultanen 3D-Schleitkérperbewegungen fertigt die
technica Zentrumschleifmaschine eine geometrisch hochprazise
Zentrierbohrung. Das Werkstuck wird dabei feststehend und selbst zentrierend
gespannt:

3D-Schleitkorperbewegungen bedeutet :

1. Drehbewegung des Schleitkérpers

2. Oszillierende Bewegung des Schleitkérpers entlang der zu schleifenden
Kegelmantelflache

3. Planetenbewegung der Schleifspindel

Aufgrund der drei simultanen Schleifbewegungen fertigt die Zentroflex ein
homogenes Kreuzschliffbild mit mikroskopischen Oltaschen, die einen
konstanten Olfilm zwischen Werkstick und Spitze der
Aussenrundschleifmaschine bilden. Damit wird ein Trockenlaufen und
Festfressen der Spitze vermieden und eine weitere Fehlerquelle fur qualitativ
hochwertiges Aussenrundschleifen eliminiert.

1.Drehbewegung
Schleitkdper
2.0Oszillierende Bewegung
Schleitkérper
3.Planetenbewegung
Schleifkorper
4.Optional:
Werkstickrotation

Kreuzschliftbild

|||



TECHNOLOGIEN

Auswirkungen der
3D-Schleifkorperbewegungen

Die von technica entwickelte mechanische 3D-Schleitkérperbewegung

ermoglicht es konstant Rundheitstoleranzen von unter 1 ym zu erreichen.

/@g Digitales Bedienfeld

Am technica Control Panel kann Einfluss auf alle Schleifparameter genommen werden. Der
Werker hat die Méglichkeit den Schleifprozess optimal an die Bedingungen anzupassen. Die
Parameter von mehreren Hundert Teilen kénnen in der Steuerung gespeichert werden.

BEDIENFELD




TECHNOLOGIEN
B contaton

Durch die Integration von Schallsensoren wird der Eingritt der Schleitkérper sicher erkannt.

Auch das Ausfunken kann tber den Schallsensor definiert werden. Der Schleifprozess kann |
somit autonom durchgefihrt werden. Dies Bedeutet gleichbleibende Zentrierungen auch SENSOR
bei unterschiedlichen Teileldngen. Gleichbleibende Teilequalitat bei  kirzester INTEGRATION

Bearbeitungszeit.

| Automatisiertes Beladen

Durch die Adaption von Beladesysteme kann das Zentrumschleifen vollstandig automatisiert
werden. Dies gewdhrleistet einen konstanten, prazisen Schleifprozess, der véllig

unabhangig von menschlichen Eingriften ist.

BELADESYSTEM




Um den Nutzen und die Effizienz der Zentroflex-Zentrumschleitmaschinen zu steigern, bieten wir umfangreiches
Zubehor fur unterschiedliche Anwendungen an. Dank ihres modularen Autbaus lassen sich technica

Zentrumschleitmaschinen jederzeit erweitern.

Werkstuckantrieb, Spannzangen-Werkstiickhalter, Dreipunktlinette, Abrichtvorrichtung, Zentrierspitze, Schleifstaubabsaugung




AUFARBEITUNG
UND
RETROFITTING

Der produktive Lebenszyklus jeder Werkzeugmaschine ist
begrenzt. Aus diesem Grund bieten wir das Retrofit von
alteren technica Zentrumschleitmaschinen an. Dabei
werden die Maschinen mechanisch und elektrisch
entsprechend den Kundenanforderungen auf den
aktuellen Stand gebracht.
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