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Verpackungsmaschinen

1 Allgemeines

1.1 Einleitung

SC 8530 D3

Allgemeines

Die vorliegende Betriebsanleitung dient zum sicherheitsgerechten
Arbeiten an der Maschine.
Sie enthalt Sicherheitshinweise, die beachtet werden mussen.

Alle Personen, die an der Maschine arbeiten, missen bei ihren
Arbeiten die komplette Betriebsanleitung verfugbar haben und die fur
sie zutreffenden Angaben und Hinweise beachten.
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Konformitatserklarung Verpackungsmaschinen

q

gemalf Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG

Hersteller
BVM BRUNNER GmbH & Co.KG Verpackungsmaschinen
Ferdinand-Lassalle-Stral3e 62
D-72770 Reutlingen (Betzingen)

Bevollméachtigter fur technische Unterlagen:
BVM BRUNNER GmbH & Co0.KG / Technische Dokumentation

Hiermit erklaren wir, dass die
Maschine SC 8530 D3

Maschinennummer 20170962241
folgenden Bestimmungen entspricht:
Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
Elektromagnetische Vertraglichkeits-Richtlinie 2014/30/EU
angewendete harmonisierte europdische Normen
DIN EN ISO 12100 2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze —
Risikobeurteilung und Risikominderung

DIN EN ISO 13857 2008-06 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstédnde gegen das
Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren

2 Konformitatserklarung

Gliedmafien

DIN EN 349 2008-09 Sicherheit von Maschinen; Mindestabstande zur Vermeidung
des Quetschens von Korperteilen

DIN EN 415-3 2010-07 Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 3: Form-, Fill- und
VerschlieBmaschinen

DIN EN 415-5 2010-04 Sicherheit von Verpackungsmaschinen - Teil 5:
Einschlagmaschinen

DIN EN 415-7 2009-12 Sicherheit von Verpackungsmaschinen — Teil 7:

Sammelpackmaschinen

DIN EN ISO 14120 2016-05 Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen —
Allgemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden
und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

DIN EN ISO 14119  2014-03 Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtungen in
Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsatze fur
Gestaltung und Auswabhl

DIN EN ISO 13732-1 2008-12 Ergonomie der thermischen Umgebung — Bewertungsverfahren
fur menschliche Reaktionen bei Kontakt mit Oberflachen — Teil 1: HeilRe
Oberflachen

DIN EN ISO 13849-1 2016-06 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen — Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze

DIN EN ISO 13849-2 2013-02 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen — Teil 2: Validierung

DIN EN ISO 13850 2013-04 Sicherheit von Maschinen - Not-Halt — Gestaltungsleitsatze

DIN EN 60204-1 2014-10 Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausriistung von
Maschinen; Teil 1: Allgemeine Anforderungen

Y g———{;
Reutlingen, den O , Brunner, Geschéaftsfihrer

05.10.2017 (Unterschrift, Name, Position)
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3 Sicherheit

SC 8530 D3

Sicherheit

3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf
Vollstandigkeit erhoben. Bei Fragen und Problemen sprechen
sich bitte mit dem Hersteller.

Die Maschine entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung dem
Stand der Technik und gilt grundsatzlich als betriebssicher.

Von der Maschine gehen Gefahren fur Personen, die Maschine
selbst und fir andere Sachwerte des Betreibers aus, wenn:

— nicht qualifiziertes Personal an und mit der Maschine
arbeitet

— die Maschine sachwidrig verwendet wird

Vor jedem Einschalten mussen alle Schutzeinrichtungen
angebracht und funktionsfahig sein. Sie durfen nicht umgangen,
eigenmachtig entfernt oder anderweitig unwirksam gemacht
werden.

Die Maschine ist mindestens einmal pro Tag auf aul3erlich
erkennbare Schaden und Funktionsfahigkeit der Sicherheits-
und Schutzeinrichtungen zu tberprifen.

Bei Gefahr fir Personen und Maschine ist die Not-Halt-
Einrichtung zu betatigen.

Der Bediener ist verpflichtet, bei erkannten Mangelin,
ungewodhnlichen Gerauschen oder sonstigen Veranderungen
die Maschine sofort abzuschalten und Fachpersonal
hinzuzuziehen.

Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz sind zwei wichtige
Voraussetzungen fur sicheres Arbeiten. Begehbare Flachen
sind fett- und Olfrei zu halten.

Die Maschine muss auch in einer Gesamtanlage so projektiert
sein, dass sie bei ordnungsgemaler Aufstellung und bei
bestimmungsgemaler Verwendung im fehlerfreien Betrieb ihre
Funktion erfillt und keine Gefahren fiir Personen verursacht.

Nachristungen, Veranderungen oder Umbauten der Maschine
sind grundsatzlich verboten. Sie bedurfen auf jeden Fall der
Rucksprache mit dem Hersteller.

Alle Bauteile des Sicherheits-Schaltkreises missen spatestens
nach 20 Jahren oder friiher ausgetauscht werden (siehe
beiliegende Berechnung des Performance-Levels).
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SI C h er h e | t Verpackungsmaschinen

3.2 Symbolerklarung

Alle Sicherheitshinweise sind einheitlich aufgebaut:

Piktogramm (kennzeichnet die Art der Gefahr)
Signalwort  (Kennzeichnet die Schwere der Gefahr)

Hinweistext (beschreibt die Gefahr und gibt Hinweise, wie sie
vermieden werden kann)

Sicherheitshinweise allgemein
Pikto-

. Folgen bei Missachtung des
gramm Signalwort Bedeutung Sicherheitshinweises
Unmittelbar
Gefahr! drohende Gefahr fir Todvzcrjleertzsuc:vze;rste
Personen 9

Mdgliche, sehr
Warnung! |geféhrliche Situation Tod oder schwerste

fir Personen Verletzungen
Mdgliche, .
Vorsicht! | gefahrliche Situation Lelcgfcxseélheéztérr:gen,
far Personen
. . Wichtige Information Gber Produkt oder
Hinweis

jeweiligen Teil der Beschreibung

Verweis auf andere Stelle in der Betriebsanleitung

M < e

Aufforderung zur ausfihrenden Tatigkeit
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250°C / 480°F

SC 8530 D3

Sicherheit

Sicherheitshinweise an der Maschine

Gefahr!
Lebensgefahr durch Elektrizitat!

> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von
qualifizierten und autorisierten Elektrofachkraften vorgenommen
werden!

Warnung!
Schrumpftunnel nur unter standiger Aufsicht betreiben!

Nach NOT-HALT-Betatigung ggf. Tunneltransport einschalten zum
Leerfahren des Tunnels (Brandgefahr) !

Umlaufender Tunneltransport!
Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen
> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

HeilRe Flachen an Tunnel6ffnungen!

Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkuhlen lassen!

Verarbeitung von nicht zugelassenen Materialien!

Gefahr durch Feuer und Explosion!

> Keine feuer- und explosionsgefahrliche Stoffe
verarbeiten!

Alle Sicherheitshinweise an der Maschine in lesbarem Zustand zu
halten und gegebenenfalls zu erneuern.
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3.3 Haftung und Gewahrleistung

Haftung

Die in den Betriebsanleitungen angegebenen Informationen, Daten
und Hinweise waren zum Zeitpunkt der Herausgabe auf dem
neuesten Stand. Aus den Angaben, Abbildungen und
Beschreibungen kdnnen keine Anspriiche auf bereits gelieferte
Maschinen gemacht werden.

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir Schaden und
Betriebsstorungen, die entstehen durch:

. sachwidrige, nicht bestimmungsgemalie Verwendung
. unsachgemalies Arbeiten an und mit der Maschine
. Bedienungsfehler

. Betreiben der Maschine mit defekten oder fehlenden
Sicherheitseinrichtungen

. Unkenntnis oder Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

. mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die dem
Verschleil? unterliegen

. unsachgeman durchgefuhrte Reparaturen
. eigenmachtige bauliche Veranderungen
. eigenmachtige Programmanderungen

. Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung und héhere
Gewalt

Gewahrleistung

Umfang, Zeitraum und Form der Gewahrleistung sind in den
Verkaufs- und Lieferbedingungen des Herstellers fixiert.

Melden Sie Gewahrleistungsanspriiche sofort nach Feststellen des
Mangels oder Fehlers beim Hersteller an.

Die Gewabhrleistung erlischt in allen Féllen, in denen auch keine
Haftungsanspriiche geltend gemacht werden kénnen.

10
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Verpackungsmaschinen Sicherheit

3.4 Bestimmungsgemalie Verwendung

Der SC 8530 D3 ist:

. nur zum Schrumpfen von Verpackungsfolien bestimmt, in die
Packgut gehllt ist.

. nur fur die bestellten und bestétigten Zwecke einzusetzen.

. nur unter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen
Einsatzbedingungen zu betreiben.

. nicht aul3erhalb der jeweiligen Leistungsgrenzen zu betreiben.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch:
. das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung
. die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Jede andere daruber hinausgehende Verwendung des SC 8530 D3
gilt als nicht bestimmungsgeman.

Insbesondere der Transport und das Einschrumpfen in Folie ist
unzulassig fur:

. leicht brennbare, entztindliche oder explosive Stoffe
. aggressive, infektiose oder giftige Stoffe
. sonst irgendwie gefahrliche Stoffe

. Lebewesen und Material, dessen Verarbeitung gegen Gesetz,
allgemeine Ubung oder gute Sitten verstof3t

Jegliche Verletzung der ,Bestimmungsgemalien Verwendung*
schliel3t eine Haftung des Herstellers fir alle Folgeschaden aus.
Das Risiko hierfur tragt allein der Betreiber/Benutzer, der fur die
Einhaltung der bestimmungsgemafen Verwendung verantwortlich
Ist.

11
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3.5 Betreiber, Qualifiziertes Personal

12

Betreiber

Betreiber ist jede naturliche und juristische Person, die die Maschine
verwendet oder in deren Auftrag die Maschine verwendet wird.

Er muss gewahrleisten:

. dass alle relevanten Vorschriften, Hinweise und Gesetze
eingehalten werden.

. dass nur qualifiziertes und eingewiesenes Personal an und mit
der Maschine arbeitet. Die Einweisung sollte schriftlich bestatigt
werden.

. dass das Personal die Betriebsanleitung bei allen
entsprechenden Arbeiten zur Verfligung hat.

. dass anzulernendes Personal nur unter Aufsicht einer
erfahrenen Person an der Maschine arbeitet.

. dass nicht qualifiziertem Personal das Arbeiten an und mit der
Maschine untersagt wird.

. dass alle Sicherheitseinrichtungen regelmafig tberpruft
werden.

Qualifiziertes Personal

Personen | unter- |Personen mit| Elektro- | Vorgesetzter mit
wiesene | technischer | fachkraft | entsprechender

Tatigkeit Person | Ausbildung Kompetenz
Verpackung, Transport X X
Inbetriebnahme X X X
Betrieb X X
Stérungssuche X X X X
Stoérungsbeseitigung X X
mechanisch
Stoérungsbeseitigung X X
elektrisch
Einrichten, Risten X X
Wartung X X X
Instandsetzung X
Aulerbetriebsetzung, X X
Lagerung

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung, Unterweisung sowie
Kenntnisse Uber einschlagige Normen und Bestimmungen, Unfallverhiitungsvorschriften und
Betriebsverhéltnisse von dem fir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die
jeweils erforderlichen Tétigkeiten auszuftihren und dabei mdgliche Gefahren erkennen und vermeiden
kénnen.(Definition fur Fachkréafte nach IEC 364)
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3.6 Emissionen

SC 8530 D3

Sicherheit

Larm
Schalldruckpegel siehe ,Technische Daten®

Hinweis

Folienausdinstungen

Wegen der moglicherweise auftretenden Folienausdinstungen
sollten die genauen Spezifikationen des Folien-Herstellers fur
die verwendete Folie erfragt und ggf. auf eine gute Bellftung
geachtet werden.

Hinweis

Elektrostatische Aufladung

Je nach verwendeter Folie kdnnen elektrostatische
Entladungen auftreten.

Der Betreiber hat in diesem Fall entsprechende Warnhinweise
anzubringen und ggf. weitere geeignete Malinahmen fir ein
sicheres Arbeiten zu veranlassen.

3.7 Restenergien

Beachten Sie das Risiko durch mechanische oder thermische
Restenergie.

Beim Einrichten, Warten und Instandhalten der Maschine sind vor
Arbeitsbeginn unbedingt eventuell vorhandene Restenergien
abzubauen.

Detaillierte Hinweise werden in den betreffenden Kapiteln gegeben.

3.8 Feuerbekampfung

Bei Feuerbekdmpfung unbedingt die Maschine am Hauptschalter
ausschalten, da sonst elektrisch bedingte Brande nicht effektiv
bekampft werden kdnnen.

Brandbekampfung bei elektrisch bedingten Branden
. CO2-Feuerloscher verwenden

Brandbekampfung bei durch Packgut und Folie bedingten
Branden

. abhangig von Packgut und Folienart

. Betreiber muss selbst geeignete Mal3hahmen zur Feuer-,
Rauch- und Schadstoffbekampfung festlegen

13
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Transport, Versand Verpackungsmaschinen
4 Transport, Versand

4.1 Transport

Gefahr!
Maschine kann beim Transport fallen.

A Schwerste Quetschungen und Tod kdnnen die Folge sein.
Transportieren Sie die Maschine nur langsam in moglichst geringer

Hohe mit ausreichend belastbaren Transportmitteln.

(= siehe Technische Daten: Gewicht und AuRenabmessungen
der Maschine)

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften fur die
entsprechenden Hebezeug-, Lastaufnahme- und Anschlagmittel!
(BGV Al, BGV D6, BGV D8, BGV D27)

Ausfihrendes Personal

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften; = siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

Vor dem Transport

> Elektroanschluss entfernen

> Schaltschranktir verriegeln

> Ubergangsrollen (wenn vorhanden) in den Schaltschrank legen
> loses Sonderzubehér getrennt verpacken

Transport mit Gabelstapler oder Hubwagen
. Anheben im Bereich des Schwerpunktes

Transport mit Kran

. nur mit zusatzlichen Verpackungsmalflinahmen zuléssig, z.B.
Container oder Holzverschlag

Nach dem Transport

>  TransportmalRnahmen riickgéngig machen
> Maschine waagerecht ausrichten

14
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4.2 Versand

SC 8530 D3

Transport, Versand

Versand mit LKW

> Transportmalinahmen durchfihren

> Maschine in Folie einschlagen

> mit Transportkrallen auf LKW-Boden festschrauben

Versand mit Bahn oder Flugzeug

>  Transportmaflinahmen durchfihren

> Maschine in Folie einschlagen

> in Container oder Holzverschlag verpacken

Versand mit Schiff

>  Transportmaflinahmen durchfihren

>  Trockenmittel beilegen

> Maschine luft- und wasserdicht in Folie einschlagen
> in Container oder Holzverschlag verpacken

15
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Beschreibung der Maschine Verpackungsmaschinen

5 Beschreibung der Maschine

5.1 Gesamtansicht

‘ |

Prssie,

Abb. 1: Gesamtansicht der Maschine

16
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5.2 Arbeitsplatz

250°C / 480°F

SC 8530 D3

Beschreibung der Maschine

Der Arbeitsplatz befindet sich am Bedienfeld der Maschine.

Fur sicheres Arbeiten ist er sauber und ordentlich, der Boden 6l- und
fettfrei zu halten.

Es ist verboten, auf die Maschine zu steigen.

Warnung!
Umlaufender Tunneltransport!

Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen
> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

Heil3e Flachen an Tunnel6ffnungen!
Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkihlen lassen!

Davon abweichende Arbeitsplatze:
. Einlauf der Maschine
. Auslauf der Maschine

17
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Beschreibung der Maschine Verpackungsmaschinen

5.3 Kennzeichnung der Maschine

Das Typenschild mit der CE-Kennzeichnung befindet sich seitlich am
Schaltschrank.

® o)

BUM (€

Brunner GmbH u.Co.KG

Maschinentyp 01
Masch.-Nr., Bj., Kom.: 2
Spannung, Frequenz: 3

Anschlusswerte : 4

BVM Brunner GmbH u.Co.KG Verpackungsmaschinen

Ferdinand-Lassalle-Str. 62 Telefon 07121 /9165-0
D - 72770 Reutlingen Telefax 07121/ 9165-44
O O
.

Abb. 2: Typenschild

SC 8530 D3

20170962241 / 6224 | Bj. 2017
3N 400V 50Hz

P=43kW  1=62A F=63AT

A IWIN|PF

18
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Beschreibung der Maschine

5.4 Arbeitsprinzip / Querschnitt

Abb. 3: Arbeitsprinzip Schrumpftunnel

Arbeitsprinzip Schrumpftunnel (Hei3luftzirkulation)

1

Geblasemotor

Lufterrad

Heizkorper

Seitenluftklappen, verstellbar

Tunneltransport

OO~ WIN

Unterluftschieber, verstellbar

19
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Beschreibung der Maschine

5.5 Ausstattung der Maschine

Normalzubehor:
. 1 Betriebsanleitung

20
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Verpackungsmaschinen Beschreibung der Maschine

5.6 Technische Daten

Elektrische Netzspannung 3N 400 V
AnschluBwerte | Netzfrequenz 50 Hz
Stromaufnahme 62 A
Leistung 43 kVA
Absicherung 63 A
Zuleitungsquerschnitt 16 mm?
Lange der Anschlusskabel max. 30 m
Max. Ableitstrom 7 mA +0,15
Mindestquerschnitt fir PE-
16 mm?
Anschluss
Foliendaten alle Folienarten bis 100 my
. max. Durchla3breite 800 mm
Packgutgrof3e -
max. DurchlalRhdhe 300 mm
Transportgeschwindigkeit ‘ ~ 1,2 m/min bei 50 Hz
Leistung der Maschine ‘je nach Foliendicke und Produkt
Arbeitstemperatur ‘ 110 bis 250 °C
Schallemission [Dezibel / A] < 75 dB(A)

AuRenmalle der Maschine L x B x H ‘ 6900 x 1600 x 1800 mm

Gesamtgewicht, betriebsbereit ‘z 1200 kg
Transport und Betrieh
Lagerung
5 bis 40 °C
andere
Temperatur 5 bis 40 °C
Umgebungs- p Temperaturen
bedingungen nach
Rucksprache
<70 %
Luftfeuchtigkeit <70 % ohne grof3e
Temperatur-
schwankungen

21
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Inbetriebnahme

6

BV

Verpackungsmaschinen

Inbetriebnahme

6.1 Aufstellen

22

A

Gefahr!
Maschine kann beim Transport fallen.
Schwerste Quetschungen und Tod konnen die Folge sein.

Transportieren Sie die Maschine nur langsam in moglichst geringer

Hohe mit ausreichend belastbaren Transportmitteln.

(= siehe Technische Daten: Gewicht und Aulienabmessungen der
Maschine)

Ausfuhrendes Personal

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften

= siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®
= siehe Kapitel , Transport, Versand®

Transport

. mit Gabelstapler oder Hubwagen im Bereich des
Schwerpunktes anheben

. Tragfahigkeit der Decke muss mindestens 1000 kg/m? betragen
. Maschine auf Transportschaden untersuchen

Bodenbefestigung
. Maschine kann frei aufgestellt werden
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Verpackungsmaschinen Inbetriebnahme

Notwendige Aufstell-Grundflache

e e = —
i !
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Abb. 4:
1 |Position Elektroanschluss
2 |Bedienfeld
3 |Vormaschine
4  |Nachmaschine
X | Mindest-Aufstelllange = 6.900 mm
(bei Verwendung von Vor- und Nachmaschine)
y | Mindest-Aufstellbreite = 3.000 mm
(empfohlen fur Bedien- und Wartungsflache)

Ausrichten der Maschine
> Maschine mit Wasserwaage waagerecht ausrichten

> Kalottenflil3e ein- oder ausschrauben (Verstellbereich =
Arbeitshéhe +50/-30 mm)
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6.2 Elektroanschluss

A\
A

24

Gefahr!

Lebensgefahr durch Elektrizitat!

> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von
qualifizierten und autorisierten Elektrofachkréften vorgenommen
werden!

Vorsicht!

Maschinenschaden - Elektronische Bauteile werden beschadigt!

Phasen L1, L2, L3, Null- und Schutzleiter vor Einschalten des
Hauptschalters auf richtigen Anschluss tberprifen!

Maschine auf Rechtsdrehfeld anschlief3en!
Nullbriicke nicht entfernen!

Abb. 5:
1 |Phase
2 |Phase
3 |Phase
4 | Nullleiter
5 |Erde

. Kabelguerschnitt beachten! (siehe Technische Daten)
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7 Bedienung

7.1 Bedienelemente

Abb. 6:

Hauptschalter

Geschwindigkeit Tunneltransport

Elektronischer Vorwahlzahler (s. beiliegende Betriebsanleitung)
Temperaturregler

Meldeleuchte Stérung
(Motorschutzschalter und Frequenzumrichter Uberprifen)

6 Transport Aus

7 Transport Ein

8 Heizgeblase Ein

9 Heizung Aus/Ein

10 Kihlgeblase 1 Aus/Ein
11 | Kuhlgebléase 2 Aus/Ein
12 Kihlgeblase 3 Aus/Ein
13 Not-Aus-Taster

14 | Klappen Seitenluft Auf/Zu
15 | Schieber Unterluft Auf/Zu

AW [(N|F

25
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B ed | enun g Verpackungsmaschinen

7.2 NOT-AUS, Hauptschalter, sicherheitstechnische Einrichtungen

Warnung!

Funktionsstérungen der NOT-AUS-Taster oder des Wartungs-

Hauptschalters kdnnen zu Personenschaden fiihren!

> NOT-AUS-Taster/Hauptschalter taglich auf Sicht prifen

> NOT-AUS-Taster/Hauptschalter entsprechend der Vorschriften
wiederholt auf Funktion Uberprifen

Maschinen mit defekter NOT-AUS-Einrichtung durfen nicht

betrieben werden.

Nach NOT-AUS-Betéatigung ggf. Tunneltransport einschalten zum
Leerfahren des Tunnels (Brandgefahr).

=%
2 1

Abb. 7:

Beschreibung der sicherheitstechnischen Einrichtungen

Einrichtbetrieb Automatikbetrieb
Not-Aus-Taster an alle Funktionen an alle Funktionen an
Schrumpftunnel gedriickt, Schrumpftunnel sofort Schrumpftunnel sofort
gelb-rot [1] ausgeschaltet ausgeschaltet
kein Wiederanlaufen kein Wiederanlaufen nach
nach Lésen des Not-Aus Ldsen des Not-Aus
Wartungs-Hauptschalter an alle Funktionen an alle Funktionen an
Schrumpftunnel Schrumpftunnel sofort Schrumpftunnel sofort
ausgeschaltet, schwarz [2] ausgeschaltet ausgeschaltet
kein Wiederanlaufen kein Wiederanlaufen nach
nach Einschalten Einschalten
Bleche am Schrumpftunnel darf fur Einrichtbetrieb darf fir Automatikbetrieb
nicht entfernt werden nicht entfernt werden
kein Einfluss auf kein Einfluss auf
elektrische Funktion elektrische Funktion

Der verantwortliche Vorgesetzte ist zu informieren.

Nach Beheben der NOT-AUS-Ursache:
Maschine am Wartungs-Hauptschalter einschalten
NOT-AUS-Taster mit Drehbewegung nach links entriegeln

26
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Bedienung

7.3 Ein-/ Ausschaltreihenfolge

250°C / 480°F

Warnung!
Schrumpftunnel nur unter standiger Aufsicht betreiben!

Nach NOT->HALT-Betatigung ggf. Tunneltransport einschalten zum
Leerfahren des Tunnels (Brandgefahr) !

Umlaufender Tunneltransport!
Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen
> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

HeilRe Flachen an Tunnel6ffnungen!

Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkihlen lassen!

Verarbeitung von nicht zugelassenen Materialien!

Gefahr durch Feuer und Explosion!

> Keine feuer- und explosionsgefahrliche Stoffe
verarbeiten!

Ausfihrendes Personal

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften; = siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

Einschaltreihenfolge:

> | Hauptschalter einschalten

> | Schalter ,Heizung”“ einschalten
> | Taster ,Transport Ein“ driicken
>

Taster ,Heizgeblase“ dricken
» Aufheizdauer auf eingestellte Temperatur ca. 15 Minuten

> | Schalter ,Kuhlgeblase® oder andere einschalten (Option)

Ausschaltreihenfolge - mit Abkihlautomatik:

> | Schalter ,Heizung“ ausschalten

» Transport, Heizgeblase und Kihlgeblase (Option) schalten bei Erreichen
von 60 °C automatisch aus

+ zum schnelleren Abkiihlen beide Tunnelvorhdnge hochschlagen und mit
Magneten befestigen

> | Hauptschalter ausschalten
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7.4 Temperatureinstellung Schrumpftunnel

28

3
O

250°C / 480°F

[

Warnung!

Umlaufender Tunneltransport!

Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen

> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

Heil3e Flachen an Tunnel6ffnungen!
Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkuhlen lassen!

Temperaturbereich

. 110 bis 200 °C je nach Folienart, -dicke und
Durchlaufgeschwindigkeit

Hinweis
Das Gliederband des Tunneltransportes ist bis 180 °C dauerhaft

temperaturbestandig.
Bei hbheren Temperaturen unbedingt ein Kiihlgeblase verwenden.

Temperatureinstellung
> Durchlaufgeschwindigkeit festlegen
> 110 °C einstellen

> in 5 °C-Schritten mit den Pfeiltasten am Temperaturregler
steigern bis befriedigendes Schrumpfergebnis erreicht ist

Hinweis
* Folie nicht vollstéandig geschrumpft — Temperatur zu niedrig
* Folie klebt an Tunneltransport — Temperatur zu hoch
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7.5 Luftmengeneinstellung

fffﬂ% \\
— '%/

Fir die Einstellung der Lufterklappen kdnnen nur einige allgemeine
Hinweise zur ersten Orientierung gegeben werden. Die
Feineinstellung muss durch Versuch ermittelt werden.
Die Einstellung der Lufterklappen ist abhangig von:

— Temperatur

— Folienart

— Transportgeschwindigkeit

— Art des Produktes

\/T/

Abb. 8:

Klappenstellung | Klappenstellung Art des Schrumpfergebnis
Seitenluft Unterluft Produktes
6»‘ >\
beide offen - niedrig schwach oben
geschlossen stark unten
untere halb offen offen - halbhoch gleichmafig
oben und unten
untere ganz geschlossen - z.B. mit stark oben
offen Hohlraum schwach unten
unten
beide halb offen offen - hoch gleichmafig
oben und unten

29
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8 Einstelltabelle

Die angegebenen Einstellwerte sind nur Richtwerte, die unter Produktionsbedingungen abweichen
kénnen. Sie dienen lediglich zur Orientierung bei der Erstinbetriebnahme und gewahrleisten keine
Garantie fur die volle Funktionsfahigkeit der Maschine.
Aus der Angabe der Einstellwerte kdnnen keine Schadensersatzanspriiche abgeleitet werden.
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Kunde: POLYCLEAN Kom.-Nr.: 6224 Masch.-Nr.: | 20170962241
International GmbH
Masch.-typ: | SC 8530 D3 Bedienseite: |links
Packgut | Packgut | Packgut | Packgut
1 2 3 4
Transport- Digitalpotentiometer 50 50
geschwin- 105 105
digkeit Geschwindigkeit - -
m/min m/min

Temperatur 200 °C 230 °C
Transportzeit |(Pr.Outl) 12s 12 s
Pausezeit (Pr.Out2=pr.out1+pPause) 80s 80s
Einlauf Seitenluft-Klappe 50 % 50 %

oben

Seitenluft-Klappe 50 % 50 %

unten

Unterluft 100 % 100 %
Auslauf Seitenluft-Klappe 50 % 50 %

oben

Seitenluft-Klappe 50 % 50 %

unten

Unterluft 100 % 100 %
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9 Stdrungssuche und —-beseitigung

Gefahr!

Lebensgefahr durch Elektrizitat!

> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von
el qualifizierten und autorisierten Elektrofachkraften vorgenommen
werden!

> Wartungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem und gesichertem
Hauptschalter durchfihren!

Warnung!
Schrumpftunnel nur unter standiger Aufsicht betreiben!

Umlaufender Tunneltransport!

Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen

> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

|

HeilR3e Flachen an Tunnelodffnungen!

@ Verletzungsgefahr durch Verbrennen
> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F

250°C / 480°F abkuhlen lassen!

Ausfihrendes Personal

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften

= siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal*
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Mechanische Stdérung

Art der Stdrung Zu beheben Aktionen des Benutzers
durch
Benutzer
ungewohnliches nein Abschalten /
Laufgerausch Person mit technischer Ausbildung rufen
Packgut im Tunnel ja Sicherheitshinweise an Maschine

verklemmt

Brennbare Rickstande im Tunnel sofort

beachten /
Abschalten /

ausraumen!

Elektrische Stdrung

Art der Stérung

Zu beheben
durch Benutzer

Aktionen des Benutzers

Schrumpftunnel lauft nein Elektrofachkraft rufen
nicht an
Schrumpftunnel wird zu nein Abschalten /
heil3

Elektrofachkraft rufen
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10 Wartung, Instandsetzung

10.1Ubersicht Wartungsarbeiten

Gefahr!

Lebensgefahr durch Elektrizitat!
> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von qualifizier-
ten und autorisierten Elektrofachkréften vorgenommen werden!

> Wartungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem und gesichertem
Hauptschalter durchfuhren!

Warnung!

Umlaufender Tunneltransport!
Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen
> Enganliegende Kleidung tragen!

> Nicht in Tunneltransport oder Tunnel6ffnung greifen!

Heil3e Flachen an Tunnel6ffnungen!
Q Verletzungsgefahr durch Verbrennen
> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkuhlen lassen!

250°C / 480°F

Vorsicht!
Maschinenschaden durch mangelnde Wartung!
> Wartungsplan beachten!

Ausfihrendes Personal

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften; = siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

Der Betriebstundenzahler befindet sich im Schaltschrank. Er lauft,
sobald der Tunneltransport eingeschaltet wird.
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Ort der Wartung

Haufigkeit der Wartung

Art der Wartung

Transportkette

Kunststoffgliederband,
Drahtgeflechtsband

wdchentlich oder
haufiger bei starker
Belastung bzw.
Verschmutzung

entfallt

Schmierung nur mit Hoch-
temperaturfett oder -6l

Schmierung entfallt

Ansauggitter in Tunnel
(Uberhitzungsgefahr!)

taglich tberprifen

Verschmutzte Gitter reinigen
oder austauschen
(Sicherungsschraube
entfernen)

Feinfiltermatten in
Schaltschranklifter

je nach Staubgehalt der
Umgebungsluft

Reinigung mit Druckluft oder
Feinfiltermatten wechseln

(Uberhitzungsgefahr!)

Lichtschranken wochentlich Uberprifen | Reinigung mit weichem
(optional) Tuch

Folienreste auf bei Verschmutzung Reinigung mit weichem
Transportstében Tuch in heiRem Zustand

Schwarze Rickstande
auf Transportstaben

Kunststoffgliederband,
Drahtgeflechtsband

bei Verschmutzung

bei Verschmutzung

Reinigung mit Spiritus und
weichem Tuch in kaltem
Zustand

Mechanische Reinigung in
heilRem Zustand

(z.B. Messingblrste)
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Wartung, Instandsetzung

10.2 Auswechseln der Heizelemente

I\

&

250°C / 480°F

Gefahr!

Lebensgefahr durch Elektrizitat!

> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von
qualifizierten und autorisierten Elektrofachkréften vorgenommen
werden!

Warnung!

Umlaufender Tunneltransport!

Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen

> Wartungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem und gesichertem
Hauptschalter durchfihren!

HeilRe Flachen an Tunnel6ffnungen!
Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkihlen lassen!

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-

vorschriften; = siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

Hinweis

» Elektrische Verkabelung und -anschlisse auf Sicht Gberpriufen
und bei Beschadigung durch eine Elektro-Fachkraft austauschen.

» Kupferanschlussschienen missen zusammen mit Federringen fest
angezogen werden.

* Heizelemente dirfen das Tunnelgehause nicht berthren.

* Anschlusskabel immer zwischen Glaswolle verlegen.

Montageablauf:

> 1. Hauptschalter ausschalten

> 2. Blechdeckel von Schrumpfzone wegschrauben

> 3. Glaswolle vom Heizbereich und Heizelementeanschliissen
entfernen

> 4. Deckel vom Heizbereich I6sen und um 90° drehen
(Geblasemotor kann montiert bleiben)

> 5. Kupferanschlussschienen entfernen

> 6. Muttern an Heizelementen l6sen, dabei Kontermutter
gegenhalten

> 7. Defekte Heizelemente herausziehen

> 8. Neue Heizelemente einsetzen

> 9. Schrumpftunnel in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen
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10.3Auswechseln des Osenbandes

36

=

250°C / 480°F

Warnung!
Umlaufender Tunneltransport!
Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen

> Wartungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem und gesichertem
Hauptschalter durchfuhren!

Heil3e Flachen an Tunnel6ffnungen!
Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkuhlen lassen!

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften; = siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

Montageablauf
> 1. Abdeckbleche auf Ein- oder Auslaufseite entfernen

> 2. Einen Kopf an Verbindungsstab auf geschweil3ter Seite
abschleifen

> 3. Verbindungsstab rausziehen

> 4. Altes Gliederband entfernen

> 5. Neues Drahtgeflechtsband auf gleiche Lange kirzen
> 6. Neues Drahtgeflechtsband in Tunnel einlegen

> 7. Verbindungsstab einfiihren

> 8. Edelstahlimutter (M5) an abgeschliffener Seite anlegen und
verschweil3en

> 9. Abdeckbleche auf Ein- oder Auslaufseite montieren
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10.4Lufterrad abziehen

Gefahr!

Lebensgefahr durch Elektrizitat!
> Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur von

qualifizierten und autorisierten Elektrofachkraften vorgenommen
werden!

Warnung!

Umlaufender Tunneltransport!

Verletzungsgefahr durch Einziehen oder Quetschen

> Wartungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem und gesichertem
Hauptschalter durchfihren!

HeilRe Flachen an Tunnel6ffnungen!
Verletzungsgefahr durch Verbrennen

> Bei Wartungsarbeiten Temperatur auf unter 60°C / 140°F
abkuhlen lassen!

250°C / 480°F

. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften;

= siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal®

— beiliegende Schraube mit
Gabelschlissel eindrehen,
bis Lufterrad abgedriickt wird

37



SC 8530 D3 BVM

Wartung, Instandsetzung Verpackungsmaschinen

10.5Prufung Sicherheitsthermostat

Abb. 9:

P  Hinweis
Sicherheits-Thermostate missen einmal im Jahr auf ihre Funktions-
fahigkeit Uberpruft werden!

Der Schrumpftunnel ist zum Schutz vor Uberhitzung mit je einem
Sicherheits-Thermostat pro Heizzone ausgerustet. Er befindet sich
im Schaltschrank oben, der Fiihler am Heizgehduse im Inneren des
Schrumpftunnels.

Prifvorgang
> 1. | Tunnel auf Betriebstemperatur aufheizen

> 2. | Jeden Sicherheits-Thermostat einzeln zuriickdrehen
¢ Sicherheits-Thermostate schalten bei ,Betriebstemperatur + 50 °C*
ab
e Leistungsschalter der Heizung l6st aus:
Schalter an Motorschutzschalter in Ausldse-Stellung
Storlampe auf Bedienfeld leuchtet

Funktion ist nachgewiesen

> 3. | Ergebnis protokollieren

> 4. | Sicherheits-Thermostat auf mindestens 50 °C uber
Betriebstemperatur oder maximal 300 °C einstellen

> 5. | Leistungsschalter manuell ganz ausschalten und wieder
einschalten
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Aul3erbetriebsetzung, Lagerung

11 Aul3erbetriebsetzung, Lagerung

Ausfihrendes Personal
. nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-

vorschriften

= siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal”

Aullerbetriebsetzung
. Abschalten

. Elektroanschluss trennen

Lagerbedingungen

Lagerdauer bis zu
einem Jahr

betriebsahnliche
Klimabedingungen

keine besonderen
MafRnahmen
erforderlich

hohe Luftfeuchtigkeit

Korrosionsschutz
erforderlich

aggressive
Luftzusammensetzung | luftdichte Verpackung
Lagerdauer langer |alle Korrosionsschutz
als ein Jahr Klimabedingungen erforderlich
luftdichte Verpackung
Transport

. Transportsicherung anbringen (= siehe Kapitel , Transport,
Versand® und ,Aufstellen®)
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Ausfihrendes Personal

nur unterwiesenes Personal mit Kenntnissen der Sicherheits-
vorschriften

= siehe Kapitel ,Betreiber, Qualifiziertes Personal”
= siehe Kapitel , Transport, Versand®

Was? Wohin?

Transport- Paletten zurtick zum Hersteller

materialien oder Spediteur
Verpackungen Kunststoffe zum

Kunststoffrecycling
oder Restmiill

Schmierstoffe Ole, Fette nach den gultigen
Bestimmungen des
Gesetzgebers
entsorgen
Bauteile Stahl nach Werkstoffen
Aluminium getrennt entsorgen
Antriebe
Dammestoffe
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13 Checkliste zur Uberprifung der sicherheitstechnischen
Einrichtungen

Warnung!

Funktionsstorungen der NOT-HALT-Taster oder des NOT-HALT-
Hauptschalters kdnnen zu Personenschéaden fuhren!
> NOT-HALT-Taster/Hauptschalter taglich auf Sicht prifen
> NOT-HALT-Taster/Hauptschalter entsprechend der Vorschriften
wiederholt auf Funktion Uberprifen
Maschinen mit defekten NOT-HALT- und anderen defekten
Sicherheitseinrichtungen durfen nicht betrieben werden.

Sichtprifung Funktionsprufung
Not-Halt- keine [ | Not-Halt-Taster gedriickt?
Taster Beschadigungen? Taster ,Transport Ein“ an
Schrumpf- Schrumpftunnel bei
tunnel eingeschaltetem Hauptschalter

nicht einschaltbar?

Schutz- keine 0 | entfallt
verkleidung, Beschadigungen?
fest montiert | verschraubung U

fest?
Datum: Unterschrift
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14 Schallmessprotokoll SC ... D
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‘ gemessen nach prEN 415-5

Messgeréat: | Sound Level Meter 93411 BEHA
(Genauigkeit: + 2 dB bei 94 dB / 1 kHz Sinus, interner Abgleich)

Messort: 1: vor Bedienfeld
2: vor Einlauféffnung Entfernung: 1 m
3: vor Auslauféffnung

H6he vom Boden: 1,6 m

@3

<[] [J

4

[ X1

Ort der Messung: | Montagehalle

Beschreibung der | Montagetatigkeiten, Probelauf anderer Maschinen in
Fremdgerausche: | einiger Entfernung

Maschinentyp, | Schrumpftunnel Kom.-Nr.: | 6224
-modell: SC 8530 D3

Masch.-Nr.: 20170962241 Baujahr: 2017
Messpunkt: Schalldruckpegel Lpa [dB (A)]

bei Hochstgeschwindigkeit

ohne Packgut
(Messdauer: 30 Sek.)

1 70
(gleichméaBiges Grundgerausch)
2 72
(gleichméaRiges Grundgerausch)
3 72

(gleichméaRiges Grundgerausch)

Genauigkeitsklasse 2

Werte ermittelt in Ubereinstimmung mit EN 1SO 11204: 1995

Tag der Messung:

05.10.2017

Anwesende Personen:

Hr. Burbulla
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15 Ersatzteilliste

T —
e o~
Pos.|St.|Benennung Benennung Englisch |Zeichn.Nr.
1| 1|Mutterplatte thread edge 506697
2| 1|Unterlage Vestellplatte base 505946
3| 1|Platte Verstellung Luftklappe |plate 505775
4| 1|Buchse bush 415405
5| 1[Hebel lever 505770
6| 1|Sterngriff M6x20 star handle 905357
Werkstoff siehe Einzelteile Datum gezeichnet gedruckt MaBstab Blattnr. 1
Rofmate 21.08.08 Vida 22.10.2009 11 Spiegelbild.
IMaBe ohne Toleranzangabe . Lang  Skizzenblatt 02
IS0 2768 - f (fein) Toleranzklasse H DOS _TMP
gefertigt aus Kanten gebrochen 0,2x45° Benennung
Brumer G & CoKG Verstellung Luftklappe
p— ot g %ﬁ maschinen Arhelnummer Version
Fiir diese Zeichnung gelten die Bestimmungen fiir den Schutz fiir Urheberecht 1 90551 49 0

Ersatzteilliste
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Zeichn.Nr.

56355792

drive for shrink tunnel |56355788

redirection

Bl

Mafistab

1:3

Benennung

Antrieb SC850 ESFO Spannsatz

0

[Version

56355787

Artielhummer

V|Benennung Englisch

1|Antriebsachse SC850 ESFO Spannsatz
1|Umlenkachse SC850 ESFO Spannsatz

geduckt

19.02.2016

gezsichnel

Datum

.KG

siehe Einzelteile

[Werkstoft

[Oberfiche

Pos.|St.|Benennung

1

2
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Verpackungsmaschinen Ersatzteilliste

Pos. |St.|Benennung V|Benennung Englisch |Zeichn.Nr.
1] 1[Schiene fUr Lufter 2-fach A670 guide rail 561121
2| 1|Schiene fir Lifter 2-fach A670 quide rail 661121
3| 1|Tr&ger komplett A670 bearing 561122
4| 2|Ring fUr Lofter komplett fir D330 ring 554992
5| 2|Drahtgitter for D330 grid 554990
23.06.2016 2-fach Schieber fir Lufter 330 A670

56155120_explo Version 0
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A

Absicherung 21
Arbeitsplatz 7, 17
Arbeitsprinzip 19
Arbeitstemperatur 21
Ausrichten 23
Ausschaltreihenfolge 27

B
Betreiber 12

Betriebstundenzahler 33
D

Dauerschallpegel 13

E

Einschaltreihenfolge 27

Elektrische AnschluBwerte 21
Entsorgung 40

F

Feuerbekampfung 13
Folienarten 21

G

Gesamtgewicht 21
Geschwindigkeit 25
Gewahrleistung 10

H

Haftung 10
Hauptschalter 41
Heizelemente 35
Heizgeblase 25
Heizung 25

K
Konformitatserkarung 6
L

Lagerbedingungen 39

50

Leistung 21
Lifterklappen 29

N

Normen 6
Not-Halt-Einrichtung 7
NOT-HALT-Einrichtung 41

P

Piktogramm 8

Q

Qualifiziertes Personal 12
S

Schallemission 21
Schutzeinrichtungen 7
Sicherheitshinweise 7, 8, 9
Sicherheits-Thermostat 38
Storung 32

T

Temperaturbereich 28
Temperatureinstellung 28
Temperaturregler 25
Transport 14, 22
Typenschild 18

U

Umgebungsbedingungen 21
\%

Versand 15

w

Wartung 34

VA

Zuleitungsquerschnitt 21
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