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Name

Blatt

75417 Mühlacker-Lomersheim

Maschinenfabrik

Benennung:

Maßstab: Werkstoff: Oberfläche: Rohteil.Nr.

Zeichnungs Nr.

Freie Maße:

Ersetzt durch:

Ursprung:

Feld

von

Art der Änderung

Ind.
Datum

gez.

gepr.

Nm.

ges.

Änd.-Nr

Masse:

122002274_Fundamentplan

SBZ 122 - 74 - 75

26.10.2016Grau

       

A2

1:33

1 

9606.368 kg

ISO 2768 - mK

2 

Keine Änderung ohne Zustimmung der Konstruktion zulässig Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten!

Stift- / Passbohrungen Pos. -Tol. +/- 0,02 

Bohrungen / Gewindebohrungen Pos.- Tol. +/- 0,2

Bearbeitete Flächen (Oberflächensymbol) nicht lackieren. Gewinde/Bohrungen lackfrei

Sämtliche Prüfmaße, sowie Form und Lagetoleranzen sind zu prüfen und im Messprotokoll zu dokumentieren

2654 (Visier offen)

(Maximalmaß bei geöffneter Schutzscheibe)
Achtung - Maß kann abweichen je nach Einstellung
der Stellfüße.

2
8
0
0

(M
in

de
st

m
aß

 D
ec

ke
nf

re
ih

ei
t)

9403

5850

6003

671

2
1
7
3

Option - Rückwand
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Option - Überlängenbearbeitung

Option - Rollenbahn

Option - Überlängenbearbeitung
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Technische Daten:
 
Anschlußleistung / Connected load / Puissance raccordée: 17,5KW
max. Vorsicherung / max.fuse / Fusibles préal max.: 35A
Druckluft / Compressed air / Air comprié: 7 bar (max. 185Nl)
Kurzschlußstrom/SCCR: 10KA

Anschlußleistung / Connected load / Puissance raccordée : 17, 5 KW

Druckluft /Compressed air / Air comprimé / 7bar

Option - Anschlag rechts

Werkzeugwechsler
12 - Werkzeuge

Option - Schaltschrankkühlgerät
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1:33
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9606.368 kg

ISO 2768 - mK

2 

Keine Änderung ohne Zustimmung der Konstruktion zulässig Schutzvermerk DIN ISO 16016 beachten!

Stift- / Passbohrungen Pos. -Tol. +/- 0,02 

Bohrungen / Gewindebohrungen Pos.- Tol. +/- 0,2

Bearbeitete Flächen (Oberflächensymbol) nicht lackieren. Gewinde/Bohrungen lackfrei

Sämtliche Prüfmaße, sowie Form und Lagetoleranzen sind zu prüfen und im Messprotokoll zu dokumentieren
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