harich DATENBLATT

Vollautomatische Schwenkrahmen-Metallbandsdge

BMBS 300 x 320 CNC-G

CNC gesteuert. Fiir Gehrungsschnitte bis +60°

Artikelnummer Marke
3690055 Metallkraft

Beschreibung

Hydraulisch gesteuertes System fir beide Spannstocke, die Bewegung der Materialzufihrung und die Auf- und
Abwartsbewegung des Sagearms

Praziser Materialvorschub tber Kugelumlaufspindel

SerienmaRig mit Frequenzumrichter zur stufenlosen Einstellung der Sagebandgeschwindigkeit von 20 - 100
m/min

BRP - Sagebandiiberwachung

Schnittantaster serienmaRig

Die Backen der beiden Spannstocke sind serienmaRig mit Langhub-Hydraulikzylindern ausgestattet, dadurch
entfallt das Voreinstellen auf den zu sagenden Materialquerschnitt

Schwenkender Schnittspalt bei Gehrungsverstellung - schneidet so nicht in den Sagetisch

Robuste Bandfiihrungen mit einstellbaren HM-Platten fir einen prazisen Schnitt

Digitale Winkelanzeige

Spaneraumbiirste zur optimalen Reinigung und Instandhaltung des Sagebandes

Sagebandfuhrungen mit integriertem Kuhlsystem
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