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Optimierungs-Kappsagen
- Opti-Kap 2000, 3000 und 4000

Ein Optimierungs-Kappsystem garantiert Ihnen einen optimalen Einsatz Ihrer Holz- und Personal-
ressourcen mit einem Minimum an Abfall. Damit erreichen Sie sowohl eine gré3ere Ausbeute als
auch eine hohere Rentabilitéat Ihrer Produktion.

Die Baureihe Opti-Kap 2000, 3000, 4000 ist durch eine benutzerfreundliche Gestaltung gekenn-
zeichnet, die sich auf einen schnellen und zuverlassigen Betrieb konzentriert. Diese hochgradig
flexible Sage misst, optimiert und schneidet automatisch einlaufendes Holz in Stiicke. Erforder-
lichenfalls kann die S&ge mit optionalen Extras wie zum Beispiel einer automatischen Dicken- und
Breitenvermessung ausgestattet werden, um nur eine wichtige Option zu nennen.

Um die Arbeitskosten zu senken und die Kapazitat der Kappsage besser auszunutzen, kann die
Sage mit einer automatisierten Forderausristung ausgestattet werden. Der Kunde kann unter
vielen konkurrenzféhigen Standard- oder auf ihn zugeschnittenen Losungen wéhlen.

Weshalb Sie sich fur eine

Opti-Kap Sage von System TM
entscheiden sollten?

Beste Beschleunigung / Verzégerung mit sechs Ségezahnrollen mit
Motorantrieb (die Opti-Kap 2000 hat funf Rollen)

Ein hochleistungsfahiges Uberdrucksystem mit starken, doppelseitig
gelagerten Uberdruckrollen. Sie garantieren fiir einen maximalen
Kontakt zwischen dem Werksttick und den Vorschubrollen und
ergeben eine sehr zuverlassige Schnittgenauigkeit bei hohen
Beschleunigungs- und Verzégerungsraten

Alle Sagen von System TM sind auf einen gleichmafigen, wartungs-
freien Sagezyklus ausgelegt, der von Nocken gesteuert wird

Abfallschacht - fiir eine optimale Beseitigung von Abfall und mangel-
haften Teilen

Sage und automatisierte Férderausriistung (Opti-Feed und Opti-Stack)
von einem Lieferanten garantieren fUr eine optimale Kommunikation
und Integration zwischen allen elektrischen und mechanischen
Teilen und somit die héchste Produktivitat

Auf die Erflllung lhrer spezifischen Anforderungen ausgelegt,
sodass Sie die beste Kapitalrendite erzielen

Zu einem spéteren Zeitpunkt kdnnen Sie leicht unsere Forderaus-
ristungen Opti-Feed und Opti-Stack hinzufligen, um eine vollauto-
matische Ségestralle zu schaffen

Eine hohe Leistung

Eine starke Konzentration auf die Sicherheit des Operateurs und die
Zuverlassigkeit der Maschine

Weltweiter Kundendienst vierundzwanzig Stunden am Tag




Optimierungs-
methoden

= Ein Minimum an Abfall

= Eine parallele Beendigung von
Zuschnittlisten .

« Der Wert der Optimierung Opt|_Kap Com pute rs

= Lange x Anzahl

= Sehr benutzerfreundlicher PC mit Software,
die jeder bedienen kann

= Webgestutzter PC mit externer Logon-Option
Daten kénnen anhand der einfachen Benutzer-
oberflache leicht geandert werden

= Umfangreiche Produktionsstatistiken verfiigbar
Optimierungsmethoden in Bezug auf Wert,
Qualitat und Fehler

= Individuell entwickelte Kundenprogramme
Mehrere Ségen auf einer FertigungsstraRe
kénnen durch einen Optimierungscomputer
gesteuert werden.

Die obigen Optimierungsmethoden kénnen
miteinander kombiniert werden

Opti-Kap 2000

Nockengesteuerte vertikale Bewegung der Klinge

Hohe oder niedrige Schnittgeschwindigkeit

Ausrustungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fur eine optimale Nutzung der Sage erhéltlich
Funf angetriebene Unterdruck- und fiinf Uberdruckrollen

Opti-Kap 3000

Vertikale Bewegung der Klinge durch Nocken mit Servoantrieb
gesteuert

Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

Optimierte Klingenzustellung in Abhangigkeit von den Holzmalien
und dem Durchmesser des Sageblatts

Ausrustungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fur eine optimale Nutzung der Sage erhéltlich

Sechs angetriebene Sigezahn-Unterdruck- und sechs Uberdruckrollen
Leistungsfahiges Servosystem fiir Vorschub und Getriebe

Opti-Kap 4000

Vertikale Bewegung der Klinge durch Nocken mit besonders
leistungsfahigem Servoantrieb fir ein extrem schnelles Schneiden
gesteuert

Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

Optimierte Klingenzustellung in Abhangigkeit von den Holzmalien
und dem Durchmesser des Sageblatts

Ausrustungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fur eine optimale Nutzung der Sage erhéltlich

Sechs angetriebene Sigezahn-Unterdruck- und sechs Uberdruckrollen
Besonders leistungsfahiges Servosystem fiir Vorschub und Getriebe
Motorgesteuerte Einstellung auf verschiedene Holzmalle

Optimierung von Personal- und Holzressourcen
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Opti-Kap 2000-3000-4000
Ein breiter Zahnriemen
mit Servoantrieb auf den
Unterdruckrollen sorgt fiir
einen genauen Zuschnitt.
Diese Hochleistungs-
ausfiihrung hat sich als
adullerst langlebig bewéahrt
und bedarf nur eines
Minimums an Wartung.
(Abbildung Opti-Kap 4000)

Die unteren Vorschubrollen
liegen hoch iber der
Fundamentplatte der

Maschine; dies ermdglicht
die Beschickung mit
gekriimmtem oder ver-
drehtem Holz, so dass ein
Maximum an Produktivitét
und Genauigkeit gewéahr-
leistet ist.

Opti-Kap 2000-3000-4000
Die Bewegung der Opti-Kap
wird durch einen Nocken
und einen programmier-
baren Servomotor gesteuert;
dies sorgt jederzeit fiir eine
regelbare hohe Leistung und
Schnittqualitét. Die Opti-Kap
2000 wird durch einen
Elektromotor angetrieben.
(Abbildung Opti-Kap 4000)

Ein auf eine lange Lebens-
dauer ausgelegtes Hoch-

leistungsmessgerét. Das
unbearbeitete Werkstlick
wird vor dem Zuschnitt
vermessen.

Abfall und mangelhafte Stiicke
werden durch Luftdlisen wirkungs-
voll beseitigt und auf der Rlick-
seite der Sdge ausgeblasen.
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Ikldglniche Merkmale

Holzdicke

~-4+— 100 mm
< :— 75 mm
— 50 mm

25 mm

T 1 1
Holzbreite 300 mm 250 mm 200 mm 150 mm

Standard Merkmale

Beschickungsrollenbahn

Vermessungsstation

Vermessungsband

Kappsage

PC-Benutzeroberflache
Optimierungsprogramm

Drucker

Elektrische Ausrustung und Steuerprogramm
Sicherheitsabdeckung

Optionale Merkmale

Ausrustung fur die Beschickung mit einer Mindestlange von 500 mm
Dicken- und Breitenvermessung

Schneidkantenlagerung

Séage mit linksseitiger Abdeckung

Abfallband

Sensoren fir eine erhdhte LAngengenauigkeit

Sortierband mit Auswerfer

Opti-Feed (Beschickungsausristung)

Opti-Stack (Stapelausristung)

T
100 mm

T
50 mm




Schnittmethoden

Unbearbeitetes Holz vor dem Zuschnitt
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Opti-Kap 2001-3001-4001

Volle Optimierung
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Opti-Kap 2002-3002-4002

Volle Optimierung. Manuelle Fehler- und Qualitatsmarkierung
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Opti-Kap 2003-3003-4003

Volle Optimierung. Automatische Abtastung von Fehlern und Qualitat
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Opti-Kap 2003-3003-4003

Automatische Abtastung von Fehlern und Qualitat. Fehlerzuschnitt zum Keilverzinken
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A = Qualitat A
B = Qualitat B
C = QualitatC
D = Fehler
F = Keilverzinkung
R = Nachspalten
T = Beschneiden
W = Abfall
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Beispiele fur Opti-Kap Losungen

Kappstral3e Opti-Kap 2002

Optimierungs-Kappsage
Sortierband mit Druckluftauswerfern
Vermessungsstation
_ _ 48\ Sortierstationen
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Kappstral3e Opti-Kap 3002
Optimierungs-Kappsage
Sortierband mit Druckluftauswerfern
m Vermessungsstation
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Opti-Feed 6000, Konzept 1

Kappstral3e Opti-Kap 4003

Sortierband mit Staplern Opti-Stack 3000 SR ETREER
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Scanner

Opti-Feed 6000 Konzept 3
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. Wir sind Handhabungsspezialisten...!

System TM A/S

(Hauptverwaltung)

Skovdalsvej 35

Postfach 249

DK-8300 Odder
Danemark

Telefon +45 86 54 33 55
Fax +45 86 54 32 19
tm@systemtm.com
www.systemtm.com

System TM
North America Inc.

25 23rd St NW,

Postfach 2305

Hickory, NC 28603

USA

Telefon +1 828-327-2626
Fax +1 828-328-1220
tm@systemtm.com

Grafische Gestaltung: Mette Mansson
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OPTI-STACK

Automatisierte Stapelsysteme
Opti-Stack 3000
Opti-Stack 6000

OPTI-STACK




A\ (o] Nattisiertes
Stapeln

Opti-Stack 3000 und 6000
- Systeme zum automatisierten Stapeln

System TM bietet eine breite Palette von standardmaligen, bewahrten Fordersystemen fir die Automati-
sierung von Hauptmaschinen wie zum Beispiel Kappsagen, Kehlhobeln, Nachschnittsdgen, Spaltsdgen usw. an.

Unsere automatisierten Fordersysteme wurden dazu entwickelt, die Leistung der Hauptmaschine drastisch
zu steigern und die Arbeitskosten zu senken. Um den Bedarf von Kunden zu befriedigen, umfasst die Palette
unserer Systeme sowohl standardméaRige Systemlosungen als auch vollstandig kundenspezifische Projekt-
I6sungen, wenn dies verlangt wird.

Die standardmafigen Pakete Opti-Stack 3000 und Opti-Stack 6000 bieten eine grof’e Auswahl an Auslauf-
systemen, die miteinander gemischt und aneinander angepasst werden konnen, die es aber auch zulassen,
dass zusatzliche Ausristungen zu einem spateren Zeitpunkt hinzugefiigt werden. Sie kdnnen aus einem um-
fangreichen Programm optionaler Funktionsmerkmale wie zum Beispiel Pakettransport, Leistenmagazine,
versetztes Stapeln, Zickzackstapeln usw. wahlen.

Mit den Systemen Opti-Stack 3000 und Opti-Stack 6000 von System TM sind wir in der Lage, Sie in der Wahl
der richtigen Losung zu beraten und sie lhnen zu liefern, sodass lhre spezifischen Notwendigkeiten und
Bedurfnisse erfullt werden und Sie eine leistungsfahigere und rentablere Produktion erreichen.

Treffen Sie die richtige [Sgi&elal=iTe[V]alo}

- lassen Sie in Zukunft alle schweren und sich wie
von einer Opti-Stack Losung von $

Opti-Stack Systeme bieten Ihnen
die folgenden Vorteile

@ Gesteigerte Produktion

Niedrigere Arbeitskosten

Optimale Auslastung der Kapazitat Ihrer Hauptmaschine
Keine manuellen Transportvorgange

Kein schweres Heben

Vorsichtiger Umgang mit den Werkstlicken

Flexible Lésungen

Keine Verletzungen durch sich wiederholende Uberanstrengung
Hohe Zuverlassigkeit

Standardsysteme und individuelle Lésungen

Langlebige Konstruktion fur hohe Beanspruchung

Benutzerfreundliche und sichere Ausfiihrung

Mit kurzen Umstellungszeiten zwischen Produktionslaufen
schnell und leicht zu bedienen

Weltweiter Kundendienst vierundzwanzig Stunden am Tag




Opti-Stack 3000
Systeme

Opti-Stack 3000 - kurze Werkstucke

Opti-Stack 3000 - ein hochleistungsfahiges automatisches Stapelsystem,
das so ausgelegt ist, dass die Stapelgeschwindigkeit der Werkstiicke mit
(standardmaRig) funfundachtzig Werkstiicken je Minute automatisch an
die Geschwindigkeit der Hauptmaschine angepasst wird; dies steigert nicht
nur die Leistung der Maschine, sondern befreit Ihre Arbeitskrafte auch von
harten und eintdnigen Arbeiten.

Auf der Grundlage eines Standardmoduls ist der Stapler so modular
gestaltet, dass er malRgeschneidert werden kann, um die Anforderungen
des Kunden an das Stapeln hinter verschiedenen Hauptmaschinen wie zum
Beispiel Hobelmaschinen, Doppelzapfern, Kappségen, Nachschnittségen
usw. genau zu erfullen.

Bei der Opti-Stack 3000 handelt es sich um die fiinfte Generation der
Stapelmaschinen von System TM, die Werkstticke von einheitlicher Lange
stapeln, und sie ist so das Ergebnis von praktischem Know-how und
langjéhriger Erfahrung.

Die Opti-Stack 3000 ist auf die Handhabung von kurzen Werkstiicken von
380 bis 2500 mm mit einer (standardmaRigen) Leistung von fiinfundachtzig
Werkstiicken oder acht Schichten je Minute bei einheitlichen Langen
ausgelegt.

Die Opti-Stack 3000 Systeme kénnen mit optionalen Funktionsmerkmalen
wie zum Beispiel Paket-transport, Leistenmagazinen, versetztes und
Zickzackstapeln, automatischer Langenanpassung usw. ausgestattet
werden.

Merkmale

< Eine Lésung, die lhre
Personalressourcen optimiert

< Sie Ubernimmt eintdnige
und harte Arbeiten

< Nur ein Minimum an Wartung

= Hohere Leistung und Produktivitat

< Eine maximale Nutzung lhrer
Hauptmaschine

; s Kappséage

~

; Hobel

@~
% Nachschnittsédge

m ; Doppelzapfer

Andere Hauptmaschinen

Schleifen

Bohren




Opti-Stack 6000
Systeme

Opti-Stack 6000 - lange Werkstlcke

Ein Schichtenstapler fur das leistungsfahige und zuverlassige Stapeln
von Werkstiicken.

Die Systempakete von System TM bieten drei Opti-Stack 6000-Lésungen,
die auf die spezifischen Anforderungen von Kunden in Bezug auf
Stapelung, Stellfliche und Investition angepasst sind.

Das System Opti-Stack 6000 ist so ausgelegt, dass die Stapelge-
schwindigkeit der Werkstiicke automatisch an die Geschwindigkeit der
Hauptmaschine angepasst wird; dies steigert nicht nur die Leistung
der Maschine, sondern befreit Ihre Arbeitskrafte auch von harten und
eintdnigen Arbeiten.

Das System Opti-Stack 6000 ist fur die Handhabung langer Werkstticke
von 1200 bis 6100 mm mit einer (standardmafigen) Leistung von vierzig
Werkstticken je Minute geeignet.

Das System Opti-Stack 6000 ist darauf ausgelegt, Werkstiicke von
verschiedenen Hauptmaschinen wie zum Beispiel Kappsagen, Hobel-
maschinen, Nachschnittségen, Spaltsdgen usw. zu stapeln.

Die Systeme Opti-Stack 6000 kénnen mit optionalen Funktionsmerkmalen
wie zum Beispiel Paket-transport, Leistenmagazinen, Werkstiickwender,
Aussortierstation, versetztes Stapeln usw. ausgestattet werden.

Pakete konnen wahrend des Betriebs leicht und automatisch ersetzt
werden - ohne die Hauptmaschinen anzuhalten.

Konzept 1

Halbautomatisches Stapelsystem

- Auslaufbandforderer

- Pneumatischer Transfertisch

- Ansteigender Querbandforderer

Nachschnittsédge

Konzept 2

Automatisches Stapelsystem

- Auslaufbandfcrderer

- Ansteigender Querforderer mit Mitnehmern
~~Schichtenstapler
- /Paketihebeblihne

Andere Hauptmaschinen

Konzept 3

Automatisches Stapelsystem
Auslaufbandférderer

Horizontaler Querforderer mit Mithehmern
Schichtenstapler

Pakethebebihne in einer Grube




Leistenmagazine flir die Abgabe von Leisten, Beispiel fiir einen automatischen Pakettransport mit Blindelung der Pakete. Damit ergibt sich
um die Pakete zu stabilisieren. ein minimaler Zeitaufwand fiir Paketwechsel, sodass sich die Leistung der Anlage erhéht.

Beim Stapeln kurzer Werkstticke méchten
Sie eine Palette vielleicht vollsténdig
fiillen. Dies kann wie auf diesem Beispiel
dargestellt erreicht werden, indem mehr
als zwei Pakete auf einer Palette
gestapelt werden.

Zickzackstapeln
- Opti-Stack 3000

 Oot-stack 3000 6000 Optimierung von

und Holzressourcen

Leistenmagazine fiir die Abgabe von Leisten an die Trockenkammer
oder zum Stabilisieren der Pakete.

Paketkettenfdrderer zur

Wenn die Werkstlicke vor dem Stapeln
oder zum Weitertransport gewendet
werden sollen, kann ein Werkstiickwender
wie hier dargestellt einbezogen werden.

Pufferspeicherung von
fertigen, gestapelten
Paketen.




Ikl glnische Vierkmale

Opti-Stack 3000

- kurze Werkstucke

Standard Merkmale

Sortierband

Mechanischer Abstreifer

Bandforderer

Stapeltroge

Pakethebeblihne

Elektrische Ausriistung und Steuerprogramm
Sicherheitsabdeckung

Optionale Merkmale

Leistenmagazine

Versetztes und Zickzackstapeln
Paketketten (fest)

Paketketten (verstellbar)
Paketrollenforderer
Automatische Langenanpassung
Maximale Breite 200 bis 300 mm

Technische Daten

= Werkstlcklange: 380 bis 2500 'mm

= Werkstlckbreite: 50 bis 280\ mm

= Werkstuckdicke: 15 bis 75 mim

= Werkstickgewicht, maximal: 12 kg

= Schichtgewicht, maximal: 80 kg

= Paketbreite: 800 bis 1200 mm

= Pakethdhe, maximal: 1200 mm einschl. palette

= Hohe der Sage: 850 +/- 50 mm

= (StandardmaRige) Leistung: 85 Werkstiicke je Minute oder

8 Schichten je Minute

Andere Spezifikationen auf Anfrage erhaltlich.

* Technische Daten kdnnen ohne Vorankindigung geandert werden. Die Daten kdnnen je
nach der spezifischen Gestaltung der Anlage schwanken. Bitte setzen Sie sich mit uns in
Verbindung, wenn Sie weitere Informationen bendtigen (Opti-Stack 3000 und 6000).
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