plasmadET 50 - plasmaJET 100

MIG-O-MAT"

Losungen fur manuelles und

Manuelles SchweiBen (HandschweiBen)
von Edelstahlen
MikroplasmaschweiBen dlinnster Materialien bis
hin zu Folien
PlasmapunktschweiBen
Teilmechanisierte SchweiBanwendungen
(Rundnaht, Langsnaht)
SchweiBen von Drahtgeweben, Thermoelementen,
Sieben, Filtern
ReparaturschweiBen von Werkzeugen
Plasmalo6ten verzinkter Bleche

tellautomatisiertes Plasmaschwelil3en

MIG-O-MAT plasmaJET 50/100

Die MIG-O-MAT Gerate plasmaJET 50 und plasmaJET 100
sind speziell fur das Mikroplasmaschweien entwickelt
worden. Die MIG-O-MAT plasmaJET 50 verfugt bei einem
Maximalstrom von 50 A Uber eine Einschaltdauer von 100 %.
Das Gerat ist mit einer einfachen Ubersichtlichen
Microcontroller-Steuerung  speziell fur die Belange des
manuellen SchweiBens ausgestattet. Die Steuerung
beinhaltet Funktionen wie das 2-Takt- und 4-Takt-SchweiBen,
die Vorwahl des Haupt- und Pilotlichtbogenstromes sowie
das Pulsen mit einstellbaren Parametern. Die Steuerung
verfugt Uber eine digitale Anzeige des SchweiBstromes und
des Pilotlichtbogenstromes und ist fur den Einsatz eines
FuBfernstellers und Punktzeitfernreglers vorbereitet.

Die MIG-O-MAT plasmaJET 100 besitzt die gleiche Steuerung
wie die plasmaJET 50. Die Einschaltdauer betragt 100 % bei
einem Maximalstrom von 100 A. Hierdurch bietet diese
SchweiBanlage gentugend Leistungsreserven fur Arbeiten im
PlasmaschweiBbereich bei gleichzeitig hervorragenden
MikroplasmaschweiBeigenschaften.

Technische Daten

plasmaJET 50

plasmaJET 100

Netzspannung 1x230V 50/60 Hz | 1x230V 50/60 Hz
Netzsicherung 16 A trage 16 A trage
SchweiBstrom
Mikroplasma | 0,5-25A 05-25A
Plasma 2-50A 2-100A
Einschaltdauer 50 A /100 % 100 A/ 100 %
Pilotstrom 3-10A 3-10A
Leerlaufspannung 85V 85V
Abmessung 455 % 980 x 620 455 % 980 x 620
BXxHXT [mm]
Gewicht 85 kg 85 kg
Farbe RAL2002 RAL2002




MIG-O-MAT"

plasmadJET 50 - plasmaJdET 100

Merkmale / Technische Ausstattung

Das iibersichtliche Bedienfeld erméglicht eine
prazise Einstellung folgender SchweiBparameter:

VAT plasmaJET

aschweiBen ab 0,5 A

zeichnetes Brennverhalten des Pilot- und Anlage plasmaJET 50 / plasmaJET 100
auptlichtbogens durch Invertertechnologie

» Integrierte Hochleistungsumlaufkiihlung fiir den TR I IR i CeL iy
SchweiBbrenner Pilotstrom 3-10A 1A

» Uberwachung der Kihimitteldurchflussmenge zum SelrnEsiiem 05-25A 01A
Schutz des PlasmaschweiBbrenners Miktroplasma

» Eingebaute Flowmeter zur prazisen Einstellung des SchweiBstrom Plasma | 2 — 50 (100) A 05 A

Plasma- und Schutzgases
» Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / FuBfernreglerbetrieb Grundstrom 12 (%) |0 —100 % stufenlos
» PlasmapunktschweiBen m. optionalem Punkizeitfernregler

— - 2 Absenkrampe (Slope) | 0 - 10 sek stufenlos
» Pulsen mit einstellbaren Pulszeiten fur Hauptstrom und
Grundstrom bis 50 Hz Gasnachstréomen 5—45 sek stufenlos
» Industriekonforme Automatenschnittstelle Pulszeit 11 0,01 -2 sek stufenlos
Pulszeit 12 0,01 -2 sek stufenlos
ArtikeInummer Beschreibung
Z.PJ50.000 MIG*O*MAT plasmaJET 50
Z.PJ100.000 MIGeO*MAT plasmaJET 100
C01.000.003 Werkstlckleitung kpl. 4m
G10.000.003 Druckminderer Argon
fur 200 bar Flaschen
(G10.000.002 Druckminderer Argon/Wasserstoff
fur 200 bar Flaschen
C03.000.002 Gasschlauch 4 m fur Argon (schwarz)
C03.000.001 Gasschlauch 4 m fur Argon/Wasserstoff Ausgestattet mit industriekonformer Automaten-
(rot) schnittstelle fiir teilautomatisiertes Schwei3en
C00.000.011 FuBfernregler
Anlagenseite Vorrichtungsseite
C00.000.012 Punktzeitfernregler PJ-P1
Punktzeiten 0,2 — 2,1 sek. {1 Stromerkennung
Ej—\—( 2 Hauptlichtbogen
C00.000.012 PunktzeitfuBtaster PJ-P2 sl
B 3 Stromerk
A00.010.015 Flaschenwagen fur 2 Flaschen Ejﬁ b P“;?;“b?;:n"g
200 bar/50 Liter ®
C08.400.090 KuhImittel MCF10, 5 Liter -
o = €11 +24V
have p———————(12 GND
Plasmaschwelﬂbrenngr . . T o e o NOT-Aus
Unser Lieferprogramm beinhaltet eine Reihe von 14 Start Pilot
Mikroplasma- und PlasmaschweiBbrennern, deren Eignung ;] :#z 15 Start SchweiRen
insbesondere von der Art und den speziellen Anforderungen €18 Test Pilotgas
der SchweiBaufgabe abhangig ist. ¢ Vo B
Weitere Informationen hierzu erhalten Sie bei lhrem
MIG-O-MAT-Fachberater.

MIG-O-MAT® rofiigetechnik GmbH Telefon  + 49 (0) 2736 4154 0

WerksstraBe 20 Telefax + 49 (0) 2736 4154 99
DE-57299 Burbach E-Mail  info@mig-o-mat.com
Internet  www.mig-o-mat.com



