WIEPOFAMA SA * NO3HAHb

TEXHIYHA KAPTKA

JIIHIA MPO®DIUIIOBAHHA

PWP-01 Nq 6

OnpauboBaHO Ha NiACTaBi TEXHIYHOT AOKYMEHTaLii 3 ekcnayaTauil

CTucna Bepcis * napameTpu, byanoBa, KoMyHikaLii, 6e3neka Ta o6cnyroByBaHHs




1. IpeHTudikauia Ta npusHavYeHHs

PWP-01 Ne 6 to kompletna linia do ciggtego ksztattowania na zimno tasmy stalowej w profile specjalne. Proces
obejmuje odwijanie kregu, osiowe prowadzenie tasmy, stopniowe profilowanie w 15 klatkach, kalibracje,
pomiar dtugosci, ciecie nadazne i odbiér detalu.

PO3MOTYBAHHA HANPAMJIEHHA 15 KJITEA KAJIIBPYBAHHSA BUMIPIOBAHHA PI3BAHHA BIABEOEHHSA

3 mm 320 mm 40 m/min 15 +1

MaKC. LWBUAKICTb npodintoBanbHi KNITi +

MaKC. TOBLUMHA CTPiYKY MaKC. LWMPpUHA CTPIYKN )
pPO3MOTYBaHHA kanibpysasbHa

OCHOBHiIi napaMeTpm niHii

N T N

FabapuTHi po3mipu 23 000 x 3500 x 2200 mm BcTaHOB/IEHA MNOTYXHICTb 81 kW

ByrneueBa KOHCTpyKLUiHa

BxigHnin maTtepian crans, Rm go 470 MMa Hanpyra kepyBaHHS 24V DC
CTuCHeHe noBiTps 2 m3/min Tuck noBiTps 0,4-0,6 MPa
ST DRI 75 kW przy 1500 min—* BucoTa oci npodinto ok. 1000 mm

npodintoBanbHOI MalLUNHK

BrnpobHMLTBO cneuiasnibHUX NPOQINiB LWASXOM 3rMHAHHSA Ta MPOTAryBaHHSA
CTPiYKkKN 6e3 3MEeHLEHHS 1T TOBLMHN. [TpOKaTyBaHHA CTPIYKN HE JOMYCKAETLCS.

3ACTOCYBAHHA
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2. byaposa MawluHU

Po3moTyBau

HanpsiMHi Ta NpoMiXKHi
pPOJSINKY

MpodintoBanbHa
MallvHa

KanibpyBanbHa KNiTb

BuMiploBaHHS LUASXY

Biapi3HuiA npucTpin

BinBigHunM cTin

Mofaya CTPiYKM 3 PYJIOHY, KOHTPOJb NETI,
riapaBsiiyHe PO3TUCKAHHSA KyJla4yKiB

BCcTaHOBNEHHS OCi CTPIYKM Ta HaNpPAMAEHHS
MiXK KNiTAMKN

MNMoeTanHe chopMmyBaHHA Npodino

OcTaTo4He PopMyBaHHS Ta BUMPAMIIEHHS

ByMiptoBaHHA AOBXWHW 1 WBUAKOCTI, 3aMycK
pizaHHS

Pi3aHHsA Npodinto B CUHXPOHHOMY LMK

MigTpuMKa Ta aBTOMaTUYHE CKUAAHHSA
npodinto

PynoH go 5000 kr; wupuHa 8o 900 mm; 30BH. @ A0
1500 mm; npuBopg 4 kBT; nepepaTHe 4yucno 76,875

BifacTaHb MiXXK MPOMi>XHUMK ponvkamu 120-300 mm

15 kniTen; wnuHaeni @150 mm; poboya goBXMHa 320
MM; KPOK kniTenn 500 mm

MoBopoT ronoBkn +£90°; Mi>KOoCbOBa BiACTaHb POJINKIB
150-210 MM

DaTtuuk SENDIX/KUBLER; y AoKyMeHTaLlii BKa3aHo
2000 noginok/obepTt

MonepeyHe nepemiweHHs =50 MM; BepTukaabHe +25
MM; CUHXPOHHWIA Xig 2600 MM

3 cermeHTun; Haxmn 30°; peryaoBaHHA BUCOTU
-40/+15 MM

MpuBopa i perynioBaHHA npodinioBasibHOI MAaLLUUHU

[0N0BHUI ABUIYH nepefac npmsog Yyepes Myt ROBA-D, 4epB'a4Hi pefyKTopu Ta KapAaHHi Basin Ha BEPXHI
M HVWKHI wWnuHaeni Bcix kniTen. LLUnuHaeni perynioioTbCa Mo BepTukani, a y 13 kniTax nepenbavyeHo ocboBe
peryntoBaHHA £5 MM. HV)XKHIA WINWHAEb MO>XKHa MepeMiLLlyBaTh No BepTMKasi Ha =20 MM; BepTUKasibHa
BiACTaHb MiXK NapamMu WNMHAENIB CTaHOBUTb 150-270 MmMm.

MapanenbHiCTb WNNHAENIB | 3230p IHCTPYMEHTIB HE MEHLUUI 3a HOMiHaNbHY
TOBLLUMHY CTPiYKM € YMOBOIO NPaBuJIbHOI poboTn Ta obMexeHHs

rnepeBaHTa>XXeHb.
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3. Po3aMmoTyBau i parametry wsadu

500-520
mm

peKoMeHLoBaHWi
BHYTPILLHIA giameTp

XapakTepucTuka 3Ha4yeHHsA / rozwigzanie

900 mm

MaKC. LWWMPUHA CTPIYKN

5000 kg 1500 mm

MaKC. Maca pyJIoHy MaKC. 30BHiLLHIA AiameTp

BcTaHoBNeHa NoTyXHicTb odwijaka 4,13 kW; gBuryH wnuHgensa 4,0 kW, 1435 min-*
KpinneHHs pynoHy LWnnHaens i3 3 rigpaBnivyHO PO3TUCKHUMUN KynayKamMum
[iana3oH KynaykiB 6e3 BCTaBOK @ 440-540 mm

[iana3oH KynaykiB 3i BcTaBkamyn h=40 @ 520-620 mm

BaXkinb i3 posInkom Ta aHasIoOroBMM AAaTYUKOM; PErytoBaHHA LWBUAKOCTI

KepyBaHHA neTneto
nepeTBOPIOBAYEM HACTOTM

[unckoBe ranbMo NocTikHOro cTpymy, 50 BT, MOMeHT 6 faHM; cTosiHKOBe Ta

FanbMyBaHHSA o
aBapiiHe 6710KyBaHHSA

[abaputn / maca ok. 1600 x 1750 x 2400 mm / 5000 kg

NMocnipoBHICTb NiArOTOBKU PYJIOHY

1. 3aBaHTa>KeHHA HaBaHTaXKyBa4yeM abo KpaHOM 6e3 HaBaHTa>KEeHHS BiIbHOr0 KiHLSA WNNHAeNs. 2.
Po3mileHH:A pynoHy sikoMmora 6avxkye fo cTinku. 3. FigpaBiyHe po3TUCKaHHA KynadkiB. 4. dikcauis
3aXUCHUMUN BaXKensaMu. 5. MpUTUCKaHHA CTPIYKKN posinkaMin. 6. PyYHNI peXxuMm i MiHiManbHa WBMAKICTb Nig 4Yac
3arnpaB/ieHHS CTPiYKMN.

OroPOLO>XEHHSA Po3moTyBay wymaga statego parkanu bezpieczenstwa o wysokosci ok. 1900
30HU mm, kotwionego do podtoza i nadzorowanego mikrotgcznikiem.
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4. PisaHHA, poOoui cepepoBuLLa Ta CUCTEMMU

[nckoBa BiApi3Ha MallMHa BCTaHOBJIEHa Ha NOBOPOTHOMY Kopnyci. MNpodinb ikCcytoTb ABOMa rigpaBaiYHUMU
newaTtamu, a nogadvy nuiaku 3abesnevye rigpounniHap. PizaHHS cnif BUKOHYBATU 3 OXONI0OXKEHHSM.

_

Makc. nepepi3 npodinto 80 x 75 mm

OBUrYH NMUIKK 4 kW; 3000 min—t

OiameTp nuakn 350 mm; otwér 40 mm

LLIBNAKICTb pi3aHHSA 100 m/min

Cunna 3aTucky newart 110-500 daN

HoMiHanbHUIM KyT Koprnycy 30°

FigpaBniyHa Bak 160 om3; Hacoc 29 am3/xB; poboynii Tuck 6,0 MlMa; aBuryH 4 kBT; koTywkn 24 B DC
OXONOMKEHHS 2 6aku no 400 pm3; enekTpoHacoc 3COA10-27-P1; aBuryH 350 BT; emynbcia SGZ/K3 15% /

3aci6 Castrol, BkasaHuin y BoKyMeHTaLii
MHeBMaTUYHa AnapaTypa FESTO; »xusneHHs 0,4-0,6 MlMa; BuTpaTa BCI€l NiHil 2 M3/xB

MNipkntoveHHs L1/L2/L3/N/PE abo 4-npoBifHWIA BapiaHT 3rigHO 3 4OKYMeHTaui€lo; kabenb 70

B MM?; KepyBaHHA 24 B DC

Cuny newaT cnif nigibpaTtn Tak, Wwob He pedopmyBaTy Nnpoginb. Mogavy
pi3aHHSA BCTAHOBJIIOOTL AOCAIAHUM LLIAXOM Y MeXaX CUHXPOHHOIO Xo4y.
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5. YMOBM MOHTa)Xy Ta ekcnayaTtauii

10-30°C

TeMnepaTypa AOBKiNnA

MaKC. KOJIMBaHHSA Mif Yac

0,1
mm/m

BiJHOCHa BOJIOTiCTb TOYHICTb HiBENOBAHHA

+5°C =80%

poboTn

OcHoBa

BcTaHOBNEHHSA

Cepeposuie

CepsBicHUM gocTtyn

Wada KepyBaHHA

MepcoHan

PiBHa 1 TBepAa; AOKYMeHTauia BKa3ye Hecy4y 34aTHICTb A0 50 kKH/M (oanHuUto cnig
nepeBipnTY 3a KpPecsIeHHAM PyHOAMEHTY)

Yci By3nu1 Ha oci npodintoBaHHA; piBHOMiIpHe 3aTAryBaHHa 601TiB Nicns HiBetoBaHHA

Be3 Kopo3iHUX Ta aKTUBHUX PEYOBWH; 3anuieHicTb i Bibpauii 3rigHo 3 BUMoramm
niANpPUEMCTBA Ta YAHHUMU HOPMaMu

BiflbHUI [OCTYN [0 peryioBaHb, KOXYXIB, Wahn KepyBaHHS Ta KJIEMHUX KOPOHOK

MiH. 150 MM Bif cTiHM 33aay; 6,113bko 1000 MM BifIbHOFO NPOCTOPY cnepeay; NocTiliHe
KpinaeHHs 0o nigaoru

HaB4yeHu nepcoHan y WinbHO NigirHAHOMY 3aXMCHOMY 04A3i Ta 3 HaNeXXHUMU
3acobamMu iHOMBIAYaIbHOr0O 3aXUCTY

MiHiManbHa NOCNIAOBHICTb NYCKY

1. MepeBipka MOHTaXy, 3a3eMJIEHHSI Ta Oropoa KeHb. 2. O3HaANOMIEHHS 3 JOKYMEHTAL€E Ta BUKOHAHHSA
3MalyBaHHS. 3. NepeBipka HanpsAMKy obepTaHHA ABUTYHIB. 4. YBIMKHEHHS roJIOBHOrO BMMUKava Ta nepesipka
namn. 5. YBIMKHEHHS KepyBaHHS, rigpaBiiku Ta MHEBMATUKW. 6. Py4Hi BuNpobyBaHHSA Ha MiHIManbHin
WBNAKOCTI. 7. OBHYNEHHSA NiYnbHNKa, BCTAHOBNEHHS AOBXWHWN Ta NMepexii B aBTOMaTUYHUIA PEXNM.

ABAPINHA

3YMNMUHKA

W razie zagrozenia nalezy uzy¢ przycisku ABAPIMHA 3YMWHKA lub linki STOP
biegngcej wzdtuz profilarki. Nie wolno omija¢ blokad oston.
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6. be3neka Ta TexHiYHe 00C/IyroByBaHHSA

ABTOMaTUYHUIN LUK NnLLE 3 MOBHUM KOMMJIEKTOM OFrOpOoA KeHb i 6e3 ntofei y 30Hi

Oropogy)XeHHs Ta JoCTyr . . .
CcTaLioHapHOI Oropoxi

. 3aMiHa, peryntoBaHHA, pyyHi BUMiplOBaHHSA, OYULLEHHSA Ta YCYHEHHS HecnpaBHOCTEN

Po6oTu 3 iHCTpyMeHTaMu _perys Py Mip t yey P
nuLe nicns BiAKOYEHHS eHeprii

o [na Hanaro4>XeHHs Ta 3anpaBJIeHHSA HOBOI CTPIYKM; 3HMXKEHa LWBUAKICTb; ocobnmBa

Py4HU Lmnkn \
obepexxHicTb

EnekTposaxuct YCi 3aXWCHi Knemu nia’eaHaTW A0 3aXUCHOI CUCTEMU; MEPEBIPUTN YepryBaHHA a3

He pinwe HixXK KoXHi 3 micaui: anapaTypa, pyxomi kabeni, 6nokyBaHHS Ta epeKTUBHICTb

EnekTpuyHi ornaan
3aXUCTY

Xonoctun xif i poboTa Nif HaBaHTa>XKEHHSAM, TOYHICTb MPOMiNto, TOPTN, HANPSAMHI,

MexaHivHi ornaau . . ..
FBUHTW, NiALWNMHUKA, BUTOKM Ta 3aXUCHi MPUCTPOI

MnaH 3MalllyBaHHA Ta 3aMiHMm

IHTepBan 2 AOKYMeHTau‘iem

MigwnnHUKM posmoTyBaYa /

ISOFLEX NBU 15 lub NCA 15 MNMonosHoBaTK 3a NoTpebn
nepenaya
|-|I,£.I,LIJI€I'IHI/IKI/I npodinoBanbHUX CneuianbHe |_\_/_|aCTV|no, BKa3aHe B Tabnuui MonosHuTY Nichn 4000 rog
KniTen [OKyMeHTaLji
PenykTopm (15 wT.) MawwHHa onmBa LAN 46, 3 om3/wT. 3amiHa nicna 4000 ropg
BUHTOBI MexaHi3Mun MnactnyHe macTmno £T-43 MocTilHo, 3a NoTpebun
MHeBMaTUYHWI NybpukaTop MawwnHHa onmea LAN 22 3anexHo Bifg iHTEHCUBHOCTI poboTu

[oKyMeHTaLia MiCTUTb cyrnepeYansi
cneundikauii onveu Ta iHTepBanis

Cuctema hydrauliczny

MepeBipuTH nepen 06CyroByBaHHAM

Mepepn obcnyroByBaHHAM rnosa poboymm MicLeMm orepaTopa BiAKIOUNTY
eNIeKTPUYHY, rigpaBfidyHy Ta MHEBMATUYHY €HEpPrilo, CKUHYTU 3aJINLLIKOBY
eHeprito i 3anobirtTm NOBTOPHOMY 3anycCKy.
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7. 3ayBa>keHHSA W0 00 AKOCTi Ta NYHKTU NepeBipKu

BuxigHa OOKYMeHTauisa MicUAMN MICTUTb MOMUJIKW PO3rMi3HaBaHHA TEKCTY, Pi3Hi 3HAYeHHS TUX CaMunx
napamMeTpiB Ta HEOAHO3HAYHI 0AMHKMLI. HaBeaeHi HMXXYe no3unuii HeobxigHO NepeBipUTY 3a OPUriHaILHUMMK
Kpec/sieHHsIMW, 3aBOACHKOI Tab/IMYKO Ta iIHCTPYKUissMX By3J1iB Nepen BUKOPUCTAHHAM KapTKu s

3aKyniBesib, MoAepHi3auii abo cepBiCHMX HanalwTyBaHb.

m Po3GbknicTe / HeoAHOBHaquCTb

BinBigHWM cTin Tabnuus: 6500 mm ans 3 cermeHTiB; onuc: 3 X 2500 mm

160 om3 LHL46/LHL48; Tabnunusa 3mawyBaHHA: 200 am3 i

METETIRTRYE) LTS HL46/HL68; iHTepsanu 200/5000 rog abo 900/4000 rog

3anunc «2 x 400 oM3/xB» CXOXXWUIN Ha MOMUKY OOMHWLI; ONnC

Oxonog)KeHHs . . .
BKa3ye€ MiCTKiCTb ABOX bakiB
«2000 06/xB» y psiAKY KiNbKOCTi NOAINOK, iIMOBIpPHO, O3Ha4aE
EHkooep ) . .
2000 iMmnynbCciB/noninok Ha obepT
Hecy4a 30aTHICTb OCHOBM 50 KH/M Mo>xe B6yTn HEMOBHMM 3anNNCOM OOMHULL
. B onuncoBin 4aCTWHI 3rafgyeTbCs «MiNbNOTUHA», X04a
BigpizaHHs

cneundikaLis CTOCYETbCSA AMCKOBOI BiAPi3HOI MalWHN

OOcar i ctatyc pOKyMeHTa

BuMiptoBaHHA MaLUNHW / KpeCneHHsA
0700000000/00

|neHTngiKyBaTK rigpocTaHuilo Ta
KepyBaTUCH iHCTPYKLi€to BUpOOHMKa

onmBu/arperaTy

MNinTBEPANTY MICTKICTb 3@
MapKyBaHHSAM bakiB

MepeBipnTn Tabnmyuky SENDIX 5000

MepeBipnTh KpecneHHs hyHAaMeHTyY

NiaTBepanTn MakTUYHMA BapiaHT Ne
6

Niniejsza karta jest opracowaniem syntetycznym na podstawie udostepnionej DTR linii PWP-01 Ne 6. Nie
zastepuje instrukcji obstugi, schematéw elektrycznych, hydraulicznych i pneumatycznych, oceny ryzyka,
instrukcji stanowiskowej BHP ani dokumentacji modernizacji. MapameTpy krytyczne nalezy potwierdzi¢ na

maszynie.

Brpo6HMK WIEPOFAMA SA, Mo3HaHb

Tun PWP-01 Ne 6

BuxigHW [OKYMEHT TexHi4yHa OoKyMeHTauis, ann «opis techniczny.pdf»
OnpaLoBaHHs TexHi4yHa KapTKa, CTucna BepcCis
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