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Messungen 20 und 21 nur bel Maschine mit NC-Fraskop! PO000034
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Nr. Gegenstand Bid prafmittel /4 Prafonielt Abwelchung
der Prifung zuldssig
Rundiaul des Innen- MaoBuhr Prafdormn in Arbeltsspindel einsotzon. | 8 a: ] Z
kegos der Arbolts- Prfdom- Meduhy, wie unfer 8 a bzw. 8 b 0.01mm J},ﬂ// i
spindel 300mm dargestolt, anstellen. Ba
8 anahe der Spindel- 8b 8a Arbeltsspindel drehen.
nase /
8
8 b im Abstand von 8br B
Spindeinase, Vonatzpindet: | g b
it Vorsatzspindel: 0,015 mm,
Im Abstand von Abstand 9
150 mm, 150 mm
Paralieliiat der MeButy, Prifdom In Arbeltsspindel einsetzen. | 0.02 mm, 9a
Arbeltsspindel 2ur Profdom Rundiouffehler ausmitteln. Megionge ﬂmé"
Querbewegung Me@uhr wie urer 9 a bzw. 9 b 300 mm 4
dargestelt, anstellen. %a
MeBiange quer verfahren. Siitnpbitiel
vo Vonatzspindet: Vonotzpindet |
9 o Profdom In Arbeltsspindel einsetzen. | 0.012 mm,
Rundiauffehler ausmitteln. Medidnge 9b
Ma&hw::'uvabzw.?b 150 mm 0/[
9b ‘ i elen.
° @ @90 l—— ] MeBlange quer verfahren. T (%
r_I
/
Umschlagmessung in MeBuhr, MeBwinkel mittig auf Tisch stellen. 0,02 mm, 10
senkrechter Richtung Umschlogarm- | Umschiagarm mit MeBuhy in @ 300 mm
150 mm, Arbeitsspindel
Mebwinkel MebBuhr an MeBwinkel anstellen
und nullen.

10 Arbeitsspindel umn 180 Grad drehen. /
Umschiagmessung in MeBuhr, 11 a MeBwinkel mittig ouf Tsch 11b 11b
waagrechter Umschlogam- legen. 0.02 mm,

Richtung 150 mm MeBwinkelunterseite paraliel | @ 300 mm
MeBwinkel zur Langsbewegung ’
11 ausrcive
11 b Umschiagamm mit MeBuhy in
Arbeitsspindel einsetzen.
= / MeBuhr in Stellung A nullen.
AN — um 180 Grad
B A in Stellung B drehen.
Parclielitat der MeBuhr, Prifdom in Arbelfsspindel elnsefzen. | 0,02 mm, 12a
Arbeltsspindel zur Pratdom Rundiauffehler ausmitteln. MeBlange 0 ﬂjz,
Senkrechibewegung MeBuhr wie unter 12 a bzw. 300 mm Q
12 b dargestelt, anstellen 2o
MeBlange senkrecht verfahven. Vorsotzpindel
12 lzo @ Prafdormn in Arbeitsspindel einsetzen. | Vorsatzspindet:
12a * ousmittein. 0012mm. 12D
a! h;e:t;wamu'uu 12 a bow. Meéglange ﬁﬂ//i
1 gestelit, anstellen. 150 mm
—— ] MeBiange senkrecht veriahven. :.fb
[_I
P
Umschiagmessung MeBuhr, Fraskopt mittig zum Tisch 0.02 mm, 13a
mit der Arbeitsspindel positionieren. @ 300 mm
13 a in Langsrichiung 150 mm Umschiogarm mit Me8uhy in
Arbeitsspindel elnsetzen. /
MeBuhr auf Tschoberfidche nullen.
13 w&aﬂaww
quer
13 b in Quemichtung 3b 3B by 17




