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EIRICH Intensivmischer
Typ ROSW / RO9W

fur Labor und Produktion

B wirtschaftlich
[l betriebssicher

I wartungsarm

The Pioneer in Material Processing = EIRICH

agglomerieren - befeuchten - coaten - desagglomerieren - dispergieren - emulgieren - entliiften - evakuieren - feinmahlen - granulieren - heizen - hydrophobieren - imprégnieren
kiihlen - ldsen - mischen - pelletieren - plastifizieren - reagieren - suspendieren - strippen - trocknen - verschlickern - zerfasern - dosieren - firdern - wiegen - messen - steuern - regeln



Einsatzbereich

Fir Produkte mit kleinen
Chargenvolumen, die in stdn-
dig wechselnden Mengen und
Zusammensetzungen anfallen.
In Einrichtungen mit Just-In-
Time-Fertigung oder Entwick-
lungslaboratorien.

Vorteile des Mischertyps

1. Kiirzeste  Mischzeiten bei
hdchster  Produkthomoge-
nitdt

2. Keine  Produktverschlep-
pung von Mischung zu Mi-
schung

3. Geringer
wand

4. Kurze  Umriistzeiten  bei
Werkzeugwechsel

5. Sichere Reproduzierbarkeit
der Produktqualitét und der

Reinigungsauf-

Antrieb

Antrieb

Nutzfiillung* ut : Gewicht
Liter kg max. ,?]ZI;?I&% n‘ﬂ;?ﬁ, ca. kg
RO8SW 75 120 3,75 3-22 950
RO9W 150 240 6,25 55-22 1200
* abhédngig vom Produkt
Funktion Beschickung werkzeug hydraulisch hoch-

Weltweit anerkanntes EIRICH-
Mischprinzip als Garant flir
kiirzeste Mischzeiten bei dau-
erhaft  konstanter, reprodu-
zierbarer Mischgutqualitdt -
chargenweise oder kontinuier-
lich.
Die wichtigsten Komponenten:
1. geneigter, drehender Misch-
behélter
2. nur ein rotierendes Misch-
werkzeug

Erfolgt von oben

Entleerung

Durch Bodenentleerung
Service / Reinigung
Wénde, Boden und Abde-
ckung des Mischbehélters
sind glatt und deshalb leicht
Zu reinigen. Das Kombiwerk-
zeug, das gleichzeitig als Ab-
streifer dient, verhindert sicher
Anbackungen. Die Abdeckung
des Mischbehélters ist zu-

klappbar. Damit sind alle vom
Mischgut beaufschlagten Bau-
teile zugdnglich und leicht zu
reinigen.

Antriebe / Motore
Mischbehélter:

Direktantrieb tiber Reibrad mit
Getrigbemotor

Wirbler:

Direktantrieb (ber Getriebe-
motor oder Keilriemenantrieb
und Normmotor
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Chargenzeiten 3. einstellbares Kombiwerk- sammen mit dem Misch- Steuerung
zeug werkzeug und dem Kombi-  Fir alle Mischertypen stehen
Steuerungskonzepte zur Ver-
fligung, die der automatischen
/\Q\ Verwaltung der Rezepturen
AN \/;)\\ _ dienen. Sie optimieren die
<’ N N Produktion und protokollieren
/ /@%%/& SN jede Charge fiir eine gut orga-
{' \%\Q\% @/J\g/ nisierte Qualitatssicherung.
| \ Sonderausfiihrungen
= \\ 2 £ = Alle mischgutberiihrten Teile
\\ kdnnen aus Sonderwerkstoffen
\ hergestellt werden.
: | —\\
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