Koptronik Pro




KOPTRONIK PRO

Presstechnik Korpuspresse
schnell und flexibel

Koptronik Pro - konkurrenzlose Geschwindigkeit
Eine echte Alternative zu einer Durchlaufkorpuspresse

Schnelle Verfahrgeschwindigkeit - ab 150 kg Presskraft

Diese Option beinhaltet ein vorderes Lichtschutzgitter sowie die 8-Spindelaus-
fiihrung. Die Verfahrgeschwindigkeit des Eilganges wird von 50 mm/sec auf 200 I
mm/sec erhoht. Zum Verfahren von 1 m benétigt man nur noch 5 Sekunden! Die
Umstellung auf die optimale Pressgeschwindigkeit erfolgt mittels Ndherungsschalter
automatisch.

Umfangreiche Optionen fiihren zu einer noch rationelleren und effizienteren
Korpusfertigung und einer wesentlichen Arbeitserleichterung in der Vormontage
bzw. Endausfertigung. Eine 1-Personen-Bedienung ist dadurch weitgehend maglich.

Die Korpuspresse im Uberblick
Wenn Besseres noch besser wird - die
HOFER KOPTRONIK mit Touchscreen.

Die technisch ausgereifte und praxis-
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orientierte Korpuspresse dient zum
winkelgenauen Verpressen von Korpussen
genauso wie von Schubladen,

Rundbogen, Designermdbel, Rahmen-
verbindungen und anderem mehr.

Das System der Druckwande ist
ineinander kdimmend, parallel und absolut
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winkelgenau zur massiven ~J
Rahmenkonstruktion. Dadurch kénnen
alle rechtwinkelig zu verpressende
Korpusse mittig, ohne Riistaufwand
verpresst werden. Die Presskrafte werden
Uber frequenzgesteuerte Getriebemotore
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.. . Abb.:
aufgebaut und kdnnen fiir jede Druck- Koptronik mit folgenden Optionen:
wand separat eingestellt werden. : e Maschinenfiisse

GemaR den Marktanforderungen ist die Koptronik mit einem hochauflésenden Farbtouchscreen ausgestattet. Alle
produktionsrelevanten Bedienelemente sind Gbersichtlich gestaltet. Der Anwender hat die Moglichkeit, in den
verschiedenen Betriebsarten die Maschine nach seinen Erfordernissen und Bedirfnissen zu parametrieren. Dies ist vor
allem bei den vielen Einsatzmdglichkeiten, die die Korpuspresse bietet (u.a. Korpus-, Rahmen- und Formverleim-

arbeiten), von groRem Nutzen.




UNSERE STARKE ZEIGT SICH

IM DETAIL

Bedienkonsole
Ubersichtliche Anordnung
der Bedienelemente am
Bedienpult mit Touch-
screen, Dauerkontakt-
gabe-Taster, Steuer-
schalter fiir 8 Bewegungs-
richtungen sowie der
Not-Halt Taster.

Betriebsarten

e Synchronverpressug

e Vorpressen von Oben

® Vorpressen von der
Seite bzw. Ausrichten
des Korpusses

e Handbetrieb

» Kugelumlaufspindel

Beide Lamellendruck-
wande werden jeweils
mittels 2 Kugelumlauf-
spindeln bewegt.
Besonders zeichnen sich
diese Spindeln durch
Langlebigkeit, Prazision,
verbesserte Laufruhe und
ausgereiftem Staubab-
streifsystem aus.

Lamellendruckwande
Die aus dickwandigen
Formrohren und mit
Flachstahlen verstarkten
Druckwande werden

' prazise plan bearbeitet

und mit den bewahrten
Melaminharzplatten
beschichtet.

Touchscreen-

Datenanzeige:

e Betriebsartenauswahl

e Vorpressungen - Anzahl
und Presskraft getrennt
von einander einstellbar.

e Pressdriicke der horizon-
talen bzw. der vertikalen
Druckwand getrennt von
einander einstellbar.

® SOLL- und IST Presszeit

Eingabemaske
Hier kénnen die gewlin-

schten Daten entsprechend

den Anforderungen abge-
dandert werden.
Vermeidung von Fehlein-
gaben durch vorgegebene
Minimal- bzw. Maximal-
werte.

8-Spindelausfiihrung
Unverzichtbar, wenn
Korpusse auBRermittig
zum Befestigen der
Rickwand eingebracht
werden missen.

4-fach Fiihrung

Um die beim Verpressen
von Korpussen auftreten-
den Verwindungskrafte

aufnehmen zu kdnnen, wird -

bei Hofer Korpuspressen
jede Druckwand noch zu-
satzlich am Grundrahmen
an allen vier bearbeiteten
AuRenseiten gefiihrt.
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Presstechnik

Synchronverpressung
Durch elektronische
N&herungsschalter wird
die Verfahrgeschwindig-
keit ca. 10 mm vor dem
Werkstiick auf Pressge-
schwindigkeit reduziert.
Die Druckwéande verpres-
sen den Korpus synchron
mit dem voreingestellten
Pressdruck.

Melaminharzplatten
Durch die, mit einer
verschleiRfesten,
leimabweisenden und
kalibrierten Melaminharz-
platte (Compactplatte),
komplett geschlossene
Auflageflache wird ein
gleichmaRiger Gegen-
druck beim Verpressen
aufgebaut.

Luftdiisen im Pressboden
Flr ein material- und
kraftschonendes Be-
schicken und Entleeren.

| Die Unterteilung in 6

Felder sorgt fir eine
gleichmaRige Luftver-

" teilung liber den

gesamten Pressboden.
(optional)

Kombinierte
Aufrichtstation und
Auslaufrollenbahn mit
Allseitrollen

Zum einfachen, kraft-
schonenden und arbeits-
kraftesparenden Auf-
richten von Hoch-
schranken oder auch
als Auslaufrollenbahn
nutzbar. (optional)

Winkelgenauigkeit
Absolut rechtwinkeliger
Pressrahmen und eng
aneinander liegende
Drucklamellen garantieren

winkelgenaue Korpusse und

beste Pressergebnisse.

IM DETAIL

Konstruktion

Der Grundrahmen wird
aus massiven Walzprofilen
hergestellt. Der Pressen-

unterteil und der -seitenteil
sind aus massiven I-Tragern

der schweren Baureihe
hergestellt und gewahr-
leisten eine exakte
Winkelverpressung.

Lichtschutzgitter
An der Bedienerseite
montiert. Flr einen auto-

matischen Ablauf des Press-

vorganges. Der nachste
Korpus kann bereits wah-
rend der SchlieRbewegung
vormontiert werden. An
der Riickseite befindet sich
ein Schutzgitter.

Vormontagetisch

Format 2500 x 700 mm,
verschiebbar. Zur Vor-
montage der Korpusse.

In massiver Bauweise mit
Stiitzradern und pneu-
matisch anhebbarer, nicht
angetriebenen Rollen-
leisten. (optional)




Technische Daten

Standardmodell

Presskraft kgl
NutzgroRe maximal [mm]
NutzgrofRe minimal [mm]
Verfahrgeschwindigkeit [mm/sec.]
Arbeitshohe [mm]
Gesamtgewicht [kg]
AnschluRwert [kW]
Nennstrom bei 400V /50 Hz [A]
Platzbedarf (Ixbxh)
KOPTRONIK [mm]

mit Aufrichtstation u. Vormontagetisch [mm]

SondergroRen und Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Standardausriistung
e Schnelle Verfahrgeschwindigkeit bis 200 mm/sec.
e Verringerte Presskraft ab 150 kg
e Bedienung tiber TOUCHSCREEN
e 8-Spindelausfiihrung
e Lichtschutzgitter - optische Sicherheitseinrichtung
e Synchroner Pressvorgang liber Ndherungsschalter
e Manuelle Steuerung mittels Steuerschalter

fiir 8 Bewegungsfunktionen

Presstechnik

KOPTRONIK PRO
150 - 3500

2500 x 1400 x 700
150 x 150 x 150

50/ 200

350

2600

5

10

3890/ 850/ 2200

3890/ 2360/ 2200
Optionen

e Maschinenfisse

e Vormontagetisch mit/ohne pneumatisch anhebbaren,
nicht angetriebene Rollenleistenbahnen

e Luftdisen im Pressenunterteil

e Auslaufrollenbahn 3000 x 700 mm mit Allseitrollen

e kombinierte Aufrichtstation / Auslaufrollenbahn
mit Allseitrollen

e Allseitrollen - Soft

e Unabhangige Druckeinstellung von Vor- und Pressdruck

e Offnungsautomatik

¢ Presskraft von 150 bis 3500 kg pro Druckwand stufenlos

einstellbar
e Sicherheitsreifdleine

Priifzeichen:
e Konformitatserklarung
e HOFER - Qualitatssiegel

C€

MaR-, Konstruktionsdanderungen und Druckfehler vorbehalten.









