ARLIG MASKINKONTROLL

STUDER | Checklista 1/2 o sdkerhet och mekaniskt skick

Serienummer: \0 l"l' "IbOO
Drifttimmar: 2 ‘ooq(\s 7—) \f\

Maskin-ID:_Q 33 (NC
Datum: g/” - 26

GLOAB / UNDERHALL & KVALITET

Q
Ar: _ZO\—O
Kontroll utford av: MU—Y\

Markera OK = godkénd, AV = awvikelse eller E/T = gj tillamplig. Utfor funktionstest i sékert lage. Vid sakerhetskritiska fel: ta maskinen ur drift tills felet &r
atgardat.

Nr

Kontrollpunkt

A SAKERHET OCH ARBETSMILIO

01

02

03

04

05

06

07

08

Skyddsluckor, fonster och kapsling: oskadade och sitter fast

Dorrforreglingar och spérrar: funktion enligt instruktion

Samtliga nddstopp: funktionstest och korrekt aterstallning

Sakerhets-/servicebrytare, varningsskyltar och markning

Elsystem okulart: kablar, kontaktdon, elskap och kylflaktar

Span/slamdamm, brandrisk, arbetsomrade och halkrisk

Utsug/dimavskiljare och 6vervakning (om installerat)

Robot/laddare: skydd och sékerhetsfunktion (om installerad)

B SLIPSPINDEL, SKIVA OCH DRESSNING

09

10

14

Slipskiveskydd, flansar och inféstning: skick och tathet

Slipskiva: markning, skador och tillaten periferihastighet

Slipspindel: onormalt ljud, vibration, vdrme eller ldckage

Invandig slipspindel och infdstning (om installerad)

Drivrem/anslutning till spindel (om tillampligt)

Dresseringsenhet, diamant/rulle, héllare och infastningar

C MEKANIK OCH UPPSPANNING

15

16

17

18

19

20

Arbetsstycksspindel/chuck/medbringare: skick och funktion

Dubbdocka/pinol: rorelse, spel, tatningar och lasning

X- och Z-axel: jamn gang och inga onormala ljud/larm

B-/C-axel: indexering, ldsning och funktion (om tillampligt)

Gejdskydd, balgar, teleskop och avstrykare: skick/lackage

Infastningar, anslag och synliga slangar/ror: skick

|
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E/T Kommentar/datum

Intern kontrollmall  Studer ¢ Styrande underlag: maskinspecifik manual och riskbedémning | Sida 1



GLOAB / UNDERHALL & KVALITET

ARLIG MASKINKONTROLL

STUDER | Checklista 2/2 e system, precision och atgéarder

Maskinspecifika matgranser och serviceintervall hdmtas fran aktuell STUDER-manual. Vid méatning: ange métmetod, utrustning och relevant tolerans/referens.

Nr  Kontrollpunkt OK AV E/T Kommentar/datum
D MEDIA OCH HJALPSYSTEM

21  Centralsmérjning: niva, dosering, ledningar och larm O O

22 Hydraulik: oljeniva, tryck, filter och lackage (om finns) Y] [ O

23 Tryckluft: tryck, lackage och vattenavskiljning Od Od

24 Kylsystem: pump, flode, munstycken, tank och filter 17} H| O

25  Kylvatska: koncentration och hygien enligt intern rutin Eﬂ O O

26  Elskap/aggregat: kylning och service enligt behorig rutin r 0O O
E STYRNING OCH PRECISION

27  Referenskérning, positionslarm och lagrade larm: kontroll [ O O

28  X/Z-axlarnas atergang och repeterbarhet: kontroll ™ O O

29  Provslipning: diameter och konicitet enligt referensprov ] O O

30  Provslipning: rundhet/cylindricitet/ytfinish d&r métbart ] O O

31  Matgivare, avkannare och méatutrustning (om installerad) ] Od Od

REFERENSMATNING / PROVSLIPNING

Maétpunkt Uppmaétt varde Grans/referens Matutrustning OK/AV
Diameter (mm) 25 . 0c0 j C e | ZZ"S) o Q
Konicitet / cylindricitet __<__ 0,001 01 cog Z 6‘)’5_7 (D é’
Rundhet (um) _<_ 0‘ ou\ &l ool Z V2 }}q?") & E

Ytfinhet Ra (im) Ao (9/ [ O /()ﬂ 01 (& Mido J»ch) OL

AVVIKELSER OCH ATGARDER

Punkt  Beskrivning / atgard Ansvarig / datum Klart / verifierat

SLUTBEDOMNING

E[I__Godksnd fordrift O Godkénd med uppféljning® O Ej godkand / maskin spérrad
Kontrollerad av: L\\'“-s w Datum: }z ﬂ"z 6 Ansvarig godkannare: P&M"/l’, n

* Sakerhetskritiska avvikelser far inte kvarsta vid drift. Atgarder dokumenteras och verifieras fore aterstart.
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