sMG 74

PRESSEN MASCHINENPARAMETER

PARAMETERLISTE

Numeric-Steuerung SF

IFabrik-Nr. 7’/\6-—3 L,Z 8 Kunde: L U/?A(f, 5\ So"\v\ AG\
Datum: O; 07 ?7

HEA £300 SFF Name: Hoqmann

Maske 610: Parameter StoBelweg

StoBel Weglinge

Bremsen vor Tasten

Bremsen vor Schneiden
Bremsen min. Gcschwindigkeit
Bremsen vor UT

Abschaltung vor UT
Nicderdruck max.

Dillerenz ND-Ladesteuerung

Diflerenz 11D-Ladesteuerung

27.02.97

2390
14.0

20.0
4.0

mm
mm
mm

mm/s

mm
bar
bar

bar

Seite 1 von 5



SMG 74
PRESSEN MASCHINENPARAMETER

Maske 620: Paramcter StoBcldaten

Druckzeit O min. SO max sec.
Krafl Bruchsicherung S () min. A2  max. kN
Druck Bruchsicherung §0O min. /[2/0 max. bar
Kraft StoBel (3¢ min. 6300 max. kN
. Druck Stofiel 16 (O min. 230  max. bar
SchlicBgeschwindigkeit 20O min. A0  max. mm/s
Tastgeschwindigkeit S min. g0  max. mm/s
Schnittgeschwindigkeit § min. SO max. mm/s

Ricklaufgeschwindigkeit L (O min /127G max. mm/s

Maske 630: Parameler Ringzacke / Gegenhalter

Krafl Ringzacke 22 min. 2200  max. kN
- Druck Ringzacke 1S min. 260 max. bar
Kraft Gegenhalter /] 60 min. 1 0/00 max. kN
Druck Gegenhalter LS min. 3 Lo  max. bar
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Maske 640: Paramcter Vorschub

Abstand bis Werkzcug-Mitte / P

0.0 min.

Linge bis Werkzeug-Mitte

Vorschublinge 0. /] min.
Korrektur O
Geschwindigkeit A () min.
Resthiibe 0
Abfalltrennerhiibe O

Maske 650: Parameter Teilecntsorgung

Luftdisen O  min.

Ausriumer O min.

Sondersteuerung

Maske 660: Paramcter Einbauraumverstellung

ch A S SO’,OOmin.

GeberofTsct (;ZOO 00
AbschaltdifTerenz 0.0q

27.02.97

1& O  max mm
4SO  max mm

gg&@ max. mm
5.0) max. mm

QL) max. mm/s
S0 Stk.

10 Stk.

S max. Sec.

g max. Ssec.

6 A aOO max. mm

mm

mm
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PRESSEN MASCIIIN ENPARAMETER

Maske 710: Ventilkennlinicn StéBclgesChwindigkcit

=10-Y 7 Stoflel auf
Messung 1 = 168 v 2.0 mm/s
Messung 2 = a1 v 120 mm/s

Offsct/Steigung }g inc. 14 Z - inc.

=10-Y 8 Stofiel ab

Messung | = 4.7 v 20 mm/s
Messung 2 = 6.t v 13< ‘mm/s
Offset/Steigung RS inc. P gO inc.

=10-Y 6 StoBel schneiden

Messung | = 2 ) 4 % -9 mm/s
Messung 2 = ¢ % SO mm/s
Ofset/Steigung EL inc. / 4 3 . inc.
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Maske 720: Ventilkennlinien Ringzacke /Gegenhalter

=13-Y 4 Ringzacke
Messung |
Messung 2

Offset/Steigung

=0-Y 4 Gegenhalter
Messung |
Messung 2

Offset/Steigung
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0.0
q"og \4

- U % inc.

0.0 v
u’og v

n /] inc.

25 bar
250 bar
5 2 3 inc.

®, g mm/s
2 QO mm/s
o0 C} inc.
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