DECKEL MAHO

Seebach GmbH

Technische Daten . .................. 4-3
4.1 Vertikalfraskopf SK 40/ BT 40 / HSK A 63
(18000 mMiN-1). ... v 4-3
4.2 Schwenk-Vertikalfraskopf HSK A 63 (18
000min-1). .. .. 4-5
4.3 Schwenk-Vertikalfraskopf HSK A 63 (28
000 MIN-1). ... e 4-7
4.4 Schwenk-Vertikalfraskopf HSK E 50 (42
000min-1). .. .ot 4-9
4.5 Vorschubantrieb ...................... 4-11
4.6 Bewegungsrichtungen. ................. 4-12
4.6.1 StarrerTisch. . ....... ... ... ... 4-12
4.6.2 NC-Rundtisch......... e 4-12
47 WegmelBsystem ............... ... ... 4-13
4.8 Arbeitsbereich . ... .......... ... ... 4-14
4.8.1 StarrerTisch....................... 4-14
4.8.2 NC-Rundtisch...................... 4-15
4.9 Hauptantrieb . .............. ... o0t 4-16
491 Arbeitsspindel 18 000 min-1 /28 000
min-1. ... . e 4-16
4,92 Arbeitsspindel 42000 min-1........... 4-16
410 Werkzeugmagazin 30 Werkzeuge (Pickup) . 4-17
4.10.1 Zulassige Werkzeuge /
Werkzeugmagazin . ................. 4-17
4.11 Arbeitstische .. .......... ... ... ... 4-18
412 Spaneférderer. . ......... ... ... ... 4-20
413 Aufstelldaten . . ............ ... ... ... 4-21
4.14 Gewicht . .. ..o e 4-25

HSC75linear-he-ba-de Seite 4-1



DECKEL MAHO

Seebach GmbH

4.15
4.16
4.16.1
4.16.2
4.16.3
4.17
4.18
4.19

4.20

4.21

4.22

4.23

4.24
4241

Aufstelldaten. . .. ......... ... .. ... ...
ArbeitsraummaBe. . ....... ... ... L
StarrerTisch . ......... ... .. ... ...
NC-Rundtisch. . .....................
Kollisionsraum Werkzeugmagazin. . ... ..
Motorspindel (Allgemeine Information). . . . ..
Werkzeuge SK40. .. ........... .. .....

Werkzeugaufnahmen und Anzugsbolzen
SKA40 ...

Werkzeugaufnahmen und Anzugsbolzen
CATA40. ...

Werkzeugaufnahmen und Anzugsbolzen
BT40 (Option) .......... ... . ... ... ....

Werkzeuge HSK-AB3 . ... ...............
Werkzeuge HSK-E50 . ... ...............
Berechnung der zulassigen Drehzahl. .. .. ..

Hohe Spindeldrehzahlen . .............

Seite 4-2

HSC75linear-he-ba-de



Technische Daten

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

4.2

Schwenk-Vertikalfraskopf HSK A 63 (18 000 min)

Drehzahl
Stufenlos programmierbar. . .............. mint ... 20 -18 000
im Einrichtbetrieb ...................... mnt.o 20 - 800
Motorleistung
Antriebsleistungmax. ................... 40%ED.......... 46 kW
Nennleistung. . ........ ... .. ..., 100% . ... ..ot 35 kW
Drehmoment
Maximales Spindeldrehmoment .. ......... 40%ED.......... 80 Nm
Nenndrehmoment. .. ................... 100%ED ......... 60 Nm
Werkzeugaufnahme HSKA63............ ....... Form A DIN 69893
Werkzeugeinzugskraft HSK A63 min. ... ... KN .o 18
Werkzeugeinzugskraft HSK A63 max.. ... .. KNz, . o cawia. - - - 23
Warmlaufzeit vor Bearbeitungsbeginn zur Olverteilung
30 Sekundenbeimax. .................. min! ... g e .. 500
bei stufenweiser Drehzahlerhéhung bis zum Erreichen der max. Drehzahl
30 Sekundenbeimax. .................. mnt .. 1 500
30 Sekundenbeimax. .................. mnt . 3000
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Einlaufzeit nach Stillstand von mehr als 6 Monaten
S5Minutenbeimax.. .......ouununni... mint. 4 500

bei stufenweiser Drehzahlerhéhung bis zum Erreichen der max. Drehzahl

BMINULBN . ... e e e e e Stillstand
SMinuten bei MaxX.. ... .ovveeeeeeen.. mint. ... 9 000
BMINUEEN . . oot e e Stillstand
Leistungsdiagramm
M [Nm] P [kW]
Drehmoment / Torque Leistung / Power
100 I 50
_ L S6 (40%ED) = 46 kW
90 '-c- SIS ERRABKERRASE RN KSR R AN Erwrane MEEEEEBENARSBNL RS :--s:n-:wus:_45
S6 (40%ED) = 80 Nm .
80 llllllIll’l‘r"lI . + 40
; 1., S1 (100%ED) = 35 kW
70 - 35
S1 (100%ED) = 60 Nm
60 - T30
50 - + 25
40 - - 20
30 +15
20+ +10
10 - L 5
8
]
0 - ! Lo
0 3.000 6.000 9.000 12,000 15.000 18.000
n [min-1]
Drehzahl / Speed

Abbildung 4-2
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4.5

Vorschubantrieb
Linearmotor. ... ... . far Achse. . ........ XY, Z
Torquemotor . ... ..ot fir Achse............ B, C
Vorschub

Eilgang

Vorschubkraft (40 % ED)

X,Y-Achse ........ .. .. N, e 11 000
Z-AChSe. . . oo e Nic... 5. ..505---% 9 500
Vorschubgeschwindigkeit

X-, Y-, Z-Achsemax.............c.co...... mmin ............... 90
Geschwindigkeit

X, Y-, Z-Achsemax...............c.... mmin............... 90
Beschleunigung Maschine mit Starrtisch

X-Achse (bei Werkstiickgewicht max. 100 kg) M2, . 10
Y-AChSE. ..ottt et ms2. . 11
Z-ACNSE. . vt M/S2. oo 16
Beschleunigung Maschine mit NC-Rundtisch und Schwenkspindel

X-Achse (bei Werkstiickgewicht max. 100 kg) m/s®. . . .............. 10
YoACNSE. « v o e oot e M/SZ. . 7,2
Z-ACNSE. . o oo e M/S2. e 9,5

Einrichtbetrieb (Betriebsart 2)

X-,Y-,Z-Achse ................ ... .. ... mm/min. ........ 20 - 2000

Einrichtbetrieb (Betriebsart 3)

X-, Y-, Z-AChSe . . . .aw. - . 565 - - @G - - o mm/min. ....... 20 - 5 000
B-, C-ACNSE. vt et eee e mint . 6,6
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4.6 Bewegungsrichtungen

4.6.1 Starrer Tisch

Abbildung 4-5
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4.6.2 NC-Rundtisch

Abbildung 4-6
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4.7 WegmeBsystem

Auflésung

Positionierunsicherheit
P (nach VDI/DGQ 3441) X/Y/Z . ... ........ 1] 1 <8
P (nach VDI/DGQ 3441)B/C ............. Winkelsekunden . . . .. .. <8

Die Genauigkeit hangt stark von duBeren thermischen Einflissen ab. Die
héchste Genauigkeit wird im Temperaturbereich von 20° +/- 2° erreicht.

Direkte Sonneneinstrahlung, starker Luftzug, Erschitterungen durch Fremd-
aggregate und Warmestau sind zu vermeiden.

Beachten Sie bitte die Anforderungen an Maschinen mit erhéhter Genauigkeit.

Eingabefeinheit
X- Y-, Z-Achse . ........ ... .. iiuiion.. HMG. . i v o - - e 0,1
B-,C-Achse............. ... ® e . . BEEE- T 0,0001
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4.8 Arbeitsbereich

4.8.1 Starrer Tisch

Fahrweg

X-AChsSe . ... e e MM. .o e 750
Y-Achse .. ... MM, e 600
Z-Achse . ... e MM, e e 560
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4.8.2 NC-Rundtisch

Fahrweg

\

-‘_,_4.______‘:_‘
Y+

o

Bt AfZ+

N
Py = X' -
B-
Abbildung 4-8
X-Achse. .. ... i mm..........coo... 885
Y-Achse. .. ... MM . e 600
Z-Achse. ........ i mm................ 600
B-Achsemin/max. ............oovin... S -10/+110
C-Achse . ... e nx 360
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4.9 Hauptantrieb

4.9.1 Arbeitsspindel 18 000 min-1/28 000 min™
Hohlschaftkegel

Steilkegelschaft
Anzugsbolzen. . ......... ... ... ...

4.9.2 Arbeitsspindel 42 000 min™
Hohlschaft-Kegel .. ..................... HSK-E50 nach DIN 69893-1

Siehe ,Werkzeuge” in diesem Kapitel.

Werkzeugspannung
Hydraulisch / mechanisch
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4.10 Werkzeugmagazin 30 Werkzeuge (Pickup)

Anzahl der Magazintaschen ... ........... L3 [+ S P 30
Platzcodierung .......... .. ... i e Festplatzcodierung
Beladegewichtmax. .................... Kg oo 150

4.10.1 Zulassige Werkzeuge / Werkzeugmagazin
Abmessungen bei Werkzeugaufnahme HSK A 63, SK 40, BT 40!
Standardwerkzeuge max. .................. mMm ... 80

Sonderwerkzeuge bei freien

Nachbarplatzenmax. ...................... gmm ..., 140
LANge MaX. .. oot e MM .. 300
Gewichtmax. ........... ... Kg . oo 6
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NC-Rundtisch
Abbildung 4-10

C-Achse:

Aufspannflaiche Drehachse (Rundachse).... mm ................ @ 750
Abstand der T-Nuten/GréBe . ... ......... mm.......... 100/ 14 H7
Anzahl der Spannuten/GréBBe . .. ......... Stek. .......... 7/14 H12
Richtnut/GréBe . ...................... Stek. ... .. 1/14 H7
Zentrierbohrung. . . ....... ... oL mm.............. & 50 H7
max. Drenmoment. ... .................. Nm ... 1500
Nenn-Drehmoment . .. .................. Nm ............... 1000
Haltemoment. . ........................ Nm ............... 3 000
max. Umdrehung der Tischplatte (Drehachse) U/min. .............. 110
Drehbereich. . ....... ... ... ... ... ..... D A e e U e e R e 360
B-Achse:

Beladung max. (tischmittig). . ............. (o 800
max. Drehmoment40 % ED ... ........... Nm ................ 750
Nenn-Drehmoment .. ................... Nm ..o 470
Schwenkbereich (Schwenkachse) ......... S +10/-110
Eingabe- und Anzeigefeinheit. ... ......... et R 0,001
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4.12 Spaneférderer

Datenblatt
Gewicht s . . . - oo . o oo - - cmiras - .. < KO. . comw. oo omm v o it - 450
Behélterinhalt
EinfUllvolumen . ....... ... ... ... ... ..... | .. comces . o emim . . e 200
Einflllvolumen mit Option BFA. . ... ........ b 100
Pumpenleistung
AuBere Kihlschmierstoffzufiihrung -
Volumenstrom ........... ... .. ... ..., .. Vmin. . ... . L. 40
AuBere Kiihlschmierstoffzufiihrung -
Druck ..ot e e bar................. 2,3
Spanespilung - Volumenstrom .. .......... Vmin................ 100
Spénespllung-Druck .. ................. bar ........ ... . ..., 2,3
Spulpistole - Volumenstrom . .............. Vmin................. 40
Spllpistole -Druck. . . ................... bar................. 2,3
Spéaneentsorgung
Spanlange max. . ... ...l 1110 100
Spalffilter, Filterfeinheit. . . . ............... MM. . 0,2
Abwurfhéhe ....... ... . ... ... ... ..., MM, e een 950

Bei demontiertem Spaneabwurftrichter muss ein Spaneauffangbehalter mit

Eingriffschutz verwendet werden.
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4.13

Aufstelldaten

Elektrische Versorgung

Bei der elektrischen Installation ist darauf zu achten, dass die EN 60 204, Teil
1, Pkt. 6.3.3 ,Schutz durch automatisches Ausschalten der Versorgung® ein-
gehalten wird.

Anschlusswerte

ACHTUNGI

Maschinenanschluf3:

Das Netz fiir den Anschluss der Maschine oder Teile der Anlage muss ein TN-
S-Netz mit 3 Leitern (L1, L2, L3) sowie Null-Leiter (N) und Schutzleiter (PE)
sein.

NetzanschluB3 ....... 3 Phasen (L1, L2, L3), Nullleiter und Schutzleiter, 50/
60 Hz400/230 VAC mit Toleranz = 10%

Die tatsachliche Netzspannung darf auch bei Belastung um nicht mehr als die
zulassige Toleranz von der Nennspannung abweichen.

Querschnitt Anschlusskabel nach DIN 57100/ VDE 0100 oder anderer ortlich
gultiger Normen

|, max. bei 100 Leistungs- Max. Vor-
. aufnahme bei .
Ausflihrung % ED o sicherung
A 100 % ED, A
kVA
iTNC 530 105 73 125
mit IKZ
Siemens 840D 130 90 160
mit IKZ

HSC75linear-he-ba-de Seite 4-21
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Pneumatische Versorgung

Vorschalttrenntrafo:

AusgangsspannUNg . . ... oottt 3/400 V 50/60 Hz
Vorschalttrenntrafo DINbei .. ............. V. wwin o o caa 200, 220, 400,
................................................. 420, 440, 500
Vorschalttrenntrafo CSA/UL bei ........... Voo, 208, 230, 460, 575
Nennleistung ......... ... ... ... .. ..... KVA ... . 73
In max. Sekundar (400V). ................ A 105
Absicherung........ ... ... i, L 3 x 125 trage
PriméargroBen

200V L e AGms. ... 5% - S5 - - 231
220V 6o e BT . HEEE R e e B - A .  BE . R 210
A00V G oo it e v o e @ - e WO 2R e e ALisisie o o S o v @G . e . 115
420V e Al o . 110
QA0 V oo o mis o o v o e o o W e » o e e . e P 105
BOO Visn oo ovim v o v v i o v 0 o o ol « o womimei Ao o o R - - . e e 93
Freie Kabellange Gber Flur. . .............. 1 2,0
Querschnitt AnschluBkabel . .............. nach DIN .. 5710/VDE 0100
Druckluftanforderungen nach DIN/ISO 8573/1

Partikelfeinheit . . . ...................... Klasse ................ 3
Olanteil. ... ovvee e Klasse ................ 2
Taupunkt ... ... .. Klasse ................ 4
Es sind folgende Bedingungen einzuhalten:

Luftmenge

Maschine ohne Blasluft Werkzeugktihlung ...m%h................. 30
Blasluft Werkzeugkiihlung

(Dauerbetrieb) zusatzlich . . . .............. MA e 30
Luftdruck min.. . . ... ... . i bar................. 6,0
Lufidruckmax. . .......c it i i bar................. 8,0
Einstellwert am Manometer .. ... .......... bar................. 6,5
Innendurchmesser, Anschlussquerschnitt. .. .min.DN . ............. 16

Seite 4-22
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Raumtemperatur
i }' Ein voll klimatisierter Raum erflllt all diese Bedingungen.

' ¢ Gleichbleibende Raumtemperatur von +/- 1°C.
(Weniger ein bestimmter Wert, wie z.B. 20°C)

Es ist sehr wichtig, dass die Temperatur in allen Punkten der Maschine
gleichmafig ist.

Temperaturschwankungen . . ............. °C/2dh........... <+/-15
Zulassige Temperaturdifferenz in dem von der
Maschine eingenommenen Volumen . ... ... °C....5@w.- 5 - -5 <1

Bei Temperaturen unterhalb bzw. tiberhalb der zulassigen Raumtemperatur
sind Sondermaf3nahmen zu treffen.

Luftfeuchtigkeit
Relative Luftfeuchtigkeit . .. .............. o e e 20 - 80

Aufstellhéhe

* Die elektrische Ausristung ist geeignet, in Héhenlagen bis zu 1 000 m Uber
dem Meeresspiegel einwandfrei zu arbeiten.

¢  Wenn die physikalischen Umgebungs- oder die Betriebsbedingungen von
diesen Festlegungen abweichen, kann eine Vereinbarung zwischen dem
Lieferanten und dem Betreiber erforderlich sein.

* Bei einer Aufstellungshéhe > 1 000 m sind die Belastungsstrome nach
unten stehendem Diagramm zu reduzieren.

Max. Aufstellhhe . . ............ ... . ... m.......... 1 000 Gber NN

XHJL

100 % = —'—‘

80 % — - :

60 %

40 % [~ |

20 % - |

0%l —— .
0 1000 2000 3000 4000 5000 Aufstellhdhe (m)
Abbildung 4-11
FAY Die Reduzierung der Stréme muss |, g und Iy, in gleicher Weise vorge-
nommen werden.

ACHTUNG!
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- |, Hohe =XH ¢ 1,1 000 m /100 %
- Ig6Hohe =*He*I,61000m/100 %
- lmax Hohe =XH e .. 1 000 m /100 %

Beispiel: LT 50 A: mit HSA-Analog-Regelung:gewéahlte Wechselrichtertaktfre-
quenz 6,3 kHz; Aufstelihdhe 2 000 m.

Gerauschemission
Mefflachenschalldruckpegel nach
DIN 45635-16-Kl.2 im Leerlauf. .. .. ........ db(A)............... <78

Bodenbelastung
Siehe ,Anordnung der Maschinenauflager”.

y _ Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den 6rili-
' chen Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

T ACHTUNG!

N B ,Planen” beachten siehe Kap. 10.

- I
.

Wenn am Aufstellort der Maschine einer dieser Werte Uberschritten wird oder
bei besonderen Betriebsbedingungen, z.B.:

¢ Aufstellen in Raumen mit wesentlichen Anteilen von Staub oder korrosiven
Bestandteilen in der Atmosphare

» Einwirkung starker elektrischer oder magnetischer Felder

» Einwirkung extremer Temperaturen, z.B. Sonneneinstrahlung

» Aufstellen in explosions- oder explosivstoffgeféahrdeten Bereichen
» Auftreten heftiger Erschiitterungen oder StéB3e

ist Rlicksprache mit threr DMG-Vertretung zu nehmen.

Seite 4-24 HSC75linear-he-ba-de
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4.14 Gewicht

Maschinengewicht
3-Achs BOWZM) . ... ca. kg ............ 10 200
5-Achs (BOWZM) .. ...........iiinn.. ca.kg ............ 10 900
Aufstellgewicht
Maschine mit max. Gewicht fur Werksttick,
Werkzeug, Betriebsstoffe ................ max.kKg........... 12 000
IKZ-Klhlschmierstoffaniage . ............. max.kg............. 800
IKZ-Anlage beflllt . ..................... max.kg............ 1700
Spaneforderer. ... ... ... ... max.kg............ 1250

Auflage

WZM = Werkzeugmagazin
IKZ = Innere KUhImittelzufiihrung

Maschine mit starrem Tisch

Statisch

APT . s R BRI e e B - - KMNige . . .55 - . oo - - - 44
AP2G. .. v55 . e e e B e - S - - FE KN so o osies o i oo e e 33
AP, o i o e e BEE e e 5 e KN oo Lo, o, o o 6
AP4 .. . . . 1 IR o S 5
APS il L L i . L s . cmm  a e . . B . kN ... 10
APBici. . . ciomy v o wmite o v R e o e RS e e ke a a KN .o 10
Dynamisch

- = KN ..o 54
AP e KN ..o 45
AP . e KN ..o 10
AP4 KN ... o 9
APS e KN ..o 14
APG . e e KN ... 11

HSC75linear-he-ba-de Seite 4-25
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Maschine mit NC-Rundtisch und Schwenkspindel

Statisch

AP1. . ake. . . L . .. R . . IS KN..... ¢co ..o, .. o 44
AP2. . . e wat e T e e e T e KN, .. o 27
AP3.u. .. amm. s . e e e R e e o2 KN. .. o 20
AP4. kKN....... . ... .. ... 10
APS. 5. ... comies « o wse -« @Be o o o8 - - L - - - KN. ... 2
APB. .. KN. ..o 9
Dynamisch

N KN. ... 57
AP, e KN. ... oo 39
AP, e KN. ... 25
AP4. i e KN. ... o 13
AP, G e e B W e S e o e KN. ... ... 4
APB. oo e e e e B e e e T e . KN. ... ... 16

Seite 4-26
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Fundamentplan Grundmaschine

. (2298)
| 0
I | !
! | { 258
e ' 4
. 1460 | | i
| |
(% AP1 : AP2[ &
| —
= | I
8{ ]
1
APS5 i} ] AP6 Ll |
145 _| | i
| )
|
AP3le | AP4lw !
— I
] ‘ |_|
. 685 (645)
(988)
(2640)

Abbildung 4-12
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4.15 Aufstelldaten

Héhe
Maschinemax........... ... mm............... 3180
Transporthéhe . ........................ MM. &% . . . - .- i 3180
Breite 30 WZM
ohneSteuerung .. ........... ... .. ..., MM. . 2724
mit Steuerung. . .. .. ... mm............... 3 868
mit Steuerungund SPF .. ................ (1314 e 3915
mit Steuerung, SPFundBFA. . ............ MM . i o v e o e o s 5035
Transportbreite
mitGriff. ... ... . MM. ..o 2723
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Breite 60 WZM

chne Steuerung. . ... ..............

mit Steuerung

mit Steuerungund SPF.............
mit Steuerung, SPFund BFA . . ... ...

Transportbreite

mitGriff....... .. ..

Breite 120 WZM

ohne Steuerung. . . . ...............
mit Steuerung . . ... ...l
mit Steuerungund SPF.............
mit Steuerung, SPFund BFA ........

Transportbreite

mitGriff......... ... .. ...

Lange 30/ 60/ 120 WZM

mitGriff. ... ... ... . ..
mitGrifund BFA. .. ...............

Transportlange

Lange 30/60 /120 WZM und PW

mit Griffund PW ... ...............
mit Griffund BFA. . ................

Transportlange

Lange 30/ 60/ 120 WZM und Robot Easy

mit RobotEasy ................ ...
mit Robot Easy und BFA. . ..........

Transportlange

DECKEL MAHO

Seebach GmbH

..... mm...............3649
..... mm...............4794
..... mm...............4840
..... mm...............5960
..... mm...............2450
..... mm...............4076
..... mm...............5220
..... mm...............5267
..... mm...............6385
..... mm...............2450
..... mm...............331
..... mm...............5500
..... mm...............3310
..... mm...............5016
..... mm...............5500
..... mm...............3310
..... mm...............4978
..... mm...............7170
..... mm...............3226

HSC75linear-he-ba-de
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Aufstellfliche L x B N N

30 WZM

MitSPF. ... ... e e vwie e e s e . mm......... 6 650 x 7 600
mitSPFundBFA . ............ ... ... ... mm......... 7 600 x 7 600
mitSPFundPW........................ mm......... 7 150 x 7 600
mit SPF, BFAundPW . .................. mm......... 7 600 x 7 600
mit SPFund RobotEasy ................. mm......... 7 400 x 7 600
mit SPF, BFA und Robot Easy. ............ mm......... 8 400 x 7 600
60 WZM

mMtSPF. ... ... mm......... 6 650 x 8 100
mitSPFundBFA . ...................... mm......... 7 600 x 8 100
mit SPFundPW........................ mm......... 7 150 x 8 100
mit SPF, BFAund PW . .................. mm......... 7 600x8100
mit SPFund RobotEasy . ................ mm......... 7 400 x 8 100
mit SPF, BFA und RobotEasy. . ........... mm......... 8400 x 8 100
120 WZM

mitSPF. . ... . e mm......... 6 650 x 8 500
mitSPFundBFA . . ... ... ... ........... mm......... 7 600 x 8 500
mit SPFund PW. ....................... mm......... 7 150 x 8 500
mit SPF, BFAundPW ................... mm......... 7 600 x 8 500
mit SPFund RobotEasy ................. mm......... 7 400 x 8 500
mit SPF, BFA und RobotEasy............. mm......... 8 400 x 8 500

ACHTUNG!

Die Bandfilteranlage kann auch hinter der Maschine stehen.
Beachte: Aufstellplane

WZ = Werkzeug, WZM = Werkzeugmagazin, BFA = Bandfilteranlage, SPF =
Spaneférderer, PW = Palettenwechsler

Zusatzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche entsprechend den 6rtli-
chen Gesetzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.
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4.16.2 NC-Rundtisch
Werkstlickabmessungen auf dem Tisch ohne Palettenaufnahme.

@50

o L

Abbildung 4-20

Palettenaufnahme auf dem Tisch bertcksichtigen.

Seite 4-36 HSC75linear-he-ba-de



DECKEL MAHO

Seebach GmbH

Technische Daten

Draufsicht
A 90°
14 HT*
|
, ( |
~ " o
[ /o
1
23
Rl i
()
_‘/‘i\._
_./-_i___\.
X 885 o/
T, o [ N2
° N I R -
\| e 2
=
&
=
A
8
T
P
VAN
N
Abbildung 4-21
* ) Richtnut

*1 ) Position Werkzeugwechsel

*2 ) Position Werkzeugvermessung (Option)
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Vorderansicht
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Abbildung 4-22

1 Werkzeugwechselposition (Pick-up)

2 Position Werkzeugvermessung (Option), gezeichnet
Werkzeuglange =0

3 Werkstlick und Tisch kénnen freigefahren werden
4 Portaldurchgang

Werkzeugvermessung nur moglich bei:

* Mindestwerkzeuglange 54 mm

» gedffneter Werkzeugmagazintur
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Ansicht von rechts

600 5

Seebach GmbH
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Abbildung 4-23

Maximale Werkstlickhéhe
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4.16.2.1 Maximales Werkstiick - Maschine mit NC-Rundtisch und Schwenkspindel
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Abbildung 4-24

*1) bei Werkzeuglange 0 mm
*2 ) bei Werkzeuglange 140 mm
*3 ) bei Werkzeuglange 290 mm
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4.16.2.2 Maximales Werkstiick - Maschine mit NC-Rundtisch (gesperrt) und
Schwenkspindel

600

Abbildung 4-25

Kollisionsraumbetrachtung gilt nur, wenn NC-Rundtisch auf Position 0° ge-
sperrt ist.

Maf3e in Y- und Z-Richtung beziehen sich auf das maximale Werkstuick bei
Werkzeuglange = 0 und Werkzeugdurchmesser = 0.
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4.16.2.3 Maximales Werkstiick - Maschine mit NC-Rundtisch (gesperrt),
Schwenkspindel, Werkzeugvermessung (Option)

Abbildung 4-26

Kollisionsraumbetrachtung gilt nur, wenn NC-Rundtisch auf Position 0°
gesperrt ist.

Mafe in Y- und Z-Richtung beziehen sich auf das maximale Werkstiick bei
Werkzeuglange = 0 und Werkzeugdurchmesser = 0.

Die Werkzeugvermessung (Option) erfolgt von Tischmitte in Richtung
Laserstrahl (Werkzeugmagazin).

Bei der Werkzeugvermessung (Option) sind der halbe Werkzeugdurchmesser
und ein Sicherheitsabstand von min. 2 mm bei den * MaBen in der Y-Richtung
zu berticksichtigen.
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4.16.3 Kollisionsraum Werkzeugmagazin

2880

Abbildung 4-27

1 Max. WerkzeuggréBe fur Standardwerkzeuge
2 Max. WerkzeuggréBe bei freien Nachbarplatzen
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Motorspindel (Allgemeine Information)

Sicherheitshinweise

Wartung

Drehzahl

Die Motorspindeln werden elekirisch betrieben. Beim Betrieb stehen zwangs-
laufig bestimmte Teile dieser Motoren unter geféhrlicher Spannung. Rotieren-
de Teile kdnnen bertihrt werden. Unsachgemaéfer Umgang mit der
Motorspindel kann deshalb zu Tod oder schweren Kérperverletzungen sowie
erheblichen Sachschaden fuhren.

Beachten Sie daher alle hier auf dem Produkt selbst aufgefiihrte Warnhinwei-
se.

Die Instandhaltung der Motorspindel darf nur durch entsprechend qualifizier-
tes Personal erfolgen.

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten ist die Motorspindel vom Netz zu
trennen, zu erden und gegen Wiedereinschalten zu sichern.

Nach Beendigung der Arbeiten sind alle vorgesehende Abdeckungen u.s.w.
wieder anzubringen.

Es dirfen nur vom Hersteller zugelassene Ersatzteile verwendet werden.

Bei der max. Drehzahl, je nach Werkzeugdurchmesser treten sehr hohe Um-
fangs-geschwindigkeiten und daraus resultierende hohe Fliehkrafte auf.

Aus diesem Grund ist die Spindel nur in gekapselten Arbeitsraumen und im
Zusammenhang mit geeigneten Werkzeugen zu betreiben.

Werkzeuge

Nur Werkzeuge mit passendem Konus, deren zulassige Umfangsgeschwin-
digkeit / Drehzahl fir die max. Spindeldrehzahl zugelassen sind, einsetzt.

Bei groBer Masse und / oder Auskraglange der Werkzeuge ist die sich erge-
bene Eigenfrequenz zu beriicksichtigen.

Grundsétzlich mussen bei allen Drehzahlen gewuchtete Werkzeuge (Werk-
zeug + Spanneinrichtung) verwendet werden (siehe Tabelle).

Bei allen Arbeiten ist auf auBerste Sauberkeit zu achten.

Kein Werkzeug bei lAngerem Stillstand oder Schichtende in der Spindel belas-
sen. Sollte sich ein Werkzeug im Spindelkonus festsetzen, dann nur mit einer
Abziehvorrichtung, die sich an der Spindelnase abstltzt, abziehen.

Auf Spindelwelle und damit auf die Lager durfen keine Schlage (Hammer-
schléage oder &hnliches) ausgelibt werden.
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Kiihlung

Steigende Anteile an Korrosions- und Frostschutzzusétzen verringern die
Kuhlwirkung des Kihimittels. In unglinstigen Fallen ist es deshalb méglich,
daB die Nennleistung der Spindel nicht erreicht wird, trotz optimaler Kihimit-
teltemeratur.

Die eingesetzten Kiihimittel diirfen nicht aluminiumaggressiv (nicht stark alka-
lisch) sein.

Die Angabe zur Nennleistung der Spindel bezieht sich auf eine Kiihimitteltem-
peratur von 20 bis 25°C. Bei Klhltemperaturen tiber 25°C kann die Nennleis-
tung der Spindel méglicherweise nicht erreicht werden.

Beachten Sie insbesondere beim Einsatz von Luft-Wasserkthlern, daf3 die
maximal zulassige Kihimittel-Eingangstemperatur (35°C) auch bei hohen
Umgebungstemperaturen nicht iberschritten wird.

Verwendbare Werkzeuge mit Wuchtgiite
Beachten Sie weiche Motorspindel Sie verwenden!

- Bei einer Wuchtgiite von G 6,3 darf die Drehzahl nicht iber 18.000 min™' und
é \ das Werkzeuggewicht inklusieve Werkzeughalter nicht gréBer 5 kg betragen!

ACHTUNG!

Wuchtglte G nach DIN/ISO 1940: max. 5 kg

ACHTUNG!

18.000 min 28.000 min™! 42.000 min"!
SK 40 G 6,3
HSK-E50 G25
HSK-A63 G 6,3 G25
BT G 6,3

Sollte eine hohere Drehzahl >18.000 min™! oder gréBeres Gewicht > 5 kg ge-

fahren werden, so ist eine Wuchtgite von G 2,5 notwendig.

HSC75linear-he-ba-de
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4.22 Werkzeuge HSK-A63

Werkzeugaufnahme HSK-A63 (Option)
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Innere Kiihimittelzufiihrung

Bei Verwendung von HSK-Werkzeugen mit innerer Kihlmittelzuflihrung,
muss darauf geachtet werden, das ein Kilhischmierstoffrohr mit O-Ring in der

Werkzeugaufnahme vorhanden ist.
Kuhlschmierstoffrohr ist ein Zubehérteil des Werkzeug-Lieferanten.

Abbildung 4-35
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4.23 Werkzeuge HSK-E50

Einzusetzende Werkzeuge

TACHTUNG!

“ACHTUNG!

fOr SPINABRYD . « v o v e e e e e HCS 200 - 42 000/ 15
GMN Zeichn. Nr. . ........ ... ... .... 17-200.00-0184-0012 / -0022
Werkzeuge. . ... ... DIN 69893-1 - HSK - E50

Die Spindel darf nur mit eingespanntem Werkzeug gestartet werden! Das
Werkzeugspannelement ist erst bei eingespanntem Werkzeug fest in der
Spindelwelle fixiert!

Bei ungeeigneter Kombination Werkzeug / Werkzeugaufnahme kann das
Werkzeug nicht ordnungsgeman eingezogen werden! Wird die Spindel den-
noch gestartet, muss mit einer erheblichen Geféhrdung des Bedienungsper-
sonal gerechnet werden!

Allgemeines

A

ACHTUNGI

Das Werkzeug muss genau rundlaufen. Die durch unrund laufende Werkzeu-
ge verursachten Schwingungen kénnen zu einem Werkzeugbruch fihren und
somit das Bedienungspersonal gefahrden!

Vor dem Einsetzen des Werkzeuges missen die Flugeflachen frei von
Schmutz sein.

Selbst kleinste, zwischen die Fligeflachen geratene Fremdkdrper verursachen
Rundlauffehler!

Rundlauffehler des Werkzeugaufnahmekegels mit Priifdorn (siehe Bild).
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Zuldassige Rund- und Planlauffehler

'#10.005 #0002 ]

100 mm
| Measuring |
| distance ™

Test arbor /

' #]0.001——» N

Abbildung 4-36

Werkzeugschaft-Abmessungen

—

838

$50

25

Abbildung 4-37
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Werkzeug-Grenzabmessungen fiir automatischen Werkzeugwechsel

* Die Werkzeuglange L ist der Abstand zwischen Spindelnase und
Wekzeugspitze.

* Die Spindelnase ist Bezugskante fur die Werkzeuglange L..
G2.5 DIN IS0 1840

llg
i

150

max.

max . $40
Abbildung 4-38

Zulassige Unwuchtschwingungen (effektiv) der Spindel
Im Leerlauf mit Werkzeug ................ mm/s ............... 1,8

Bei Spanabnahme:

Warnschwelle. .. ......... .. ... ... ...... mm/s ............... 3,5
Abschaltwelle (Spindel-STOP). .. .......... MM/S .. &5e. . - 55E & %0 - 6
FAY Werte Uber 6 mm/s sind aus Sicherheitsgriinden unbedingt zu vermeiden,
' auch wenn das Bearbeitungsergebnis dies erlauben wiirde!

ACHTUNGI

Wuchtgiite des Werkzeuges

P A Es dirfen nur Werkzeuge verwendet werden, die die Wuchtgtite G 2,5 nach
DIN ISO 1940 Teil 1 erfillen!

"ACHTUNG!
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4.24 Berechnung der zulassigen Drehzahl

ACHTUNG!

Neben der Drehzahlbegrenzung durch kritische Drehzahlen des Systems
Spindel/Werkzeug ist auf eine Drehzahlbegrenzung durch Technologiedaten
des Zerspanungsprozesses, wie z. B. zuldssige Schnittgeschwindigkeit, zu
achten!

Die verwendeten Werkzeuge missen vom Werkzeug-Hersteller fir die jewei-
lige Drehzahl zugelassen sein.

4.241 Hohe Spindeldrehzahlen

ACHTUNG!

Unfallgefahr bei Verwendung von Werkzeugen mit gré3erem Durchmesser
bzw. bei hdheren Drehzahlen!

Wuchtgiite G nach DIN/ISO 1940

Drehzahl Werkzeuggewicht Wuchtgtite

0-18 000 min <5 kg G 6,3
>5 kg G25

> 18 000 min™ G25

Bei allen Drehzahlen ist die Verwendung von rotationssymmetrischen und ge-
wuchteten Werkzeugen erforderlich..
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