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Das SCHUCO-PBS: Die gewinnbringende Anlage
zur Steigerung lhrer Produktivitdt.
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S:HI—ICD SCHUCO-PBS Kunden-Nutzen-Argumente

Diese Argumente sprechen fiir den Einsatz
des Profil-Bearbeitungs-Systems

Hochleistungs-Bearbeitungssystem zum Bearbeiten von Aluminiumprofilen aus
dem Fenster-, Tlren-, Fassaden-, Wintergarten- und Stahl-Bereich.

— Rationalisierung

= Qualitat

= Image

Produktivitatsvorteile durch hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit.
= Zeiteinsparung
= Qualitat

Hohe Vorschibe, hohe Beschleunigungen.
= Zeiteinsparung
= Qualitat

Hochleistungsmotor mit 30 000 U/min.
= Qualitat
— Bearbeitung von Aluminum- und Stahlprofilen

Komplettbearbeitung von 6m Profilstangen in einer Aufspannung.
= Zeiteinsparung

5-Seiten-Bearbeitung ohne umspannen der Profile.
= Zeiteinsparung
= Universelle Bearbeitungsmaoglichkeiten

Schrages Bohren, Frasen und S&gen ohne Umspannungen.
= Zeiteinsparung

Hohe Genauigkeit durch Profilabtastung.
= Zeiteinsparung
= Qualitat

Werkzeugwechsel in kurzen Spann- und UmrUstzeiten.
= Zeiteinsparung

Profilanlage mit Schnellwechselsystem.
= Zeiteinsparung der Rlistzeit

Die 2-Kanal-Schmierung erhéht die Lebensdauer der Bearbeitungswerkzeuge.
= Qualitat

Einfache schnelle Eigenprogrammierung und Software-Updates.
= Flexibilitat auch bei Sonderprofilen
= Umfangreiche SCHUCO-Bibliothek fiir Bearbeitungsmakros vorhanden

Hotline-Service bei Maschinen- und Software-Problemen.
= Zeiteinsparung

= Service

= Sicherheit
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Erhebliche Produktivitétsvorteile
durch hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Das Profil-Bearbeitungs-
Systern SCHUCO-PBS vereint
die Funktionen Frésen, Klinken,
Bohren sowie Gewindebohren
Zu einem programmgesteuer-
ten System. Die gesamte An-
lage ist so konzipiert und aus-
gestattet, daft SCHUCO-
Partner durch die Reduzierung
von Spann- und Ristzeiten
sowie durch EAV-Ansteuerung
und enorme Bearbeitungs-
geschwindigkeiten erhebliche
Produkiivitatsvorteile erzielen.
Hierdurch bietet das
SCHUCO-PBS ein sehr gutes
Preis-/Leistungsverhdlinis.

Komplettbearbeitung
von 6 m-Profilstangen.

Bei einseifiger Stirnbearbeitung
kénnen Langen bis 6.600 mm
bearbeitet werden, bei beid-
e seitiger Stirnbearbeitung sind
Das SCHUCO-PBS. Hier mit 6 m-Profilstange, auf der Titelseite mif 4 Profilen, die in einem es bis zu 6.100 mm. Die 5-
Arbeitsgang bearbeitet werden. Seiten-BeQrbeitung er{olgf in
einer Aufspannung! Die 6.,
untere Profilseite kann durch
automatischen Programmstop
und manuelle Profildrehung
bearbeitet werden.

Vorteil:

@ Alle Werkzeuge stehen mit
maximaler Zerspanleistung
for das Frasen, Bohren una
for Klinkschnitte zur Verfogung.

e Zusdtzliche Kosten fir
Winkelkopf- oder Pick-up-
Einrichtungen entstehen nicht.

Automatische Profilabtastung miBt Toleranzen Werkzeugmagazin mit 9 Stationen fiir Fréser/
und Profilliingen vor dem Start der Bearbeitungen. Bohrer sowie einem Wechsler fiir Scheibenfriser. Das ganze scHiico-

Programm plus Fremd-
und Stahlprofile.

Bei einer max. Werkzeuglénge
von 160 mm werden Profil-
querschnitte bis 230 mm Hohe
und 300 mm Breite bearbeitet.
Das entspricht dem gesamten
SCHUCO-Standard-Profil-
programm bis zu 250 mm &.
Naturlich kénnen auch
Sonder- und Fremdprofile ver-
arbeitet werden.

Ebenfalls ist das SCHUCO-
PBS auch zum Fréisen von Stahl-

Fréisen eines in den Spannb&cken gespannten Klinkschnitte kénnen auch von unten, der . . ‘
Profils; der Frismotor ist stufenlos um die 6. Bearbeitungsseite, in kiirzester Zeit vorge- profilen bis 5 mm geeignet,
verfikale und horizontale Achse schwenkbar. nommen werden. das heifit: vielseitige Nutzung,




hohe Auslastung, grofe
Zeiteinsparungen.

Hohe Wirtschaftlichkeit
bei Klink- und
Shifrerbearbeitungen.

Klinken geht schneller als
Zerspanen. Klinkschnitte an
den Profilstirnseiten sind ohne
Profilumspannung auch von
unten méglich. Shifter-
bearbeitungen sind reprodu-
zierbar, leicht veranderbar
und auch mehrstufig méglich.
77 Schnittabfalle fallen in
G integrierte Sammelwanne
unterhalb des Arbeitsbe-
reiches und sind leicht und
zeitsparend zu enfsorgen.

Werkzeugwechsel
mit kurzen Spann- und
Umriistzeiten.

Das Werkzeugmagazin als
mitfahrende Pick-up-
Einrichtung sorgt fir den
schnellen Wechsel der
insgesamt 9 Frés- oder Bohr-
werkzeuge. Auberdem gehdrt
zur Ausstattung ein Wechsler
for den 250 mm Standard-
Scheibenfréser (optional auch

300 mm @)

8 Spannbdcke und
4 Profile zugleich.

Mit der Standard-Ausstattung
kénnen z. B. 4 Profile einer Tir,
also Blend- und Fligelrahmen
mit Sockel, gleichzeitig ge-
spannt und gefertigt werden.
Die vertahrbare Portal-Work-
station bearbeitet in einem
Arbeitsgang die 4 gespannten
Profile. Dariber hinaus ist eine
paarweise Bearbeitung ven
bis zu 8 Riegelprofilen eben-
falls maglich.

Hohe Genauigkeit
durch Profilabtastung
und -spanntechnik.

Die automatische Profilab-
tastung mibt alle Profillangen

und -toleranzen exakt aus. So
kénnen auch bereits gefertigte
Profile erneut eingesetzt und
weiter bearbeitet werden.

Die Profilspanntechnik fixiert
die Profile mit vertikalen und
horizontalen Spannzylindern:
Garantie fir hohe Bearbei-
tungsgenavigkeit und Zerspa-
nungsleistungen — auch bei
Stahl. Das Schnellwechsel-
System fir Profilanlagen ver-
kirzt auberdem die Ristzeiten
beim Profilwechsel.

Schréges Bohren,
Fréisen und Séigen ohne
Umspannungen.

Der Frasmotor ist in zwei
Achsen stufenlos schwenkbar:
um die Vertikale von O bis
360% um die Horizontale von
0 bis 90°. Eine Profilbearbei-
tung im schragen Raum ist
somit ohne einen zusdatzlichen
Arbeitsgang méglich. Das

ist ein weiterer Zeitvorteill
[Optional méglich.)

Durch hohe
Geschwindigkeit geringe
Nebenzeiten.

Die stabile Portal-Konstruktion
erlaubt hohe Vorschibe und
eine grofye Beschleunigung.
Das Werkzeug ist in Sekunden-
schnelle am Einsatzort.

Qualit&t_ _und Sicherheit
auf SCHUCO-Niveau.

Das Maschinenbett des
SCHUCO-PBS ist eine eigen-
steife Schweiftkonstruktion

mit nur 12 Aufstellpunkten zur
Fixierung und Nivellierung.
Die Anlage ist in kurzer Zeit
aufgestellt und gewdhrleistet
eine sichere Maschinen-
geometrie.

Das SCHUCO-PBS ist ein
sehr sicherer und dennoch be-
dienerfreundlicher Arbeitsplatz:
Ausgestattet mit Schutzzaun,
Lichtschranken und Kontroll-
leuchten entspricht die Anlage
den geltenden CE-Richtlinien.

Die Arbeitsdateien
und die Bedienung des
SCHUCO-PBS.

Las SCHUCO-Programm
SCHUCAL wird mit seinen
Funktionen fir zeichnerische
Darstellungen, Sticklisten und
Zuschniftoptimierungen zur
Erzeugung von Bearbeitungs-
dateien genutzt. Die Daten fir
die Bearbeitung der Fassaden-,
Fenster- und Tirprofile werden
Uber Disketten oder optional
Uber ein Netzwerk in das
SCHUCO-PBS tbertragen.
Das Programm l&uft aut
Windows NT*, der erforder-
liche Hochleistungsrechner
mit CD-ROM-Laufwerk und

Hochleistungs-Hardware und
SCHUCAL-Software zur
Erzeugung der Bearbeitungs-
daten fiir die Profile.

Monitor gehéren zum System.
Die Bedienung des SCHUCC-
PBS erfolgt meniigefihrt

Uber das Bedientableau der
Anlage. Der LCD-Monitor
zeigt alle wichtigen Informa-
tionen zu den jeweiligen
Arbeitsvorgéngen an. Diese
Vorgénge werden (ber die
Tastatur des Bedientableaus
eingegeben oder optional
iber Barcode eingelesen.

Eigenprogrammierung
und Hotline-Service.

Die einfache und schnelle
Eigenprogrammierung fir den
Einsatz von Sonder- oder
Fremdprofilen erfolgt mit gra-
fischer Unterstitzung sowie
mit Hilfe der umfangreichen
SCHUCO-Bibliothek fir
Bearbeitungsmakros und der
SCHUCQ-Prefildatenbank.
NC/CNC-Kenntnisse sind
daftr nicht erforderlich.

Uber ein Hochgeschwindig-
keits-Telefenmodem erhalfen
Sie von unseren Experten
Unterstitzung bei eventueller
Fehlersuche. Dieser SCHUCO-
Service garantiert hnen
langfristige Sicherheit und
Zufriedenheit mit lhrer ge-
winnbringenden Anlage: dem
Profil-Bearbeitungs-System
SCHUCO-PBS.

PBS-Bedientableau mit 12,1% LCD-Monitor und Funktionstasten zur

Programmsteverung.



Fakten zum Vergleichen.

System-Grundausstattung: SCHUCO-PBS
Anzahl der gesteverten NC-Achsen 5
Verfahrwege der linear Achsen X/Y/Z 6650/800/500
Max. Verfahrgeschwindigkeit X/Y/Z in m/min 60/30/30
Schwenkgeschwindigkeit Fréskopf A-Achse/B-Achse je 167°/sec
Maximale Werkzeuglénge 160
Werkzeugaufnahme HSK - E 40
Drehzahlbereich (1/min) 0-24000
Fréssmotorleistung (kW) ab Drehzahl (1/min] 7 kW ab 9000
Anzahl der Platze im Werkzeugmagazin 2% |
Automatisches Positionieren der Spannbdcke ja

Anzahl der Spannbécke 8
Profilspannung horizontal und vertikal ja
Profilanlagen mit Schnellwechselsystem ja
Automatisches Spénetransportband Cption
Kihlaggregat mit Temperierung ja
Maschinenmafde (L/B/H) in Metern 9,4/3,7/3,2
Bearbeitungs-Merkmale:

Querschnitt/Lange [5-Seiten Bearb. mit max. WZ-Lange! 230 x 300/6100
Bewegung: Profilstab/Werkzeug Werkzeug
Max. Anzahl der Profile je Maschinenbestickung 4

Autom. Ausmessen der Profilstéibe [Anfang und Endel ja

Paarweise Bearbeitung von Riegelprofilen ja

Umsetzen der Spannbécke wahrend der Bearbeitung

automatisch

Ausklinkungen stirnseitig von unten

Frasen + Sagen

Shifterbearbeitungen méglich ja
Stahlbearbeitung (bis 5 mm Wandstéarke) maglich ja
Gewindeherstellung ja
Elekironik/Software-Ausstattung:

Programmier-Software im Grundpreis inkl.
Maschinenbedienung auf Windows-Basis Windows NT*
Eigenprogrammierung ohne NC-/CNC-Kenntnisse ja
Gleicher Bedienkomfort am PBS wie am Buro-PC ja
Makro- und Profilbibliothek im Grundpreis inkl.
Einfaches Verknipfen eigener Makros ja
Anzeige der Profilaufspannlage am PBS ja
Autom. Erzeugen der Bearb.-programme auch durch SCHUCAL ja
WZ-Wechsel Optimierung bezogen auf Einsatzhaufigkeit ja
Profilerkennung mittels Barcode Option
Handbediengerat fir Maschinenfunktionen inkl.
MODEM-Anbindung des PBS inkl.
Software-Updates inkl.
Service:

5 Tage Grundschulung, 3 Tage Aufbauschulung inkl.
Aufstellung und Inbetriebnahme inkl.
Kostenloser Kundendienst innerhalb der Garantiezeit inkl.
Hotline bei Maschinenstérung und zur Programmierunterstitzung inkl.

*) Eingetragene Marken der Microsoft Corporation.
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Arbeitsplatz und T@(ﬁhﬁiém@e Daten vom SCHUCO-PBS
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6100 mm e Technische Datens oo = :
S X- Achse i
1250 mm__470 mm.__ 1250 mm 1250 mm 94C mm R 6650mm X-Achse Vorschub 0-40 m/min
I ' ‘ ‘ E verfahrbersich @ | Y- Achse 800mm Eilgang 40 m/min
E % E E E E E E Z- Achse 500mm | Geschwindigkeit Vorschub 0-30 m/min
Y- und Z-Achse Eilgang 30 m/min
B- Achse  von 0-90° kontinuierlich '
: - - B- und C-Achse | Rotation 10.000°/min
Rotation R o innerhalb eines 300 Y
C- Achse.  von 0-360° kontinuierlich | Fositionier- Makros max.cuumm 1mm
. _ _ genauigkeit
' auf 6000 mm Lange < +0,15mm
. .. Fraseinheit . . oo o
Fraser, Bohrer & 50mm | Spindelmotor- maxima‘lrl 7KW
maximale L&nge=60mm | leistung fiir Scheibenfraser TkW
kzeug- T -
Z\é?rqezssu%gen Scheibenfraser @ 300mm | Spindelmotordrehzahl 0-30.000/min
- | Werkzeugwechselzeit Spann-zu-Spann-Zeit <15/
Werkzheug- Steilkegel HSK-E-40 Werkzeugmagazin 9 plusi
aufnanme _ Gesamtmaschinengewicht 6,5t
T s D Arbeltsbereich B T TR L e et
Anzahl der Spannbdcke 8 Stlick | maximate Profiflange fir 3-Seitenbearbeitung 6650 mm |
Positionierung der Spannbécke automatisch | maximale Profillange fiir 5-Seitenbearbeitung 6100 mm N
| Sicherung des Arbeitsbereichs durch Lichtschranke maximaler Profilquerschnitt bei max. W2-Lange | 300mm*230mm
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