
Dos SCHUCO-PBS: Die gewinnbringende Anlage

zur Steigerung Ihrer Prod ukti vital.
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SCHUCO-PBS Kunden-Nutzen-Argumente

Diese Argumente sprechen fur den Einsatz
des Profil-Bearbeitungs-Systems

Hochleistungs-Bearbeitungssystem zum Bearbeiten von Aluminiumprofilen aus
dem Fenster-Juren-, Fassaden-, Wintergarten- und Stahl-Bereich.
=> Rationalisierung
=> Qualitat
^ Image

Produktivitatsvorteile durch hohe Bearbeilungsgeschwindigkeit.
=> Zeiteinsparung
=^ Qualitat

Hohe Vorschube, hohe Beschleunigungen.
=^ Zeiteinsparung
-^ Qualitat

Hochleistungsmotor mit 30 000 U/min.
=> Qualitat
=> Bearbeitung van Aluminum- und Stahlprofilen

Komplettbearbeitung von 6m Profilstangen in einerAufspannung.
=> Zeiteinsparung

5-Seiten-Bearbeitung ohne umspannen der Profile.
=> Zeiteinsparung
-> Universelle Bearbeitungsmoglichkeiten

Schrages Bohren, Frasen und Sagen ohne Umspannungen.
==» Zeiteinsparung

Hohe Genauigkeit durch Profilabtastung.
=^ Zeiteinsparung
==> Qualitat

Werkzeugwechsei in kurzen Spann- und Umrustzeiten.
=> Zeiteinsparung

Profilanlage mil Schnellwechselsystem.
=> Zeiteinsparung der Rustzeit

Die 2-Kanal-Schmierung erhoht die Lebensdauer der Bearbeitungswerkzeuge.
=> Qualitat

Einfache schnelle Eigenprogrammierung und Software-Updates.
=> Flexibilitat auch bei Sonderprofilen
=^ Umfangreiche SCHUCO-Bibliothek fur Bearbeitungsmakros vorhanden

Hotline-Service bei Maschinen- und Soflware-Problemen.

=> Zeiteinsparung
=> Service
==> Sicherheit



Erhebliche Produktivitatsvorteile

durch hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit.

Dos SCHUCO-PBS. Hi'er mif 6 m-Profifsfange/ auf der Titelseite mit 4 Profilen, die in emem
Arbeifsgang bearbeitef werden.

Automatiscbe ProfiJabfasfung miKt Toleranzen Werkzeugmagazin mit 9 Sfaft'onen fur Fraser/

und Profillangen vor dem Start der Bearfoeifungen. Bohrer sowie einem Wechsfer fur Scheibenfraser.

Frasen eines in den Spannbocken gespanofen

Proft/s; der Frasmofor Sst stufenlos um die
vertikale und horixonfale Achse schwenkbar.

Klinkschnitte konnen auch von unfen, der

6. Searbei'fungssei'fe/ in kiirzester Zeit vorge-

nommen werden.

Dos Profil-Bearbeitungs-

System SCHOCO-PBS vereint
die Funktionen Frasen/ Klinken,
Bohren sowie Gewindebohren
zu einem programmges+euer-

ten System. Die gesamte An-

iage ist so konzipiert und ous-

gestattet,da6SCHUCO-
Partner durch die Reduzierung
von Spann- und Rusfzeifen

sowie durch EAV-Ansteuerung

und enorme Bearbeitungs-

geschwindigkeiten erhebliche
Produktivitatsvorteile erzielen.
Hierdurch bietet dos
SCHUCO-PBSeinsehrgutes
Preis-/Leistungsverhaltnis.

Komplettbearbeitung
van 6 m-Profilstangen.

Bei einseitigerStirnbearbei+ung
konnen Langen bis 6.600 mm
bearbeitetwerden, bei beid-
seitiger Stirnbearbei+ung sind
es bis zu 6.100 mm. Die 5-

Seiten-Bearbeitung erfolgt in
einer Aufspannung! Die 6.,

untere Profilseite kann durch
automatischen Programms+op

und manuelle Profildrehung
bearbei+et werden.

Vor+eil:
• Alle Werkzeuge s+ehen mft

maximaler Zerspanleis+unc

fur dos Frasen, Bohren una

fur Klinkschnit+ezurVerfOgung.
• Zusatziiche Kosten fur

Winkelkopf- oder Pick-up-
Einrich+ungen en+stehen nicht.

Das ganze SCHUCO-
Programm plus Fremd-
und Stahlprofile.

Bei einer mox.Werkzeuglange

van 160 mm werden Profil-
querschnifte bi's 230 mm Hohe
und 300 mm Breite bearbei+et.
Das entspricht dem gesamten
SCHOCO-Standard-Profil-
programm bis zu 250 mm 0.
Na+urlich konnen auch
Sender- und Fremdprofile ver-

arbeitet werden.

Ebenfallsis+dasSCHUCO-
PBS auch zum Frasen van Stohl-

profilen bis 5 mm geeignet/
das heiftt: vielsei+ige Nutzung,



hohe Auslastung/ grofte
Zeiteinsparungen.

Hohe Wirtschaftlichkeit
bei Klink- und
Shifter bearbeitungen.

Klinken geht schneller als
Zerspanen. Klinkschnitte an

den Profilstirnsei+en sind ohne
Profilumsponnung auch von
unten moglich. Shifter-

bearbeitungen sind reprodu-

zierbar, leicht veranderbar

und auch mehrstufig moglich.
' Schni+tabfalle fallen In
Qi^ in+egrierte Sammelwanne

unterhalb des Arbeltsbe-
reiches und sind leicht und
zeitsparend zu entsorgen.

Werkzeugwechsel
mit kurzen Spann- und
Umriistzeiten.

Das Werkzeugmagazin als
mi+fahrende Pick-up-

Einrichtung sorgt fur den
schnellen Wechsel der
insgesamt 9 Fras- oder Bohr-

werkzeuge. Aufterdem gehort
zurAusstattung ein Wechsler
fur den 250 mm Stondard-
Scheibenfraser (optional ouch
r " 300 mm 0).

8 Spannbocke und
4 Profile zugleich.

Mit der Stondord-Ausstattung
konnen z. B. 4 Profile einer Tur/

also Blend- und Flugelrahmen
mit Socket gleichzei+ig ge-
sponntund gefertigtwerden.
Die verfahrbare Portal-Work-

station bearbeitet in einem
Arbei+sgang die 4 gespann+en
Profile. Daruber hinaus isteine

paarweise Beorbeitung von

bis zu 8 Riegelprofilen eben-
falls mogfich.

Hohe Genauigkeit
durch Profilabtastung
und -spanntechnik.

Die au+omatische Profilab-
tas+ung mifitalle Profilldngen

und -toleronzen exaktaus. So

konnen auch bereits gefertigte
Profile erneut eingesetzt und
weiter bearbeltet werden.

Die Profilspanntechnik fixiert
die Profile mitvertikolen und
horizon+alen Spannzylindern:
Garan+ie fur hohe Bearbei-

tungsgenauigkeit und Zerspa-
nungsleistungen ~ auch bei

Stahl. Dos Schnellwechsel-
System fur Profilanlagen ver-

kurzt aufterdem die Rustzeiten
beim Profilwechsel.

Schrages Bohren,
Frasen und Sagen ohne
Umspannungen.

Der Frasmotor is+ in zwei

Achsen stufenlos schwenkbar:
um die Vertikafe van 0 bis
360, um die Horizontole von
0 bis 90°. Eine Profilbearbei-
tung im schragen Raum ist

somit ohne einen zusatzlichen

Arbei+sgang moglich. Das
ist ein weiterer Zeitvorteil!
(Optional moglich.)

Durch hohe
Geschwindigkeit geringe
Nebenzeiten.

Die s+abile Portai-Kons+ruktion
erlaubt hohe Vorschube und
eine grofie Beschleunigung.
DasWerkzeug ist in Sekunden-
schnelle am Einsatzort.

Qualitat und Sicherheit
aufSCHUCO-Niveau.

Das Maschlnenbett des
SCHOCO-PBS ist eine eigen-
s+eife Schweifikonstruktion
mit nur 12 Aufstellpunkten zur
Fixierung und Nivellierung.
Die Anlage 1st in kurzer Zeit
aufgestellt und gewahrleistet
eine sichere Maschinen-

geome+rie.

DasSCHDCO-PBSistein
sehr sicherer und dennoch be-

dienerfreuncflicher Arbeitspla+z:
Ausgestat+et mit Schutzzaun/

Lichtschranken und Kontroll-
leuchten entspricht die Anloge
den gel+enden CE-Rich+linien.

Die Arbeitsdateien
und die Bedienung des
SCHUCO-PBS.

Dos SCHUCO-Programm
SCHUCALwird mi+seinen
Funktionen fur zeichnerische
Darstellungen, Stucklisten und
Zuschnittoptimierungen zur

Erzeugung von Bearbeitungs-

dateien genu+zt. Die Da+en fur

die Bearbeitung der Fassaden-,

Fenster- und Turprofile werden

Ober Disketten oder optional
uber ein Netzwerk in das
SCHUCO-PBSuber+ragen.
Dos Programm lauft auf
Windows NT*, der erforder-

liche Hochleistungsrechner
mi+ CD-ROM-Laufwerk und

Hochfeistungs-Hardware und

SCHuCAl-Sofrware zur
jErzeugung der Bearbeifungs-

dafen fur die Profile.

Monitor gehoren zum System.

Die Bedienung des SCHUCO-
PBS erfolgt menugefuhrt
Oberdas Bedientableau der
Anlage. Der LCD-Monitor

zeigt alle wichtigen Informa-
tionen zu den jeweiligen
Arbeitsvorgangen an. Diese

Vorgonge werden Ober die
Tastatur des Bedientableous
eingegeben oder optional
Ober Borcode eingelesen.

Eigenprogrammierung
und Hotline-Service.

Die einfache und schnelle
Eigenprogrammierung fur den

Einsatzvon Sender- oder

Fremdprofilen erfolgt mi+ gra-
fischer UnterstOtzung sowie
mit Hilfe der umfangreichen
SCHUCO-Bibliothekfur
Bearbeitungsmakros und der
SCHUCO-Profildatenbank.
NC/CNC-Kenn+nisse sind
dafur nicht erforderlich.

Uberein Hochgeschwindig-
keits-Telefonmodem erhalten
Sie van unseren Experten

Un+erstutzung bei eventueller
Fehlersuche. Dieser SCHUCO-
Service garantiert Ihnen
langfristige Sicherheit und
Zufriedenheit mit Ihrer ge-
winnbringenden Anlage: dem
Profil-Bearbeitungs-System

SCHUCO-PBS.

PBS-Bedi'enfableau mif 12/1" lCD-Moni'for und Funktionstasfen zur

Progrummsfeuerung.



Fakten zum Vergleichen,

System-Grundausstattung:

Anzahl der gesteuerten NC-Achsen

Verfahrwege der linear Achsen X/Y/Z

Max. Verfahrgeschwindigkeit X/Y/Z in m/min

Schwenkgeschwindigkeit Fraskopf A-Achse/B-Achse

Maximaie Werkzeuglange

Werkzeugaufnahme

Drehzahlbereich (1/minl

Frasmotorleistung (kW) ab Drehzahl (1/min)

Anzohl der Platze im Werkzeugmagazin

Automa+isches Positionieren der Spannbocke

Anzahlder Spannbocke

Profilspannung horizontai und vertikal

Profilanlagen mit Schnellwechselsys+em

Automa+isches Spanetranspor+band

Kuhlaggregat mit Temperierung

Maschinenma5e (L/B/H) in Metern

Bearbeitungs-Merkmale:

Querschnitt/Lange (5-Seiten Bearb. mit max. WZ-Longel

Bewegung: Profilstab/Werkzeug

Max. Anzahl der Profile je MaschinenbestLjckung

Autom. Ausmessen der Profilstabe [Anfang und Endel

Paarweise Bearbeitung van Riegelprofi!en

Umsetzen der Spannbocke wahrend der Bearbeitung

Ausklinkungen stirnseitig von un+en

Shifterbearbeitungen moglich

Stahlbearbeitung Ibis 5 mm Wandstarke) moglich

Gewindeherstellung

Elektronik/Software-Ausstattung:

Programmier-Software im Grundpreis

Moschinenbecfienung auf Windows-Basis

Eigenprogrammierung ohne NC-/CNC-Kenntnisse

Gleicher Bedienkomfort am PBS wie am Bdro-PC

Makro- und Profilbibliothek im Grundpreis

Einfaches VerknOpfen eigener Makros

Anzeige der Profilaufspannlage am PBS

Au+om. Erzeugen der Bearb.-programme auch durch SCHUCAL

WZ-Wechsel Optimierung bezogen auf EinsQtzhoufigkeit

Profilerkennung mittels Barcode

Handbediengerat fur Maschinenfunktionen

MODEM-Anbindung des PBS

Software-Upda+es

Service:

5 Tage Grundschulung, 3 Tage Aufbauschulung

Aufs+ellung und Inbetnebnahme

Kostenloser Kundendienst innerhalb der Garantiezeit

Hotline bei Maschinenstorunc] und zur Programmierunterstutzung

SCHUCO-PBS
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Arbeitsplatz und Technische Daten vom SCHUCO-PBS

6650 mm Hub X 1734 mm

E-Kabel
300x230 MAX Eingang

Bodentragfestlgkeit: 2000 kg/ma

DruckluftanschluB mind. 3001/min bei 6 bar
Luftverbrauch: 300 Nl/min

Einspelsung NetzanschluB: 380V / 50 Hz
E-Leitung4x10mm
AnschluBwert: 64A bzw. 23kW

Beispie! fur 5-Seiten-Bearbeitung

6100mm

1250 mm 470 mm 1250 mm

Technische Daten:

Verfahrbereich

Rotation

X- Achse 6650mm
Y- Achse 800mm

Z- Achse 500mm

B- Achse van 0-90° kontinuierlich

C- Achse van 0-360° kontinuierlich

Geschwindigkeit

Positionier-
genauigkeit

X-Achse

Y- und Z-Achse

B- und C-Achse

innerha!b eines
Makros

Vorschub
Eilgang

Vorschub
Eilgang

Rotation

0-40 m/min
40 m/min

max.SOOmm

auf 6000 mm Lange

0-30 m/min
30 m/mln

10.000°/min

±0,1mm

< ±0,15mm

Fraseinheit

maximale
Werkzeug-
abmessungen

Werkzeug-
aufnahme

Fraser, Bo h re r 050mm
Lange=60mm

Scheibenfraser 0 300mm

Steilkeget HSK-E-40

Spindelmotor-
leistung

maximal

fur Scheibenfraser

7kW

7kW

Spindelmotordrehzahl 0-30.000/min

Werkzeugwechseizeit | Spann-zu-Spann-Zeit

Werkzeugmagazin

Gesamtmaschlnengewicht

<15/s

9plus1

6,51

ArbeitsbereicFT
Anzahl der Spannbocke

positionierung der Spannbocke

8 Stuck

automatisch

17

Sicherung des Arbeitsbereichs durch Lichtschranke

18

maximale Profillange fur 3-Seitenbearbeitung

maximaie Profillange fur 5-Seitenbearbeitung

maximaier Profiiquerschnitt bei max. WZ-Lange

6650 mm

6100mm

300mm*230mm


