Medieneinspeisung durdch den Kunde
Gnput of supply media by customer)

aAnschluspannung —Drehstron
(supply voltage)

separate Einspelsung des PC, bauseits
(separate supply of PO

Querschnitt des Zuleltungsiabels
(section of coble)

Absicherung
(delay action fuse)

Luftdruck
(oir pressure)

Luftverbraudch
(air consumption)

2
separate Enspeisung WVasserridddhler, bauseits 400V/S0Hz 50A /7 3x10mn

(separate power supply chiller)

400V SO Hz
230 V J16A / D2SenC
alawrr?/ﬁnse

12240 mnC Erdleiter

800 A

1500 M / min 3/74°

KOhiwasserbedoarf

(cooling water consumption)

beli D p= 3 bar 120 U /7 min
(at pressure D p=3bar)

KOhlwesservorleuf tenperatur 20 °C
(cooling water input temperature)

Kdhlwasser pH-VWert 7-9
(pH-value of cooling water)
Kihlwasserlettfohigielt 0,1-0,.8nS/cn

(electrical conduction of cooling water)

Gesanthiirte des Vassers 1-5S dH
Ghardness of cooling water)

Antell unltdslicher Substanzen 230 ng 7/ L
(water insoluble ingredients mad

Das Kihlwasser muss algen— und keinfrel sein |
(cooling water free of algae and germns)
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1. Technische Daten
1.1 Drahtvorbereitung
Unlegierter Stahldraht mit niedrigem C-Gehalt, in schweilbarer Qualitat, gerichtet und
auf Lange geschnitten, mit gratfreien Enden, Oberflache blank, frei von Fett und Ol (nicht
isolierende Fettung/Olung méglich)
Draht in Materialqualitdt und Oberflache entsprechend der Norm DIN/EN 16120-2 in der
Qualitat C9D; galvanisch verzinktes Material max. 62 g/m? => Schichtstarke < 9 um
1.2 Arbeitsbereich der SchweilBmaschine
min./max. Gitterbreite 250 -1.600 |mm Q
min./max. Gitterlange 450 - 2.200 |mm
ausgelegt fir Schweillbreite 1.600 |mm
min./max. Langsdrahtdurchmesser 2,5-8,0 |mm
in./max. Querdrahtdurchmesser 2,5-8,0 |mm
Langsdrahtabstande min. 25 | mm
Querdrahtabstande (lichte Weite) min. 10 |mm
1.3 Maschinendaten
Anzahl der Transformatoren 7 | Stlick
Nennleistung pro Transformator bei 50 % ED 100 [kVA
Verfugbarer Schweil3strom bei 10 % ED,
. 15 | kA
gemessen im Kurzschluss
Anzahl der pneumatischen Schweifzylinder 7 | Stiuck
Elektrodenkraft bei 6 bar 3.500 |N
Elektrodenabstand min. 70 | mm
¢
1.4 Medieneinspeisung durch den Kunden
Anschlussspannung Drehstrom 400 |V/50 Hz.
Querschnitt des Zuleitungskabels L1. L2, L3, 2 x 240 | mm?/Phase
Absicherung 800 |A/Phase
Luftdruck 6,0 |bar
Luftverbrauch 20,0 | NI/Takt.
Kuhlwasserverbrauch, 4 bar 21 - 25°C ca. 80 |l/min.
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AB: UD ZufUhrung zus.
AC: Texte ergainzt
AD: Bedienseite gedndert, ASV aktualisiert
AE: ASV 90°, Hohe Binder 3500, Hohe Halle 4450, Abstand Binder 5000
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