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E2Y GS 400/600 und GS 400/1000 Serie

Die Hochleistungs-Schneidmihlen der GS Serie basieren
auf einem modernen, erprobten Maschinenkonzept, das
keine Wiinsche offen lasst. Damit lassen sich nahezu alle
Anforderungen in der Kunststoffzerkleinerung zuverlassig
und wirtschaftlich losen.

Die Gehduse, gefertigt in robuster Stahlkonstruktion,
sind universell einsetzbar und fir anspruchsvoliste und
schwerste Anwendungen ausgelegt. Je nach Einsatzfall
steht die gesamte Schnittbreite mit Rotorvarianten von sehr
offenen, einzugaggressiven 3-Messer-Rotoren bis hin zu
halbgeschlossenen und extrem massiven 5-Messer-Rotoren
zur Verfligung.

Alle Maschinen der GS Serie liefern stets ein hochwertiges
Mahlgut — ob Anglisse und Laufer, Formteile, Profile, Platten,
Folien oder Rohre. Sie sind kosteneffizient, auBerst
zuverlassig, leicht zu reinigen und zeichnen sich durch eine
lange Lebensdauer aus.

ZERMA bietet zudem eine Vielzahl an Optionen wie
Absaugsysteme, Foérderbander, Metallabscheider, Entstaubungs-
systeme und weitere Losungen.
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Technische Daten GS Serie m

Typ GS 400/600

Rotormesser (Stk.) 3x2oderdx?2
Statormesser (Stk.) 2
Rotorbreite (mm) 600
Rotordurchmesser (mm) 400
Einlaufoffnung (Gehause) (mm x mm) 590 x 400
Antriebsleistung (kW) 18,5 - 30
Abmessungen:

Lange A (mm) 1120
Lange B (mm) 1120
Breite C (mm) 1210
Breite D (mm) 816

Hohe E (mm) 1951,13
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zermA | Rotoroptionen / BYPASS-Trichter

Verschiedene Anwendungen erfordern unterschiedliche Rotorvarianten. Eines haben sie jedoch alle gemeinsam - die neue, bewahrte
V-Schneidtechnik von ZERMA. Die Vorteile dieser Schneidtechnik sind bekannt: selbsttatiger Einzug des Materials, praziser Schnitt
am optimalen Punkt unter Ausnutzung der gesamten Messerlange. Dies reduziert den Leistungsbedarf der Maschine erheblich.

Die V-Schneidtechnik ist jedoch nur der ndchste konsequente Schritt: Die Messerverstellung ermdglicht zuséatzliche Toleranzen

zur Rotor-Mitte. Unterschiedliche Materialien und Seitenwandanhaftungen werden somit vermieden.

3-Messer-Rotor

Der groBzigige Abstand zwischen den einzelnen Messerreihen
erlaubt eine tiefe Eingriffsgeometrie. In Kombination mit dem
tangentialen Einlauf des groBzligig dimensionierten Geh&duses
ergibt sich ein sauberer Schnitt und verhindert ein Brickenbilden.
Diese Rotor-/Gehdusekombination ist ideal fur die Zerkleinerung

von Hohlkérpern sowie fiir sprode und volumindse Materialien.

9-Messer-Rotor

Der geringe Abstand zwischen den Messerreihen sorgt dafr,
dass das Material bereits leicht im Rotor geschnitten wird. In
Kombination mit dem sogenannten Drop-Down-Teil, welcher
die Einlauféffnung ablenkt und den Schnittpunkt weiter nach
oben verlagert, wird auch bei schwierigen Materialien ein
Bruckenbilden verhindert. Diese massiven und extrem robusten

Rotoren sind ideal flir anspruchsvolle Anwendungen.

BYPASS-Trichter

Die Maschine ist serienmé&Big mit einem Bypass-Trichter
ausgestattet, der es ermdaglicht, die Maschine zusatzlich mit
langen Profilen und Rohren zu beschicken. Durch die schrage
Anordnung werden langes Material optimal in die Schneidkammer
gefihrt. Dieser Trichter macht die Maschine noch flexibler und
vielseitiger einsetzbar.
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Optimierte Schneidgeometrie

Die Rotoren sind nach der neuesten V-Schneidtechnik
konzipiert. Im Vergleich zum herkémmlichen, schriagen
Schnitt wird die Schneidwirkung zur Rotor-Mitte

gelenkt und die gesamte Messerlénge genutzt.
Verschlei3, Larm- und Staubentwicklung sowie der
Energieverbrauch werden deutlich reduziert. Unterschiede
in den zu verarbeitenden Materialien und Anhaftungen
an den Seitenwanden werden somit vermieden.

Einfache Messereinstellung

Die Einstellung aller Messer erfolgt auBerhalb der
Schneidkammer (iber eine dafiir vorgesehene
Vorrichtung. Dies gewdhrleistet eine prazise Einstellung
der Messer innerhalb der Maschine. Alle Rotoren bestehen
aus hochqualitativem Werkzeugstahl und kénnen
mehrfach nachgeschliffen werden.

Standard-Stahltrichter

Die Maschine ist mit einem robusten Stahltrichter

fur eine zuverlassige Materialzufuhr ausgestattet.

Der Trichter kann manuell gedffnet werden, was eine
einfache Reinigung und Wartung ermdglicht. Die
praktische Konstruktion sorgt fiir einen gleichménigen
Materialfluss und unterstiitzt einen effizienten Betrieb
in einem breiten Anwendungsspektrum.

Robuste AuBenlagerung

Alle Rotoren sind auBerhalb der Maschine in massiven
Stahl-Lagergehdusen montiert, die vollstindig von der
Schneidkammer getrennt sind. Dadurch werden die

Hochleistungs-Lager optimal vor Verunreinigungen geschiitzt.

Dies gewahrleistet eine lange Lebensdauer bei minimalem
Wartungsaufwand.

Hohe Betriebssicherheit

Alle Granulatoren entsprechen der EG-Maschinenrichtlinie
und tragen das CE-Zeichen. Die Betriebssicherheit wird
unter anderem durch Positionsschalter an den Inspektions-
tiren und hydraulisch bet&tigte Rickschlagventile an den
Schliefeinheiten gewahrleistet.
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Technische Details m
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m NAHE AN UNSEREN KUNDEN
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