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TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG PF 1180 73258 Reichenbach  Auftragsbestatigung

) Datum E=
Auftrag S,
pr == e—————— Ihre Liefer.Nr. i
Kunden Nr. s,

Unser Zeichen

Auftragsdatum A

Kaufm. Bearbeitung
Frank Kummer

Telefon 07153/502-9962

Telefax 0711/3191-89962

frank.kummer@traub.de
Versandadresse Techn. Bearbeitung

Frank Kummer

Telefon 07153/502-9962

Telefax 0711/3191-89962

frank.kummer@traub.de

AuBiendienst

Friedhelm Steiger, Frank Jankowski

Telefon 0173/3487915, 0173-5766286

friedhelm.steiger@index-werke.de

Kunden-Bestell-Nr. Bestellung vom Sl
Unsere Auftrags-Nr. (D

e e dede dodededede dedede dede g de dede dededede dedoiedeoke

Liefertermin: KW 17/2013
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CNC Drehautomat TNL32
FMB turbo 3-36-3m MSP /D

Softwareauftrag SIS

Amtsgericht Stutigart HRA 212375 Geschiiftsfiibrer: Telefon: (07153) 5020 Konten:

Umsatzsteuer-ID: DE 812156644 Reinar Hammerl Telefax: (07153) 502-555 BW-Bank 8401003 (BLZ60050101) Commerzbank 420 989 000 (BLZ 811 800 04)
PhG: TRAUB Verwaltungs-GmbH Uwe Rohfleisch Internet: www.traub.de Deutsche Bank 344044 (BLZ61170076) KSKEsslingen 8254621 (BLZ 611500 20)
Amtsgericht Stutigart HRB 214663 Dr.-ing. Bernd Walker
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Einzelpreis
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TRAUB Drehmaschinen
GmbH & Co.KG
Haufistrafle 4

73262 Reichenbach

Seite 2
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AUSF32u Ausfithrung TNL32/TNL32K Wechselbetrieb

MADD0670 Auslieferung als TNL32

Hinweis zur Verwendung von
Kithlschmierstoffen:

BRANDSO7

Die Verwendung einiger Kihlschmier-
stoffe®in Kombination mit bestimmten
fertigungsparametern und dem zu be-
*arbeitenden Werkstoff, fihren zu einem
erhéhten Verpuffungs- und Brandrisiko.

Die Maschine ist ausschlieBlich mit
Schneiddl zu betreiben. Um die dadurch
entstehende Brand- und Verpuffungsgefahr
zu reduzieren, empfehlen wir eine ge-
eignete Brandschutzanlage. e

Beiﬁger Verarbeitung von leicht ent-
ziindlichen Werkstoffen sind spezielle
BrandschutzmaBnahmen notwendig.

Die Brandschutzanlage entbindet den
Betreiber nicht von den {iblichen vor-
beugenden bzw. abwehrenden MaBnahmen
bei Brdnden.

Im Falle kundenseitiger Beistellung von
Arbeitsstoffen, 0len oder Kihlschmier-

stoffen miissen uns vor der Anlieferung*% %
dieser Stoffe deren Sicherheitsdaten-
bldtter und deren technische Daten-
blatter vorliegen. o
Wir bitten Sie, die entsprechenden
Unterlagen unter Angabe der Maschinen-
Auftragsnummer rechtzeitig an folgende
Adresse zu schicken:

INODO10D

TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG
HauffstraBe 4

Abteilung T-WUS

73262 Reichenbach

oder

per Email: andreas.nitsch@index-werke.de

1 ST000054 STEUERUNG:

Geschiiftsfiihrer:
Reiner Hammerl
PhG: TRAUB Verwaltungs-GmbH Uwe Rohfieisch Intemet: www.traub.de
Amtsgericht Stutigart HRB 214663 Dr.-ing. Bamd Walker

Telefon: (07153) 5020 Kontan:
Telefax: (07153)502-655 BW-Bank 8
Deutsche Bank

(BLZ 600 501 01)

401003
344 044 (BLZ 611700 78)

Commerzbank 420 898 000 (BLZ 611 800 04)
KSK Essiingen 8254 621 (BLZ 611 500 20)
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Amtsgericht Stuttgant HRA 212375
Umsatzstever-ID: DE 812156644

PhG: TRAUB Verwalty
Amtsgerichl

ngs-GmbH
Stutigart HRB 214663

TX8i-s mit 64-bit Risc CNC/PLC Prozessor
und Ober Lichtwellenleiter verbundenem
Personal -Computer (PC)

TRAUB Software-Paket bestehend aus:
-Polyform (Programmierung C-Achse)
-Helical (3D Interpolation Y-Achse)
-Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter
-Abstechstahlbruchiberwachung
-TeileausstoBiberwachung

-Abschaltung Achse(GSP auf Block fahren)
-T-ATC (Touch ATC)

TX8i-s mit 64 bit Risc CNC/PLC Prozessor
und dber Lichtwellenleiter verbundenem
Personal-Computer (PC)

einschl. TFT-Flachbildschirm in Farbe
sowie elektronisches Handrad.

Elektrische Anlage gemdB EN60204/VDE-
Yorschriften.

Betriebsspannung Maschine 400V(380V)50Hz
Davon abweichende Netzdaten bitte

genau angeben.

(Mehrpreis auf Anfrage)

Die Maschine ist serienmaflig mit

einem Entstorsatz fur Industrienetze
ausgeristet und entspricht damit der
EG-EMV-Vorschrift fur elektromagnetische
Vertrdglichkeit.,

Die Maschine erhdlt eine EG-Konformi-
tdtserkldrung und ein CE-Zeichen.

Farbe:

Staubgrau nach RAL 7037 fiir Maschine
und Schaltschrank.
Lichtgrau nach RAL 7035 fiir Hauben.

Benutzerdokumentation:

2 Benutzerdokumentationen deutsch

1 x in Papierform. 1 x CD
Parameterdaten auf CD.

Die Lieferung der CD erfolgt innerhalb
von 4 Wochen nach der Inbetriebnahme

Geschiiftsfilhrer:
Reiner Hammerl
Uwe Rohifleisch
Dr.-ing. Bernd Walker

Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Telefax: (07153)502-555 BW-Bank
Internet: www.traub.de Deutsche

IRAUB

TRAUB Drehmaschinen

GmbH & Co.KG

Haufistrafie 4

73262 Reichenbach )
Seite 3

Gesamtpreis
-EUR-

Einzelpreis
-EUR-

8401003 (BLZ60050101) Commerzbank 420 998000 (BLZ 611800 04]
344044 (BLZB1170076) KSK Essiingen 8254621 (BLZ 611500 20]
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1 21910102

1 ZU310106

1 20910152

1 20910108

1 ZU910110

1 ZU910150

1 ZU910117

1 ZU910118

1 V907263

1 ZU910122

Hauptspindel Motorspindel. einschl.
Hohlspannsystem: Durchlass LW 32 mm
C-Achse: max. Drehzahl 8000 1/min
Hub max. 305 mm (L-Version)

Hub max. 127 mm (K-Version)

Ausfiihrung Wechselbetrieb

Aufnahme TNL32 fur angetriebene
Flhrungsbuchse, einstellbar,

Typ T 229 nach TRAUB-Spezifikation

max. Durchlass 32 mm, einschl. Kupplung

Gegenspindel einschl. Teilhohlspannung
C-Achse und Ausspiileinheit auf dem
Werkzeugrevolver unten montiert

Werkzeugrevolver oben., X/Y/Z/H-Achse
10 Werkzeugaufnahmen mit Dual Drive

Werkzeugrevolver unten, X/Y/Z/H-Achse
9 Werkzeugaufnahmen mit Gesamtantrieb
und separatem Gegenspindelantrieb

Rilckapparat 8-fach mit Gesamtantrieb
fur max. 3 Werkzeuge. vorbereitet filr
innere Kihlmittelzufihrung

Werkstiickabflihreinheit

mit Tinear ein- und ausfahrbarem
Teilegreifer, einschl. Basisaufnahme
fur Greiferbacken und 1 Satz Greifer-
backen vorgearbeitet. Teileabtransport

TRAUB] Ese

73262 Reichenbach

Seite 4
Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

in Behdlter oder auf Férderband(Option).

Teileldange max. 350 mm: D max. 32 mm
(Teileentsorgung auBerhalb der Maschine
kundenseitig)

Kiahlschmierstoffzufuhr Basis auBen,
3 und 8 bar-Pumpe; 500-Liter-Behdlter

Scharnierband-Spaneforderer,
Abwurfhohe 910 mm (ohne Eingreifschutz)

Die Art des Spaneforderers richtet sich
nach dem Fordergut.

Der Scharnierband-Spanefbrderer wird in
der Regel fiur langspanenden Werkstoff,

fur Wollspane und Spdneknduel verwendet.

HRA 212375 Geschaftsfiihrer: Telefon: (07153) 502-0 Konten:

Amisgericht Stutigart
Umsatzstever-ID: DE 812156644
PhG: TRAUB Verwaltu
Amisgericht

Reiner Hammer Telefax: (07153)502-555 BW-Bank

Sttigart HRB 214663 Dr.-Ing. Bernd Walker

8401003 (BLZ80050101)
Uwe Rohfleisch Internet: www.traub.de Deutsche Bank 344 044 (BLZ 611700 76)

Commerzbank 420 999000 (BLZ 611800 04
KSK Esslingen 8254 821 (BLZ 611500 20



Menge

1 GRUNDMA Grundmaschine

BASISMASCHINENPREIS

Wechselteile an Hauptspindel mit Zwangs-
0ffnung flr Spannzange (F37 Nr. 76-740)
bei Motorspindel nach TRAUB-Spezifika-
tion 747550; max. Durchlass 32 mm

1 1B837722

Wechselteile Gegenspindel TNL32
mit Zwangsdffnung fir Spannzange
(F37 Nr.76/740) nach TRAUB-Spezifi-
kation 747550, max. Durchlass 32 mm

1 20837722

1 ZU910115 GlasmaBstab X-Achse Revolver oben/unten

Bearbeitung erfolgt mit Kiuhlschmierstoff
Schneidd1 nach TRAUB-Spezifikation

IN000021

Vorbereitung innere Kihlschmierstoff-
versorgung 20 bar auf Werkzeugrevolver
oben/unten und Rickseiteneinheit

(4 Stationen)

1 71910130

Mitteldruckeinheit 20 bar
Forderleistung 20 bar - 28 1/min
14 bar - 60 1/min

1 ZU910126

Basisteile 80-120 bar Werkzeugrevolver
oben, unten und Rickseiteneinheit,
einschl. Basiseinheit innere Kihl-
schmierstoffversorgung 20/80-120 bar
flr die Rickseiteneinheit (4 Stationen)

1 ZV907260

Vorbereitungsteile 80-120 bar an
Werkzeugrevolver oben (Station 5+7)
Werkzeugrevolver unten (Station 5+7)

und an 4 Stationen der Riickseiteneinheit

1 V907261

Hochdruckeinheit 80-120 bar
mit Feinstfilter ca. 25 Mikron
in Verbindung mit Kompaktbandfilter

1 ZU910127

Kihlschmierstoff-Reinigungsanlage

als Kompaktbandfilter. aufgebaut auf dem
5001-Kihlschmierstoffbehdlter,
Durchlaufleistung:

ca. 100 1/min bei Emulsion

1 ZU910125

Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Telefax: (07153)502-555 BW-Bank 8401003 (BLZ 600501 01)
Deutsche Bank 344 044 (BLZ 611700 78)

Amtsgericht Stutigart HRA 212375
Umsatzsteuer-ID: DE 812156644
PhG: TRAUB Verwalu

Amtsgericht Stutigart HRE 214663

Geschiftsfiihrer:
Reiner Hammerl

Uwa Raohfieisch
Dr.-Ing. Bernd Walker

Internet: www.traub.de

Einzelpreis
-EUR-

TRAUB Drehmaschinen
GmbH & Co.KG
Hauffstralle 4

73262 Reichenbach

Seite 5

Gesamtpreis
-EUR-

Commerzbank 420 699 000 (BLZ 611800 04)
KSK Essiingen 8 254 621 (BLZ 811500 20)
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Menge

ca. 70 1/min bei Schneiddl
Filterfeinheit: ca. 30-40 Mikron
einschl. Einlaufverteiler, elektr.
Steuerung des Vliesvorschubes, Vlies-
mangelschaltung, Schlammkasten,

1 Rolle Filtervlies Sach-Nr. 325573.
Bei Verwendung von Schneiddl ist eine
maximale Viskositdt von IS0 VG 15 zu
verwenden.

Je nach Druckstufe auf dem Rickapparat
ist die entsprechende Anzahl der Dreh-
zufiihrungen fir die Werkzeughalter zu
erganzen.

20005664

Kith1schmierstoffnebelabsaug- und Filter-
anlage; mechanischer/elektrostatischer
Abscheider Fa. Elbaron,aufgebaut auf der
KSS-Einheit. Luftleistung ca. 1500 m*/h.
Abgabe der gereinigten Luft als Umluft.
Elektrisch mit Steckverbindung an der
Maschinenversorgung angeschlossen

1 ZU910137

Automatische QOa—Léscheinrichtung
fiir schnelle Olbrandldschung.
mit eigener CE-Konformitdt, Fab. K&B

1 20910140

TRAUB Werkzeugliberwachung TX8i-s,
hochsensible Verschlei- und Bruch-
kontrolle durch permanente Uberwachung
der Achsmotoren. zeitgleiche Uberwachung
an allen Werkzeugtrdgern, automatische
Generierung der Grenzkurven und Darstel-
lung am Display. fiir max. 4 Teilsysteme

1 ZH756157

TRAUB WinF1exIPS
Grafisch-objektorientiertes Dialog-
programmiersystem mit Bedienerfilhrung
zur komfortablen Programmierung
wahlweise im NC-Satzformat,

in tbersichtlicher Ablaufplanung mit
vordefinierten Bearbeitungsfunktionen
(Dialogmakros), grafisch-interaktiv

im TRAUB-Geometrieprozessor mit
Berechnung von Bearbeitungskonturen
mit bis zu 11 unvollstdndigen Elementen
oder grafisch-objektorientiert direkt
innerhalb des grafisch-dynamisch darge-
stellten Simulationsmodells (parallele
Vorwarts-/ Rickwartssimulation).

Weiter enthaltene Funktionen wie

1 21754597

Telefon: (07153) 5020 Konten:
Telefax: (07153)502-555 BW-Bank
Intemet: www.traub.de Deutsche Bank

Amtsgericht Stuttgan HRA 212375
Umsatzstepar-iD: DE 812156844
PnG: TRAUB Verwaltungs-GmbH
Amisgericht Stuttgart HRB 214663

8401003 (BLZ60050101)
Uwe Rohfieisch 344 044 (BLZ 611700 78)

Dr.-Ing. Bard Walker

Einzelpreis
-EUR-

TRAUB Drehmaschinen
GmbH & Co.KG
Hauffstrale 4

73262 Reichenbach

Seite 6

Gesamtpreis
-EUR-

Commenzbank 420 882000 (BLZ 611 800 0D4)
KSK Esslingen 8 254 621 (BLZ 611 500 20)



TRAUB Drehmaschinen
R AU B GmbH & Co.KG
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Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

Menge

20005663

1 RH802074

1 RH786485

1 RH802075

1 RH786488

1 RH802076

1 RH802064

1 RH786369

Schnittwertvorgabe und -umrechnung,
grafische Werkzeugauswahl und Werkzeug-
trdgerbestiickung, Programmibertragung
und grafisch-dynamische Simulation
unterstitzen zusatzlich die Programmie-
rung sowie die Optimierung beim Ein-
richten der Maschine.

Im Standardumfang sind Bearbeitungs-
funktionen (Dialogmakros) enthalten.
Diese kdnnen mit einem integrierten
Dialogmakroeditor vom Kunden auf seine
speziellen Anforderungen beziiglich
Eingabedialog und Programmablauf ange-
passt werden.

Fiir Stangenbearbeitung:

Je nach Typ des Stangenlademagazins und
der Schieberdurchmesser sind die je-
weiligen Reduzierhtilsen in Abhdngigkeit
des Hauptspindelantriebes zu ergdnzen.

Klemm- und Gleitbuchse LW21 bis LWZ28
zur Aufnahme der stehenden Rohre fir
Schieber D20 bis D27 bei Motorspindel

Reduzierung flr Schieber D25.
Empfohlen fir Stangen-D18,1-23mm
(angedreht bis 25mm)

Klemm- und Gleitbuchse LW29
zur Aufnahme des stehenden Rohres fir
Schieber D28 bei Motorspindel.

Reduzierung fiir Schieber D28.
empfohlen fir Stangen-D 23,1-26 mm
(angedreht bis 28 mm)

Klemm- und Gleitbuchse LW33
zur Aufnahme des stehenden Rohres flr
Schieber D32 bei Motorspindel.

Reduzierung fir Schieber D32.
Empfohlen flur Stangen-D26,1-30mm
(angedreht bis 32mm)

Reduzierungen fir Schieber D36
fur Stangen D 26,1-32 mm
bei Motorspindel

Amisgericht Stuttgart HRA 212375 Geschiftsfiihrer: Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Umsatzsisuer-ID: DE 81

2156644

PhG: TRAUB Verwaltungs-GmbH

Rainer Hammer! Telefax: (07153)502-555 BW-Bank 8401003 (BLZ 600501 01)
Uwe Rohfieisch Internet: www.traub.de Deutsche Bank 344 044 (BLZ 611700 78)

Amtsgericht Stutigart HRB 214883 Dr.-ing. Bernd Walker

Commerzbank 420 999000 (BLZ 811800 04)
KSK Esslingen B 254 621 (BLZ 611500 20)



| TRAUB Drehmaschinen
l;?‘uilJ}E; GmbH & Co.KG
HauffstraBie 4
73262 Reichenbach e i3
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Menge Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

1 20910145 Vorbereitungsteile,
zum Anbau von FMB-Stangenlademagazin
Typ turbo 3-36 an TNL32/TNL32K mit
Motorspindel: ohne Reduzierhiilsen;
flr Werkstoffschieber-D 7 - 36;
einschlieBlich Verkleidungsanpassung:
Magazin muss durch Léngsverschiebung fir
Wechselbetrieb geeignet sein.

ZU000100 Hinweis:
Es erfolgt keine Maschinenabnahme
durch den Kunden im Werk Reichenbach.

1 V1404420 Satz Werkzeughalter, feststehend und
rotierend im Wert von EUR 25.000.00
zzgl. Mwst. (brutto)

Die Spezifizierung erfolgt durch
Abt. T-VTE in Absprache mit dem Kunden

Verpackung:

1 VE000021 Maschine unterfahrfahig verpackt. gegen
Staub und Feuchtigkeit geschitzt mit
PE-Folie.

1 VE000032 Fracht und Transportversicherung

Inbetriebnahme:

1 IN000028 Inbetriebnahme der Maschine mit
Stangenfiihrung oder Lademagazin im Hause
des Kunden an max. 4 Arbeitstagen,
inkl. An- und Abreise sowie Reisekosten:
praktische Einweisung und Funktionstest.
(Nur fir Inland)

Die Maschine ist kundenseitig von
autorisiertem Fachpersonal elektrisch
anzuschlieBen und mit den entsprechenden
Betriebsstoffen nach Aufstellplan zu
befiillen.

Leistungen, die Uber die Inbetrieb-
nahme hinaus vom Kunden gewiinscht
werden, wie Schulung, Einrichten eines
Teiles usw. werden mit EUR 1.050.00
zzgl. Mwst. pro weiteren Arbeitstag
berechnet.

Amtsgericht Stuttgart HRA 212375 Geschiftsfihrer: Telefon: (07153) 5020 Konten:
Umsatzsteuer-ID: DE 812156644 Reiner Hammeri Telefax: (07153)502-555 BW-Bank 8401003 (BLZ60050101) Commerzbank 420989000 (BLZ 611800 04)
PnG: TRAUB i Uwe Rohfleisch Internet: www traub.de Deutsche Bank 344044 (BLZ61170076) KSKEssingen 8254621 (BLZ 611500 20)

Verwaltungs-GmbH
Stuttgari HRB 214663 Dr.-Ing. Bemd Walker
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Amisgericht Stuttgart HRA 212375

Umsatzsteuver-iD: DE 812156644
PhG: TRAUB Verwaltu

ngs-GrrbH
Amisgerchl Stutigant HRB 214663

Inbetriebnahme einer Netzwerkanbindung
der Maschine an ein bestehendes
Kundennetzwerk durch einen TRAUB-Kunden-
diensttechniker werden gegen Aufwand
gemdB unseren Montagerichtlinien,

zzgl. Reisekosten berechnet.

Technische Klarung vorab notwendig.
Materialkosten werden gesondert in
Rechnung gestellt.

L IEFERBEDINGUNGEN

Es gelten die von der

Traub Drehmaschinen GmbH & Co. KG als
Anlage beigefiigten "VDW-Bedingungen fiir
die Lieferung von Werkzeugmaschinen fir
Inlandsgeschdafte (VDW-502)" des Vereins
Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
in der jeweils giiltigen Fassung als
vereinbart.

Erganzend zu Ziffer V11 der VDW-502-
Bedingungen wird vereinbart:

Die TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG
haftet, soweit gesetzlich zuldssig.
nicht fur Folgeschdden wie z. B.
Produktionsausfall. entgangener Gewinn
und unterbliebene Einsparungen

Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Telefax: (07153)502-555 BW-Bank
Internet: www.iraub.de

Geschiftsfihrer:
Reiner Hammerl

Uwe Rohflsisch
Dr.-Ing. Bernd Walker

[TRAUE,

Deutsche Bank

TRAUB Drehmaschinen
GmbH & Co.KG
Hauffstrale 4
73262 Reichenbach
Seite 9
Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

Commerzbank 420 999 000 (BLZ 611 800 04)

8401003 (BLZ 600501 01)
KSK Essingen 8 254 621 (BLZ 611500 20)

344044 (BLZ 611700 78)
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MA000035 Hydraulisches Stangenlademagazin
FMB TURBO 3-36 zum Anbau an TRAUB TNL32

1 MA785790 FMB TURBO 3-36, max.Stangenldnge 3200mm

AFMB3364 BASISAUFBAU:

O0lgefluteter Fihrungskanal

seitliche Bevorratung. 280 mm
automatische Rickzugeinrichtung zum
Entfernen der Stangenreststiicke
(max. Reststickldnge 420 mm)
Wegeinschubsteuerung
Profileinschubsteuerung
Schnellverstellung fiir Niederhalter
und Vereinzelung

Display mit Klartextanzeige zur
optimalen Einstellung und Uberwachung
des Funktionsablaufes
Fuhrungslunette mit Rollenfiihrung,
oder Materialfihrung

SPS-Steuerung

Beladeseite vorne, Zufithrung von
rechts

Anpassung an TNL32 (einschl. Dibel)
elektrische Schnittstelle nach TRAUB-
Spezifikation

Abdeckungsanpassung

ohne 01fl1lung (Bedarf 80 Liter
Hydraulikol ISO 150)

ohne Fiithrungskanal. Materialflhrung.
Spannhiilsen

ELO00050 Betriebsspannung 400V, 50 Hz,
Steuerspannung 24 V DC (VDE-Ausflhrung)
Druckluft: 6 bar

Benutzerdokumentation:

D0000026 Benutzerdokumentation:
1 x in Papierform, deutsch

Farbe:

1 FA000016  Stutzen und Olbehdlter. gesamter
Unterbau: Staubgrau nach RAL 7037.
Oberteil und Abdeckung: Lichtgrau nach
RAL 7035 (wie Maschine)

Stuttgart HRA 212375
Umsalzstever-ID: DE 812156644

PhG: TRAUB Verwaltu
Amtsgericht Stutigart M3

Geschiftsfiihrer: Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Reiner Hammsrl Telefax: (07153)502-555 BW-Bank

8401003

Uwe Rohfleisch Internet: www.traub.de Deutsche Bank 344 044

TRAUB Drehmaschinen
GmbH & Co.KG
Hauffstralie 4
73262 Reichenbach
Seite 10
Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

BLZ 600 501 01) Commerzbank 420 898 000 (BLZ 611800
BLZ 611700 78) KSK Essiingen 8254621 (BLZ#611500

04
20



Menge
1 ZU785819
1 ZU785821
1 21785823
1 ZU785827
1 7U802139
1 ZU785826
1 ZU779400
1 20000022
VEOOO003A
1 VE779386

rt HRA 212375

Amisgericht Stuttgal
Umsatzsteuer-ID: DE 812156644
PhG: TRAUB Verwaltu

ngs-GmbH
Amtsgericht Stuttgart HRB 214663

Zusatzeinrichtungen:

Fihrungskanal D25-3200
mit Vorschubstange 025,
fuir Stangen-D 18.1 bis 23 (25)

Fihrungskanal D28-3200
mit Vorschubstange D28,
fiir Stangen-D 23,1 bis 26 (28)

Fithrungskanal D36-3200
mit Vorschubstange D36.
flir Stangen-D 26.1 bis 32

Umbausatz 3200 BC- Vstg. 1666
(generell erforderlich)

Adapterset flr TNL32
(generell erforderlich)

Verschiebeeinrichtung
fur Lang- oder Kurzdrehbetrieb

Synchroneinrichtung
(generell erforderlich)

Ersatzteillieferung direkt durch Fa. FMB

Verpackung:

Vorbereitung des Stangenlademagazins
fur den Transport, inkl. Verpackung,
Konservierung und Verladung.

Stangenlademagazin unterfahrfahig
verpackt, gegen Staub und Feuchtigkeit
geschitzt mit PE-Folie

(bei maximaler Stangenldnge 3200 mm)

Geschiiftsfilhrer: Telefon: (07153)5020  Konten:
Reiner Hammerl Telefax: (07153)502-555 BW-Bank
Uwe Rohfleisch Internet: www.raub.de
Dr.-Ing. Bernd Walker

TRAUB Drehmaschinen

GmbH & Co.KG
HauffetraBe 4
73261 Reichenbach
Seite 11
Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

8401003 (BLZ60050101) Commerzbank 420 888000 (BLZ 61180004

Deutsche Bank 344044 (BLZE1170076) KSKEssingen 8254621 (BLZ 81150020
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Menge Einzelpreis Gesamtpreis
-EUR- -EUR-

1 ZE295502 Simulationsmodel]l fiur die Maschine
TNL32 mit der Steuerung TRAUB TX8i-s
zu WinFlexIPS Plus

Amisgerichl Stutigart HRA 212375 Geschifisfiihrer: Telefon: (07153) 502-0 Konten:
Umsalzstever-iD: DE 812156644 Reiner Hammaerl Telefax: (07153) 502-555 BW-Bank 8401003 (BLZ60050101) Commerzbank 420 999 000 (BLZ 611800 04)
PhG: TRAUB Verwaltun Uwe Rohfleisch Internet: www.traub.de Deutsche Bank 344044 (BLZ61170076) KSKEsslingen 8254621 (BLZ61150020)

Amisgericht Stuttgart HRB 214863 Dr.-ing. Bernd Walker



