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Geiger Handling hat vor über 30 Jahren den ersten pneumatischen Picker auf den
Markt gebracht. Durch die kontinuierliche Weiterentwicklung ist der Motion Picker
weltweit bei fast allen namhahen Unternehmen im Einsatz.

bewährtes Baukastensystem
intuitiv programmierbare Steuerung

hochdynamischeServoantriebstechnik
exakt abgestimmte Erweiterungsoptionen

Angussentnahme, Teileeinlegen, Stapeln oder Palettieren
Traglast1,5kgoder3,0kg
Einsatz an Spritzgleßmaschinen, Bearbeitungsautomaten,

Bestückungsanwendungen
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MOTION PlCKER 1.5

• frei programmierbare Steuerung

• 1 Druckluftkreis

Achsen X/Y/Z

Wiederholgenauig-
keit

Teile- und
Greifergewicht zus.

Für Spritzgießma-
schinen bis

Anschlusaleistung

Druckluftanachluss

Drucklufaverbrauch

SchnittBtelle

AC-Servomotor

±0.1 mm

1,5kg

3000 kN

110/230 V (60/50)

6 bar

0.3 NI/Zyklua
(ohne Vakuum)

Euromap 67

MDTIQN PlDKER 3.D

^

• frei programmierbare Steuerung

mitEASYTOUCH
• 1 Druckluftkreis

Achsen X/Y/Z:

Wied&rholgenauig-
keit

Teile- und
Greifergewicht zua

Für Spritzgießma-
schinen bis

Anachluasleistunfl

DruckluftanBchluas

D rucklu ftverb'raudi

Schnittstelle

AO-Servomotor

±0.1 mm

3.0kg

3000 kN

110/230 V (60/50)

6 bar

0.3 NI/Zyklus
(ohne Vakuum)

Eu rom ap 67


