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Auftragsbestitigung Nr. 2706-08/07/dm
Gazzada, 16 April 2007

2.) 1001 DZB

Arbeitsbereiche und Leistungsdaten

Gebohrt werden kdnnen der Steg und die Flansche nur eines einzigen Profils, wobei folgende
Eigenschafien gegeben sind:

Doppel-Triiger (normgerecht oder geschweilit, ohne Biegungen)

e Trigerhthe min.mm 80
max.mm 1015
e [lanschbreite min.mm 42
max.mm 450

UPN-Eisen (normgerecht oder geschweiBt, Steg liegt auf)

e Steghohe min.mm 80
max.min 1015
o Flanschbreite min.mm 45
max.mm 300

Winkelprofile (normgerecht oder geschweil3t)

o Schenkelhdhe (auch ungleichschenkelig) min.mm 80 x80x8
max.mm 250x 250 x40

Flachmaterial

o DBreile min.mm 100

max.mm 1000

Vierkantrohr-quadratisch

o  Abmessungen min.min 80 x 80
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max.mm 450 x 450
Vierkantrohr-rechteckig
e  Abmessungen min.mm 80 x 40
max.mmn 1000 x 450
Fiir alle Profile gilt:
e Bohrbare Maximaldicke mm 50
o  Maximallinge Zufuhrseite mim 18000
¢ Maximallinge Abfuhrseite mm 15000
e [drderbare Mindestldnge mm 1300
Bohrkapazitdt
o Bohrkopl 1
e Spindel fiir Bohrkopf 1
o  Werkzeugwechselvorrichtung (6fach) 1
o Max. Bohrdurchmesser mm 40
e Antriebsleistung pro Bohreinheit (Wechselstrom) kW 11
e Stufenlose Spindeldrehzahlen (aus Programm RPM von 180 bis 2500
einstellbar)
Bandsiigemaschine Modell 1045 BH
e Mindestschnittbereich bei 90° mm 80 x 10
o Schnittbereich bei 90° mm 1015 x 450
e Schnittbereich bei 45° mm 620 x 450
o Schnittbereich bei 60° mm 350 x 350
o Leistung Sigemolor kW 55
e Siigebandabmessung Mm 41x 1.3
o  Schnittgeschwindigkeit m/min. 20-100
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Weitere Leistungsdaten:
o Max. Stiickgewicht kg 5400
e Max. Profilgewicht/lfm kg/m 220
o Max. Fordergeschwindigkeit (Stange) m/min. 50
o Positioniergeschwindigkeit/Bohrspindel m/min, 30
e Arbeitshohe mm 850

Anmerkung: Alle Maftoleranzen der Rohprofile sind die nach den UNI Normen 3783-784/73
vorgeschriebenen Toleranzen.

Pug. 7



Auftragsbestiticung Nr, 2706-08/07/dm
Gazzada, 16 April 2007

& Ficep

S.p.A.

AUTOMATISCHE, CNC-GESTEUERTE BOHR_UND SAGEANLAGE

Modell 1001 DZB

IC

1C-01
1C-02
IC-03
OIC-0111X
OIC-02/3X

OIC-04
0OIC-07

WU
WwU-01
wu-02
WU-03
OWU-03/1

Owu-03/2
OWU-05
OWU-X
OWU-XX
0OSU-X

SU
SU-01
OSU-02

ocC

OC-01
00C-01/1X
00C-02/2X

HY
HY-01
HY-02

Konfiguration der Anlage

Materialzufulrgruppe

(fiir Profile mit einer Linge bis zu 12 m)

Struktur des Mefhwagensupportes

Mefvagen

Rollengang ohne Antrieb

Verldngerung der Zufuhrseite fiir 18 m lange Profile
Zufulrseitige Quertransportsysteme als
Kettenverschieb-

magazin (18 m - 6 Transporiziige - 3400 kg- 4 m tief)
Auwtomatische Zangenspannvorrichiung
Rollenverdichtung im Zu- und Abfuhrbereich

Baueinheiten

Rotierende Bohreinheit mit einer Spindel
6faches Werkzeugwechselsystem
Hydraulische Spannstockanlage

5 Stk ISO-Aufncchmen fiir
Werkzeugwechselvorrichtungen
Gewindebohrausriistung fiir Werkzeugwechsel
Signierungsvorrichiung (SCRIBING)
Encoder zur autom. Zangenhéhenverstellung
Spannvorrichtung fiir Kleinprofile

10 Stk. Zusatzscigeblditter

Siige
Bandsdige Mod. 1045 BH
Vertikale Niederhalter fiir Scige

Materialabfulirgruppe

(fiir Profile bis zu einer Linge von 12 Metern)
Rollengang mit Antrieb

Verlcingerung der Abfulrseite fiir 15 m lange Profile
Abfulrseitiges Quertransporisystem als
Kettenverschieb-

magazin (15 m -5 Transporiziige - 4500 kg)

Anlage mit Hydraulikaggregat
Anlage mit Hydraulikaggregat
Pneumatik
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