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Gebrauchte WEMHONER VARIOPRESS® —
Modell BASIC Plus

Technische Daten:

Pressensystem Hydraulische Einfach-Tageslicht-Aufwartspresse Mit 2 Tischen, mit
automatischem Vario-Stiftsystem und Wendesystem

Baujahr 2012

Pressenkorper besteht aus Stahlrahmen, die zu einer geschlossenen Einheit verschraubt
sind. Jeder Rahmen ist aus einem Stiick gefertigt.

Abmessungen der Heizplatte 2.800 x 1.500 mm
Hohe der Presskammer 60 mm
Arbeitshohe ca. 950 mm
Offnungsweite max. 150 mm
Automatische- Membranspannung Ja

Anzahl der Presszylinder 6

Durchmesser der Presskolben © 125 mm

Ausfiihrung der Presstische 2 Tische mit Stiftsystem, massive Stahlplatten — Ober-
und Unterseite.

Max. Beladung bzw. Werkstiickgrofie ca. 2.540 mm x 1.250 mm

Gesamtpresskraft 2.400 kN
Installierte Leistung 55 kW
Betriebsspannung 400 V
Steuerspannung 24V
Bremsspannung 205V
Frequenz 50 - 60Hz
Elektrische Ausriistung Gemafs EN
Schneidestation Ja
Kammerdruck max. 6 bar

Betriebsdruck des Hydrauliksystems  max. 320 bar
Erforderlicher Luftdruck min. 8 bar / ca. 80 NI/
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Multifunktionsrahmen — Wemhoner-Patent — Hohe des Multifunktionsrahmens 20 mm

2-Daylight-Hubsystem inklusive Auflagetisch

2 Tablettwagen mit einer Aluminiumplatte. Die Aluminiumplatte besteht aus einem
Aluminiumblech mit Rillen und Kanalen zur Beliiftung sowie einem Auflagerahmen
von 20 mm. Wenden

Wendevorrichtung — seitlich

Sobald das Tablett die Position am Auslauf der Presse erreicht hat, dreht der
Wendekopf die gesamte Werkstiickmatte um 180°. Wahrend des Wendevorgangs wird
ein Vakuumsystem aktiviert, um die Tiirmatte unter dem Wendekopf zu fixieren.
Sobald der Wende-Kopf die Endposition erreicht hat, wird das Vakuum abgeschaltet,
und die Tiiren konnen vom Bediener in einem Arbeitsschritt mit einem Spezialmesser
beschnitten werden.

- Robuste, geschweifste Stahlrahmenkonstruktion zur Aufnahme der Maschinenelemente
- Hydraulisch gesteuerter Wendevorgang

- Wendetisch mit Kunststoffabdeckung

- Vakuumsystem fiir den Wendetisch

- Wendevorgang ca. 18 Sekunden

Elektrische Steuerung

Programmierbare Steuerungen (SPS) vom Typ SIEMENS Step 7 fiir den gesamten
Lieferumfang. Bedienfeld als Touchpanel fiir die SPS-Steuerung SIEMENS MP 277 mit
10-Zoll-Farbmonitor in Landessprache. Dezentrale Schalt- und Steuertafel
einschliefllich Verkabelung. Analoges Modem zur Uberwachung des Programmablaufs
der SPS-Steuerungen



