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MACHINE TOOLS

CNC Schragbettdrehmaschinen

Roturn 400 C

TECHNISCHE DATEN

ARBEITSBEREICH WERKZEUGTRAGER
Werkstlicklange 430 mm Anzahl Werkzeugplatze 8 Stiick
Spitzenhohe 200 mm Abmessungen 25 mm x 25 mm
Drehdurchmesser liber 400 mm Werkzeugschaft
Bett Bohrstangenaufnahme- @ 40 mm
Drehdurchmesser iliber 250 mm
Support REITSTOCK

Reitstockk 5 MK
VERFAHRWEGE ereoconts

Reitstockpinolendurchme 88 mm
Verfahrweg X-Achse 200 mm sser
Verfahrweg Z-Achse 450 mm Reitstockpinolenhub 85 mm
HAUPTSPINDEL ANTRIEBSLEISTUNGEN
Drehfutterdurchmesser 200 mm Motorleistung 15/ 11 kW
Drehzahlbereich 50 1/min - 3000 1/min Hauptantrieb

Motorleistung 0.18 kW

Spindelaufnahme

A2-6

Spindelbohrung

62 mm

Spindelbohrung mit
Zugrohr

46 mm

EILGANG

Eilgang X-Achse

16000 mm/min

Eilgang Z-Achse

20000 mm/min

Kiihlmittelpumpe

MASSE UND GEWICHTE

Abmessungen (LxBxH) 3.8mx1.87mx1.91m

Gewicht 3340 kg

ART.-NR. : 180633

Diese Maschine der Baureihe ROTURN C
Uberzeugt mit den klassischen Tugenden
einer kompakten CNC-
Produktionsdrehmaschine. Mit ihrer
Siemens 828 D Basic-Steuerung erfllt sie
alle Anforderungen an aktuelle
Steuerungstechniken. Die
Schragbettmaschine mit 8-fach
Werkzeugrevolver und kraftvollem 15 kW
Hauptspindelmotor verflgt Uber ein
hydraulisches 3-B-Spannfutter mit
Durchgangsbohrung. Der Reitstock ist mit
hydraulisch betatigter Pinole und grofsem
Hub ausgestattet. Ein
Scharnierbandforderer und leistungsfahige
Kihlmitteleinrichtung runden die
Ausstattung ab.

Kraftvoller Hauptspindelmotor
8-fach Werkzeugrevolver
Spaneforderer serienmafsig
Siemens 828 Steuerung
Spannfutter mit
Durchgangsbohrung
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PRODUKTDETAILS
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T ) as o8 Highlights

——— L i ] e Die Siemens 828 D Basic Steuerung erfillt alle Anforderungen an aktuelle

. p NPT Steuerungstechnik
R e Ein hydraulisches 3-B-Spannfutter mit Durchgang ist serienmafsig im Lieferumfang
“== e P e Scharnierbandforderer und leistungsfahige Kiihlmitteleinrichtung gehéren zum
Ll - Standardzubehor
] 288
Maschinenkonstruktion
Siemens Sinumerik 828 D - die kompakte 5 : : s :
und benutzerfreundliche Lésung fir e Das schwere Schragbettmaschinengestell garantiert hohe Steifigkeit und gute
Drehmaschinen Spanabfuhr

e Prazise Linearfihrungen in X- und Z-Achse gewahrleisten Stabilitat und Genauigkeit,

auch bei grofser Last
: e Der geschlossene Arbeitsraum ist durch die grofse Schiebetlr gut zuganglich
e Reitstock mit hydraulisch betatigter Pinole bis max. 85 mm Hub
— e Automatische Zentralschmierung versorgt zuverlassig alle Fihrungsbahnen mit
Schmiermittel
=4
Spindel
— e Max. Spindeldrehzahl 3.000 1/min (Roturn 400C) bzw. 2.000 1/min (Roturn 402C)
. ' e Motorleistung 11/15 kW
Werkzeugwechsler

o 8-fach Werkzeugrevolver gewahrleistet einen grofsen Arbeitsbereich und schnelle,
prazise Werkzeugwechsel

STEUERUNG

Siemens 828 D Steuerung

Zentralschmiereinrichtung und
Wartungseinheit

Siemens-Antrieb (hier X-Achse)
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SINUMERIK 828 D - Das Kraftpaket in der Kompaktklasse der CNC-Steuerungen

Highlights

Kompakte, robuste und wartungsfreie Bedientafel-CNC

Komfortable Programm- und Parametereingabe mittels QWERTY Tastatur

Hochste Bearbeitungsprazision

Intelligente kinematische Transformationen flir die Bearbeitung von zylindrischen

Werkstlicken und in geschwenkten Werkstiickebenen

e Technologiepaket SINUMERIK MDynamics mit der neuen Funktion Advanced Surface:
perfekte Werkstlckoberflachen und kiirzeste Bearbeitungszeiten bei der Fertigung von
Formenbauteilen

e ProgramGUIDE: kirzeste Bearbeitungszeit und maximale Flexibilitat bei der
Herstellung von Grofsserienteilen

e Einmaliges Spektrum an Technologiezyklen - von der Bearbeitung beliebiger
Fraskonturen mit Restmaterialerkennung bis hin zum Prozessmessen

e Animated Elements: einzigartige Bedien- und Programmierunterstitzung mit
Bewegtbildsequenzen

e Modernste Datenlibertragung via USB-Stick, CF-Karte und Netzwerk (Ethernet)

CNC-Hardware

Bedientafel-basierte Hochleistungs-CNC Steuerung
Robuste Bedientafelfront aus Magnesiumdruckguss
Vollwertige QWERTY-Tastatur integriert

Wartungsfreies Design (keine Pufferbatterie erforderlich)

CNC-Leistungsdaten und Funktionen

Dynamische Vorsteuerung

Linear-, Zirkular- und Helix-Interpolation

Gewindebohren ohne Ausgleichsfutter und Gewindefrasen
Inch/metrisch-Umschaltung

FRAME-Konzept fur individuelle Koordinatentransformationen, Rotationen,
Skalierungen und Spiegelung

100 einstellbare Nullpunktverschiebungen

e Synchronaktionen und schnelle Hilfsfunktionsausgabe

CNC-Technologiezyklen

Grofse Auswahl an Bohrzyklen

Grofse Auswahl an Fraszyklen fur Standardgeometrien

Grofse Auswahl an Positionsmustern fiir Bohr- und Frasoperationen
High Speed Settings fir Formenbauanwendungen
Geometrierechner fir freie Kontureingaben

Bearbeitungszyklus flr Konturtaschen / Konturzapfen mit Inseln

Grafikfunktionen

e PC-vergleichbares grafisches Online-Hilfesystem
e Grafische CNC-Simulation in Ebenendarstellung

CNC-Werkzeugverwaltung

Anzeige von Werkzeug- und Magazindaten in einem Bild
Werkzeugverwaltung mit lesbaren Werkzeugnamen
Belade-/Entladefunktion fir die einfache Magazinplatzzuordnung
Werkzeugverwaltung mit Werkzeugstandzeitiiberwachung

10,4" TFT Farbdisplay

SERIENAUSSTATTUNG

Siemens 828 D Steuerung

Hydr. 3-B-Drehfutter 200 mm mit Bohrung
Hydraulischer Reitstock

Automatische Zentralschmierung
Scharnierbandspaneférderer
Warmetauscher flr elektr. Schaltschrank
Geschlossener Arbeitsraum
LED-Arbeitsleuchte
Kihlmitteleinrichtung

Druckluftpistole

Kihlmittel-Spulpistole
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Bedienwerkzeug
Bedienanleitung

OPTIONEN

e Vorbereitung Schnittstelle Stangenlader, Art.-Nr. : 270250
e Montage an Werkzeugmaschine, Art.-Nr. : 270061

KNUTH auf YouTube
Informationen auf den Punkt

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie Videos fiir nahezu alle Maschinen aus unserem Pro-
gramm. Wir zeigen die Maschinen aus aktuellen Lieferungen und Sie erhalten einen Eindruck
von der Handhabung, der Verarbeitungsqualitat und von der Bearbeitungsperformance.

Interessieren Sie sich fiir eine Maschine, fiir die Sie kein aktuelles Video finden?
Kontaktieren Sie uns gerne!
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