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HOCHPRAZISIONS-FLACH- UND
PROFILSCHLEIFMASCHINE
SMARTLINE N10 KOMBI KGT SINUMERIK ONE /53401

Technische Daten:

Schleifbereich: (=max. zu bearbeitende Werkstickabmessungen)

Schleiflange (X) : 1.000 mm

Schleifbreite (Z) : 400 mm

Schleifhohe (Y) : 500 mm auf Arbeitstisch {Schleifscheibe D=400 mm)
420 mm auf Magnetplatte

Tischbelastung : 750 kg (KGT) auf Arbeitstisch

525 kg (KGT) auf Magnetplatte
Achtung: bei manchen Kombinationen von Maschinenkomponenten und in Abhangigkeit
des spezifischen Schleifprozesses kann es zu Einschrankungen der angegebenen
Schleifmale oder Achsverfahrwege kommen!

Abmessungen der Grundmaschine (ohne Peripheriegerate):

Breite :4.100 mm
Tiefe 02420 mm
Hdéhe 1 2.650 mm
Maschinengewicht : ca. 5.400 kg

Gewicht und Abmessungen kénnen je nach Ausstattung der Maschine variieren.
Fiir Bedienung und Wartung der Maschine ist auf allen Seiten ein zusatzlicher
Platzbedarf von ca. 1 m vorzusehen!

Lackierung:

Maschinenabdeckung : RAL 9010 Reinweils
Bedientir{en) : RAL 5015 Himmelblau
Maschinenbett : RAL 7011 Eisengrau
Schaltschrank : RAL 7035 Lichtgrau
Periphericgerite ' RAL 7035 Lichtgrau

Alle Kabelkanale sind standardmaRig verzinkt und nicht in den entsprechenden
Maschinenfarben lackiert!

Umgebungsbedingungen:

Umgebungstemperatur 116 -35°C
Temperaturstabilitat AT = 1K/h
Luftfeuchtigkeit 1 =90 %

Die Maschine ist gemaBR der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ausgelegt.
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10 Vorderstander
Vorder- und Rickenstander der Maschine bestehen aus Microgranit.
Dieser Werkstoff bietet hervorragende Dampfungseigenschaften
(10:1 gegeniiber Grauguss).
Verbunden mit dem ausgezeichneten thermischen Verhalten werden selbst bei
Temperaturschwankungen beste Schieifergebnisse erreicht und engste Toleranzen
eingehalten. Dieser Werkstoff liberzeugt durch seine Umweltfreundlichkeit. Der
Formgebungsprozess ist energiesparend, da es sich um ein kaltes GieR-Verfahren
handelt. Durch die optimal auf diesen Werkstoff abgestimmte Konstruktion wird
eine deutlich verbesserte Eigensteifigkeit bei gleichem Gesamtgewicht wie bei
einer Grauguss-Ausfithrung erzielt. Microgranit ist nicht anfallig fir Korrosion und
seine Kunstharz-Oberfiache macht es ebenfalls bestandig gegen aggressive Medien.
Fihrungssystem X-Achse : Linearflihrungen
Schmierung X-Achse : Fett, automatisch
10 Riickenstander
Fihrungssystem Z-Achse : Linearfuhrungen
Schmierung Z-Achse : Fett, automatisch
10 Aufstellung 9 Stiick
Nivellierelemente schwingungsdampfend
Nivellierelemente zum Aufstellen und Ausrichten der Maschine
(Anzahl und Positionierung nach Fundamentplan).
20 X-Achse = Tischlangsbewegung
Ausfilhrung mit Kugelgewindetrieb (KGT)
Der Antrieb des Arbeitstisches erfolgt elektro-mechanisch Uber Kugelumlaufspindel und
regelbaren AC-Servomotor. Dieses Antriebssystem kann sowohl fiir das Pendel- als auch
fur das Tiefschieifverfahren eingesetzt werden. Die verschiedenen Geschwindigkeiten
fur Tiefschleifen, Eilgang oder Pendeln sind programmierbar.
Antriebselement : Kugelumlaufspindel
Antriebsmotor ¢ AC-Servomotor, regelbar
Messsystem : absolut, Drehgeber
Auflosung 10,001 mm
Verfahrweg :1.190 mm
Vorschub : 0,01 - 30 m/min
Schleifwegeinstellung : (iber Setztasten am Bedienpult (xpressCube /-Pro)
bzw. direkte Werteingabe (Siemens)
g Pute- S 7 )
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FGhrungssystem : LinearfGhrungen

Schmierung : Fett, automatisch

Antriebselement : Kugelumlaufspindel

Antriebsmotor : AC-Servomotor, regelbar

Messsystem : absolut, Drehgeber

Auflosung : 0,001 mm

Schleifscheibenposition : Abstand Oberkante Tisch-Spindelmitte:
min. 190 mm, max. 700 mm

Vorschub : max. 1.600 mm/min

Material Schieifsaule : Microgranit

40 Z-Achse = Querverstellung der Schleifspindelséule

Antriebselement : Kugelumlaufspindel
Antriebsmotor - AC-Servomotor, regelbar
Messsystem : absolut, Drehgeber
Auflosung : 0,001 mm

Verfahrweg : 390 mm

Vorschub : max. 2.000 mm/min

50 Arbeitstisch HYD / ZRT / KGT
Werkstlickaufspannflache :1.000 x 400 mm

Tischaufbauflache :1.360 x 416 mm
Material Arbeitstisch : Meehanite-Guss
Tisch - Nute : 1 Stlck, 16 mm breit
Flhrungssystem : Linearflihrung
Schmierung : Fett, automatisch

60 Schleifspindelkopf fiir integriertes Auswuchten

Der Schleifspindeltrager ist vorbereitet zur Aufnahme von verschiedenen Abrichteinheiten, je nach
Schieifaufgabe. Die Schieifspindel ist flir hdchste Anforderungen ausgelegt und mit Hochgenauigkeits-

Walzlagern ausgeristet.

Lagerung : 6-fach, Hochgenauigkeits-Walzlager

Schmierung : Fettdauerschmierung

Antriebsmotor : AC-Asynchronmotor, luftgekihlt
Direktantrieb der Schleifspindel

Motordaten : 37 kW im S1 Betrieb bei 1.500-2.800 U/min
Mn=235 Nm, nmax=6.500 U/min

Schleifspindeldrehzahl : max. 4.000 U/min

Schleifspindelkonus 75 mm

Sonstiges : vorbereitet fir Sperrluftanschluss
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Die einsetzbare Schnittgeschwindigkeit ist abhangig von der Ausfilhrung der Schutzhaube (s. Pos. 70)
und der Schleifscheibe (s. Pos. 230).
70  Schleifscheibenschutzhaube
Schleifscheiben @ max. ;406 mm
Schleifscheibenbreite max. : 100 mm
Sonstiges : Schutzhaubendeckel mit Sicherheitsverriegelung
ausgelegt fur:
Schnittgeschwindigkeit max. : 35 m/s fir Korundscheibe bzw. CBN-/Diamant-Schleifscheibe mit
Korund-Grundkérper
63 m/s* flir CBN-/Diamant-Schleifscheibe mit Stahi-/Alu-Grundkorper
* §3m/s nur in Kombination mit Softwareoption ,Erhéhte Schnittgeschwindigkeit” (s. Pos. 500)
80 Automatische Zentralschmierung
Der Schmierbehélter mit Pumpe und Verteiler befindet sich auBerhalb der Maschine
und ist somit leicht zuganglich und servicefreundlich.
Zentralschmierung : Fett, automatisch
Schmierleitung : pro Flihrungsschuh / Kugelgewindetrieb
Schmieridberwachung : Uber Druckschalter (Kolbenverteiler)
Tankinhalt 221
90 Kiihidiisenverstellung, Sonderausfiihrung
Manuelle Verstellung zur Nachfiihrung der Kihldise (bis 6 bar Druck} bei
der Scheibenabnutzung. (ohne Kihldise)
99 Kiihldise, kundenspez. Ausfiihrung
Breite : 100 mm
100 Maschinenabdeckung, Arbeitsraum komplett
geschlossen
Ausflhrung:
- Manuell betatigte Schiebetiren mit Macrolon-Sichtfenstern und Sicherheitsverriegelung
- 3 Servicetren: Tischbereich je 1x links u. rechts, 1x Saulenbereich links
- Mechanisch vorbereitet fiir den Anschluss einer Kihinebelabsauganlage
- Maschinenleuchte integriert in Tischwanne, LED-Pane| 13 W /450 Im / IP 67
Maschinenhohe steigt auf 2.650 mm!
Bei Einsatz eines Spindelmotors >=22 kW erhoht sich die Maschinentiefe auf 2.420 mm!
Bocer A 7 |
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110 Steuerung / Schaltschrank, kundenspez. Ausfiithrung

120

Siemens Sinumerik ONE
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Siemens Sinumerik ONE bietet Modularitat, Offenheit und Flexibilitat, sowie einheitliche
Strukturen beim Bedienen, Programmieren und Visualisieren. Sie stellt eine Systemplattform
mit richtungsweisenden Funktionen flr nahezu alle Technologien zur Verfligung.

Integriert in das Antriebssystem SINAMICS S120 bildet Sinumerik ONE ein digitales

Komplettsystem, das fiir den mittleren und oberen Leistungsbereich bestens geeignet ist.
Die leistungsstarke SIMATIC IPC427E hat alle Schnittstellen fiir die Kommunikation Uber
Ethernet bereits onboard - die integrierten freien Steckplatze bleiben frei fir andere Aufgaben.

Technische Hauptdaten:)
CNC-Steuerung
Antriebe
Bussystem

E/A Module
HMI

Prozessor

RAM

Festplatte
Betriebsystem
Bedienfeld

Schnittstellen

: Siemens Sinumerik ONE, NCU 17X0.3B PN
: SINAMICS S120, modularer Aufbau

: Ethernet / Profibus DP / Profinet

1 ET 200

: SIMATIC IPC427E

: Intel Celeron Dual Core

: 1,86 GHz, 4 GB

: solid-state-drive 240 GB fiir Anwenderdaten
: Windows 10 loT Enterprise

: Siemens 24" Widescreen LCD
Multi-Touchscreen
: 4x USB 3.0
3x Gbhit Ethernet (IE/PN)
1x Profibus/MPI
2x DisplayPort DPP

1) Technische Anderungen durch Zulieferer vorbehalten.

Schaltschrank Siemens Sinumerik ONE

Steuerung
Fabrikat
Schutzart
Kihlung
Betriebsspannung
Steuerspannung
Netzform

: Siemens Sinumerik ONE

: Rittal

:IP 55

: Luft-Luft-KGhler (TGreinbau)
: 400V, 50 Hz

: 230 VAC, 24V DC

: TN-S

Bedienpult, kundenspez. Ausfuhrung

Siemens Sinumerik ONE

Pultanordnung

: Am Maschinenstander befestigt, schwenkbar,
24" TFT Farbdisplay, 1920 x 1080 Pix.

Sprmaster (Woiers) Banncs <@ -202) D) KEHREN
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400

Bediensprache : Deutsch

inkl. Handbediengerat
Tragbares Gerat fir Einrichtarbeiten an der Maschine,

Funktionen:

- Achsenvorwahlschalter
- Elektronisches Handrad fir 3 wahlbare Achsen (Zustellungsschritte 0,01 mm bzw. 0,001 mm)
- Not-Stopp

Grundausristung
Zur Inbetriebnahme der Maschine werden folgende Zubehdre bereitgestellt:

Werkzeug : 1 Stck Mauischiussel
: 1 Stlick Montageschliissel (Scheibenflansch)

: 1 Stlck Anzugsmutter
: 1 Stiick Abdrickmutter
: 1 Stiick Reinigungswischer

FlieRfett, 1kg

Dokumentation
Beinhaltet:

1.

w N

Bedienungsanleitung, bestehend aus:
Konformitatserklarung
Optionsbeschreibungen

Wartungs- und Serviceaufgaben

. Steuerungsanleitung gemaR der Maschinenausfilhrung
. Lieferanten-Dokumentation
. Maschinenbezogene Dokumentation, bestehend aus:

Auftragsbestatigung
Maschinen-Aufstellplan
Baugruppenzeichnungen

Fluidplane und Sticklisten

Fundamentplan der Maschine

Ersatz- und VerschleiBteilliste der Maschine
Elektroschaltplan

Ausflibhrung:
- 1x in Papier: Pos. 1, 2, 4
- 1x als pdf auf USB-Stick: Pos. 1 -4

Sprache: Deutsch
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500 Standard-Schleifprogramm Siemens

Das Bedienkonzept ermdglicht die schnelle Bearbeitung von Werkstlcken
durch Handschleiffunktionen und automatische Schleifzyklen.

- Automatischer Programmablauf: Schruppen, Schlichten und Ausfeuern
- Mehrfacheinstechschleifen (intermittierend)
- Flachschleifen mit kontinuierlichem, stufenlos verstellbarem Quervorschub
- Abrichten der Schleifscheibe
- Vollautomatisches Kompensieren der Abrichtbetrage und des Schleifscheibenverschleifes
- Nutenschleifen, Stirnschleifen und seitliches Abrichten (hinterziehen) der Schleifscheibe
- ECO-Schleifen, kombiniertes Einstech- und Planschleifen:
Schleifprogramm zum wirtschaftlichen Bearbeiten von Serienteilen bzw. Schrupparbeiten
- Schleichgangschleifen

Abschaltung der Zustellung bei erreichtem Sollmaf des Werkstlickes, einstellbare Ausfeuerzeit,
Rickstellung der Scheibe und des Maschinentisches in die Ausgangsstellung. Der Abrichtbetrag
der Schleifscheibe wird automatisch kompensiert und in der Digitalanzeige der Y-Achse angezeigt.

600 Teleservice flir Siemens

Ferndiagnose* (ber Ethernet-Schnittstelle. In der Gewahrleistungszeit ist dieser Service kostenlos.
Nach Ablauf der Gewahrleistung gelten die aktuell gliltigen Konditionen unseres werkService.

Durch den Teleservice ist es uns méglich, nach jeweiliger Freigabe durch den Kunden,
entsprechende Fehleranalysen / Softwareunterstiitzung "online" durchzufGhren.

* Die Ferndiagnose erfolgt Giber einen VPN-Router und der Verbindungsaufbau Uber einen
gesicherten VPN-Tunnel. Die Verbindung wird Uber die Software "Teamviewer" hergestellt.
Vergleicht man ein Telefonat mit einer Teamviewer-Verbindung, so entspricht die Telefonnummer
der Teamviewer-ID.

Anlagen, auf denen Teamviewer lauft, werden Uber eine weltweit eindeutige 1D identifiziert.
Diese ID wird beim ersten Start von Teamviewer automatisch anhand von Hardware-Merkmalen
generiert und andert sich spater nicht mehr. Zusatzlich wird bei jedem Start der Teamviewer
Software ein neues Passwort generiert. Somit ist ein Verbindungsaufbau ohne Zustimmung des
Maschinenbetreibers unmaglich. Alle Verbindungen mit Teamviewer sind verschliisselt und damit
sicher vor dem Zugriff Dritter geschitzt.

Weiteres Maschinenzubehor:

110 Zusatzliche Maschinenleuchte

Ausfihrung : LED-Leuchte (LxBxH= 284x74x20 mm)
Schutzart (1P 67
Leistung / Helligkeit: :13 W /450 Im

U prmasen (idicers) BAnN: B -202) D)) KEHREN  CRmmd 550
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140 Tischmontiertes Abrichtgerat, pneumatisch
aufklappbar

Zum Profilieren der Schleifscheibe. Vorgesehen flir die Aufnahme von drej
Diamanten. Der Abrichtvorgang erfolgt durch die Maschinensteuerung in
Verbindung mit den Maschinenachsen Y und Z. (ohne Abrichtwerkzeug)

Anordnung : rechte Tischseite
Diamantanordnung : 1 Stlick senkrecht, 2 Stlick jeweils im 45° Winkel
Benotigter Druck : min. 5,5 bar

Achtung: Zusatzoption "Diamantkihlung" ist erforderlich (s. Pos. 195)

140 Abrichtdiamant

Diamant-Type : Einzel-Diamant, 0,75 Karat
Diamantaufnahme @10 mm
140 Abrichtdiamant 2 Stlck
Diamant-Type : Profil-Diamant,
Anschliffwinkel 60°, Radius 0,5 mm
Diamantaufnahme @10 mm

150 Werkstiickspannung, Sonderausfiihrung

Elektro-Permanent Magnetspannplatte
Sichert hochste Genauigkeit durch fehlende Warmeeinwirkung.

Ausfuhrung : Querpolteilung 13 mm

Aufspannflache : 802 x 402 mm

Bauhohe 1 ca. 80 mm

Haftkraft* : 95 N/cm? (Prifwerkstick)

Anschlagleiste : an der linken Seite und an der langen Rickseite

Magnetplatten-Steuergerat mit Haftkraftregulierung

Elektro-automatische Magnetpolumschaltung. Nach Abschaltung des Magnetplattenstromes wird der
noch vorhandene Restmagnetismus* in der Magnetplatte weitestgehend abgebaut, so dass die
Werkstiicke ohne zuséatzlichen Kraftaufwand von der Spannplatte entfernt werden kdnnen.

Haftkraft : einstellbar, 16-stufig
Regulierungsbereich :20-100 %

* Weitere Informationen zu Haftkraft und Restmagnetismus auf Anfrage!

SRuprmasTer (Wolkers) BAnNcs <l 20 O)l KEHREN Cmmm> 2o
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Luftwartungseinheit und zugehdrige Bauteile zur Versorgung der Verbraucher.

Die Gruppe beinhaltet folgende Funktionen:

Sperrluft (zur Vermeidung des Eindringens von Schleifnebel bzw. Schleifschlamm) fur:

- Labyrinth Schleifspindelkopf

Pneumatikfunktionen:

- Klappabrichter (bei Anbau auf rechter Tischseite)

KSS-Filteranlage, Sonderausfithrung

Kombinierter Permanentmagnet-Papierfilterautomat

Zur kontinuierlichen Reinigung des zuriicklaufenden Kithimittels von jeglichen
Schmutzteilchen. Papierfilter bestehend aus : Reinwasserbehalter, Papierfilter-
Aufnahme und Fordereinrichtung mit Schwimmerschalter, Schmutzkasten fir Filterpapier,

inkl. 1 Rolle Filterpapier.

Reinigungsleistung

Magnetfilter : 200 I/min
Reinigungsleistung

Papierfilter : 200 I/min
Filterpapierbreite :1.000 mm
Filterfeinheit :ca. 30 um
Vliesqualitat : 40 g/m?
Tankinhalt : 8001
Pumpe fiir Werkstiickkiihiung

Druck . 6 bar
Fordermenge : 100 I/min

Pumpe flr Jet-Cleaner
Druck : 14 bar
Fordermenge : 50 I/min

Pumpe fiir Wasserrinnenspiilung / Diamantkihlung

Druck 11 bar
Fordermenge : 50 I/min

Funktionsweise: Zuerst wird das zurlicklaufende KihImittel Uber die Magnetwalze

geleitet und von magnetischen Teilchen gereinigt. Danach wird das Kihimittel (ber den
Papierfilter von den restlichen Schmutzteilchen gereinigt. Der Austrag der Magnetwalze
wird ebenfalls auf das Papierband abgeworfen (Nahe freies Bandende Schmutzkasten).

—
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Magnetfilter bestehend aus: Vorfluter, Permanent-Magnet-Scheidewalze mit Antriebsmotor.,
Papierfilter bestehend aus: Reinwasserbehalter, Papierfilter-Aufnahme und
Férdereinrichtung mit Schwimmerschalter, Schmutzkasten fur Filterpapier,

inkl. 1 Rolle Filterpapier

Einsatz: bei groRer Zerspanung (Voraussetzung: magnetischer Werkstickwerkstoff)

kann durch die Vorfilterung Giber den Magnetfilter die Spdnemenge auf dem Papier reduziert
und dadurch der Papierverbrauch gesenkt werden.

Achtung: Filteranlage ohne Kihimittel-Erstbeftillung!

190 Filterpapier zum Nachriisten ( 1 Rolle)

Filterpapierbreite : 1.000 mm
Filterpapierlange :150m

195 KSS-Versorgung, Sonderausfuhrung

Maschineninstallation der KSS-Filteranlage, Verrohrung in der Maschine fr:
Werkstiickkiihlung

Jet-Cleaner

Wasserrinnenspiilung / Diamantkiihiung

Rinnenspiilung zur kontinuierlichen Reinigung der Tischwanne von Spanen und
Korund, sowie separat schaltbare Diamantkihlung. Inklusive Reinigungspistole.

200 Jet cleaner, manuell nachgefiihrt

bei Einsatz einer tischmontierten Profileinrollvorrichtung
Die Scheibenstandzeit kann durch Einsatz eines Jet-Cleaners bis zu 35% erhoht werden!

Arbeitsdruck : 14 bar
Anbauort : links oben an Schutzhaube

(ohne Duse)

209 Jet Cleaner Diise, Sonderausfihrung

FUr Schleifscheiben mit einer Breite von max. 100 mm

210 Absaugstutzen D = 200 mm

PRECISION SURFACING SOLUTIONS Qur =amily of Brands
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220 Vollautomatisches Auswuchtsystem
Elektro-mechanisches System zum Ausgleichen der Unwucht an der Schleif-
scheibe unter Betriebsbedingungen, bei rotierender Scheibe.
Bestehend aus : Wuchtkopf mit Empfénger, Sender, Schwingungs-
aufnehmer, Auswerteelektronik und Verbindungskabel

Ausfahrung : fir Spindelkonus 75 mm
montiert in der Spindelnase, Bohrung 42 mm
Wuchtkapazitat 770 gcm
max. Schleifscheibenmafe 400 x 100 mm *
Einbau Elektronik : im Schaltschrank
Einbau Bedienmodul : im Bedienpult, in Hauptdisplay integriert

* Bei den max. Schleifscheibenmalen kann ein manuelles Vorwuchten notig werden,
dies ist Gber die eigene Wuchtelektronik méglich.

220 Anschleifautomatik "Easy-contact"

Fir den Schleifspindelantrieb. Einsetzbar nur in Verbindung mit einer
Drehzahlregelung. Anschnitterkennung ber Amperemeter (Stromaufhahmen-
anstieg bei Scheibenkontakt). Nicht geeignet bei sehr geringem AufmafR!

220 Korperschallsensor
Kdrperschalleinheit mit eigener Signallibertragung und Auswertung.
Einsatzmoglichkeiten:
- Anschnittkontrolle (GAP-Control), bei Montage an Schleifspindelkopf
- Grafische Signalanzeige beim Abrichten, bei Montage an Abrichter

Bemerkung:
Sind beide Funktionen gewlinscht, ist ein zusatzlicher Sensor nétig (Preis auf Anfrage).

220 Auswuchten/AE-System, Sonderausfithrung

Zusatzlicher Sensor fiir Kérperschall montiert am Abrichtgerat.

230 Scheibenaufnahme

Spannbreite 142 - 80 mm
Scheibenbohrung 0127 mm
Spindelaufnahme : Konus 75 mm
Schleifscheiben-@ max. : 406 mm
Flansch-Aussen-@ : 175 mm

SRprmaster (Riokers) Bazrrs <@ 208) Ol KEHREN  Cmmd 2520
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290 Schleifkonzentrat ELB-Emulcut 7150 EP, 101 4 Stuck
300 Standard-Einwegverpackung
Geeignet fUr Transport in geschlossenem LKW innerhalb Deutschlands
oder in angrenzende Lander.
300 Hebegeschirr, leihweise
Ein entsprechendes Hebegeschirr zum Abladen der Maschine wird
leihweise zur Verfligung gestellt, Es wird mit der Maschine angeliefert,
der Riicktransport erfolgt sofort nach dem Abladen der Maschine.
Bestehend aus: 1 Traverse, 2 Rundstangen, 2 Lastbdcke, 4 Transportseile
300 Frachtkosten, Sonderausfiihrung
CIP inkl. Transportversicherung, ohne abladen und einbringen.
Imerys Technology Center Austria
Seebacher Allee 64
9524 Villach / Osterreich
500 Erhohte Schnittgeschwindigkeit (max. 63 m/s)
Anwahlbar (iber 2-kanaligen Schlusselschalter.
Achtung:
- Nur in Kombination mit einem AC-Asynchronmotor (s. Pos. 60)
- Nur in Kombination mit "Maschinenabdeckung, Arbeitsraum komplett
geschlossen” (s. Pos. 100)
500 Software
Netzwerkanbindung (OPC-UA-Schnittstelle)
Der OPC-UA-Server bietet der Steuerung die Moglichkeit,
{iber OPC-UA mit einem OPC-UA-Client zu kommunizieren.
Der Server unterstiitzt die folgenden Funktionalitaten:
- Lesen und Schreiben von Variablen (NC, PLC)
- Ubergab von Teileprogrammen
- Unterstitzung fiir Datei- und Ordnerobjekten
- Ereignissbasierte Bereitstellung von Alarmen und Meldungen von HMI, NC und PLC
- Methoden fiir die Auswahl von Teileprogrammen des NC-Dateisystems und externen
Speichern und Methoden der Schieifscheibenverwaltung
e P [ \
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500 Software, Sonderausfiihrung
Die nachfolgend aufgefiihrten Schleifparameter kdnne ausgelesen
bzw. Uber die OPC-UA-Schnittstelle (bertragen werden.
- Spindeldrehzahl
- Spindeldrehmoment
- Spindeltemperatur
- X-Y-Z Achse Position
- X-Y-Z Achse Drehmoment
- X-Y-Z Achse Temperatur
- Sensordaten Schwingungssensor
600 Maschinen-Vorabnahme im Hause aba / ELB,
kundenspez. Ausfiihrung
Schleifen von 5 Abnahmeklotzchen nach ELB Standard-Geometrieprotokoll,
(beschrankt auf ein Zeitlimit von max. 2 Tagen) mit anschliefender Kontrolle,
Vermessung desselben und Erstellung eines Vorabnahme-Protokoills.
Die Verpflegungs- und Ubernachtungskosten thres Personals sind im vorgenannten
Preis nicht enthalten!
600 Aufstellung und Inbetriebnahme der Maschine
durch unsere Spezialisten. Bis zu ihrem Eintreffen miissen die Vorbereitungen
fur die Aufstellung der Maschine gemaR zugeschicktem Aufstell- und Fundamentplan
durch den Kunden erfolgt sein. Dies umfasst auch die Bereitstellung der Medien
(Strom, Luft, etc.) bis zum Aufstellort, sowie das Ausfilhren der Fundament- Bohrungen,
wenn eine Verankerung der Maschine eingeplant ist! Das EingieBen und Verankern
erfolgt zusammen mit unseren Monteuren! Wird Vergussmasse des Kunden verwendet,
Ubernimmt er damit die Verantwortung fiir die Befestigung der Maschine.
Zum Aufstellen der Maschine eventuell benétigte Spezialhebezeuge oder
Kranwagen sind im Preis nicht enthalten!
Danach erfolgen die Funktionsiiberprifung und das Erstellen eines Ubergabeprotokolls.
Die Reise-, Verpflegungs- und Ubernachtungskosten sind im Preis enthalten.
e r.-"—‘-.‘ r \l
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600 Endabnahme im Kundenwerk,
kundenspez. Ausfiihrung

Schleifen von 5 Abnahmeklétzchen nach ELB Standard-Geometrieprotokoll wie bei
der Vorabnahme (beschrankt auf ein Zeitlimit von max. 2 Tagen) mit anschlieBender
Kontrolle, Vermessung desselben und Erstellung eines Endabnahme-Protokolls.

Die Verpflegungs- und Ubernachtungskosten sind im Preis enthalten.

600 Schulung im Kundenwerk

Siemens Sinumerik ONE Bedienerschulung

Das zu unterweisende Bedienungspersonal wird in der Handhabung und Program-
mierung der Siemens Sinumerik ONE-Steuerung ausfihrlich geschult.

Innerhalb dieser Unterweisung wird besonders auf die Anforderungen in Bezug
auf die schleiftechnischen Anwendungen eingegangen.

Dauer : 3 Tage, max. 3 Personen

Die Verpflegungs- und Ubernachtungskosten sind im Preis enthalten.

800 Gewabhrleistung
Verlangerung von 12 Monate auf 24 Monate, jeweils bei einschichtigem Betrieb.

Voraussetzung: Eine kostenlose Durchsicht/Service im 1. Jahr.
Im 2. Jahr Durchsicht/Service kostenpflichtig.
Diese Arbeiten werden entweder durch den Techniker
der Fa. Herzog oder ELB durchgefuhrt.

800 Ohne Kundenvorschriften

Das Angebot / der Auftrag beriicksichtigt keine kundenspezifischen Einkaufsbedingungen
und Lastenhefte!

Gesamtpreis EUR 315.000,00
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