Das Elektropermanent-Magnetsystem
hat das beste
Leistungs- Sicherheits- Stromverbrauchsverhéltnis.

SchlieBlich braucht dieser
Magnetspannplattentyp nur Strom
wihrend der Magnetisierungsphase bzw.
Entmagnetisierung (einige Millisekunden).

Nach der Magnetisierung spannt

die Magnetplatte das Werksttick mit
absoluter Sicherheit und ohne Haftkraftverlust
auch bei Stromausfall.

Insbesondere fiir die anschlieBende
Entmagnetisierung hat

WALKER BRAILLON MAGNETICS
Entwicklungsarbeit geleistet.

Die Magnetplatte samt Werkstiick werden
komplett entmagnetisiert: so ist kein
Restmagnetismus im Werkstiick vorhanden.

PRAZISION |
B Vibrationsfrei \

B Keine Wirmeentwicklung |
t'
|
SICHERHEIT |

B unabhiingig von der Stromzufuhr :

B hohe Stabilitit "‘ |

‘1

" DIE ELEKTROPERMANENT-MAGNETSPANNPLATTEN

B OFF g

Magnete (C) sind inaktiv.

Ein elektrischer Strom,
der einige Millisekunden durch
die spule (D) flieBt, ermdglicht
die Aktivierung der Magnete (C).

Die Polfiiche der Platte wird aktiv.
Das Werkzeug ist gespannt.
Ein erneuter elektrischer Impuls

hebt die Aktivierung der Polfliche
der magnetischen Platte auf.

WALKER BRAILLON
MAGNETICS
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STEUERGERATE

Die BRAILLON MAGNETICS

kdnnen alle

http://pdf.directindustry.de/pdf/braillon-magnetics/elektropermanen.

sie mit erkannter Zuverl3ssigkeit das Beste der

EINSTELLBARE
MAGNETISIERUNG
Versehen mit der neuen T10 Fernbedienung
mit Mikroprozessor kinnen die Steuergerite
die Haltkraft der Mag | mit
einer 20-stufenartigen Aufldsung einstellen

VOLLE
ENTMAGNETISIERUNG
Die  Entmagnetisierungszyklen werden
fur jede Art von Spannplatte optimiert
Auf Anfrage kdnnen sie auch durch den
DB89-RS232-Verbinder

eingestellt werden

kundenspezifisch

MEHRFACHE SPANNPLATTEN
Die BRAILLON MAGNETICS Steuergerate
erlauben es, zugleich mehrere

B! P

zu steuern. Zum Beispiel kann ein BURSO
S gerdtbls zu 8 latten steuern.

elektrop

SCHWINGENDES STEUERGERAT
Es ist auch méglich, die A I}

Tecl

p gle verwerten

3
onanLon

Maschine-Automat
Netzanschluss

p Als Ergebnis mehrerer Jahre Entwicklung und Erfahrung kBnnen

auf schwingende Weise zu steuern, indem
man  rwei Plattengruppen  getrennt
magnetisiert oder entmagnetisiert. Zum
Beisplel kann ein BUR-40P Steuergeradt zwel
Gruppen von |e 4 Spannplatten getrennt
steuern

MASCHINESCHNITTSTELLE
Alle BRAILLON MAGNETICS Steuergerate
enthalten eine Schnittstelle, die es erlaubt,
die Spannplatten von dem Maschine
Automat aus zu bedienen und kontrollieren
Eine Sicherheltsmeldung beim Ausgang
ist varhanden, um den richtigen Gang des

et [y n

B! Y w en

2 ALPESPACE

BP6

73806 MONTMELIAN
Cedex - FRANCE

- A > L R e
MERKMALE - D -
Stromspannung_ 230-200-a15vac] A f 1
M&gliche Spannung | 460 VAC
| Netzfrequenz S0 / 60 Hz ol
| Linge Fernbedienung |3m
| Werkstoff des Gehsuses | Stahl
| Schutzindex |1pe6 v i oF
IN GEHAUSE AUF PLATINE
Platte- A a [4 o E | OF [Gewiom A 8 [4 [} E | OF Gewin

{mm) (mm) | (mm} {mm) (mm) (mm) {Kg)

{mm) {mm}|(mm) {mm} (mm) {mm) (Kg)

150 | 355 | 255

265 180 78 240 135 7 3
345‘270{.160 32 25! 7 7

345 270 | 160 325 225 7 7
—;4-5“-— 350 —1:60 | 425 ] 325 [ 7 12
445 | 350 | 160 425 I 335 7 13
445_350 -: 160 I 425 . 325 I 7 [ 13
MSIZSOIISD‘AISISZSI7 14
LSdS I 450;160 I 525 | 425 . 7 . 15
34_5_-i70 150“325-225I 7 . 7
34‘5:’2701 160 [ 325 I 225 I 7 [ 12

445 | 350 | 160 | 425 325 7 13

445 | 350 | 160 425 | 325 | 7 | 15

GNETICS

33 BRAILLON

www braillon.com
info@braillon.com
Phone +33 479 842 145
Fax +33 479 841 4439
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ELEKTROPERMANENTE SPANNPLATTEN

BRAILLON MAGNETICS, Erfinder der elektrop Technologie, bietet eine Rethe kraftiger, ruvertassiger und villig wasserdichter Spannplatten fur alle

Planschieifen-Anwendungen an

Die elektropermanente Technologie besteht darin, den magnetischen Zustand der
Spannplatte dank einem kurzen elektrischen Impuls zu dndern. Nach Ende des impulses

behalt die Spannplatte ihren neuen Zustand, magnetisiert oder entmagnetisiert, sogar im
Stromausfall.

Die Vorteile der elektrop: Technologie sind unbestreitbar.

- SICHERHEIT: Die Haltkraft bleibt beij Str fall erhaften

- GENAUIGKEIT: Ohne Erwdrmung beh3it die Spannplatte thre Geometrie
- UMWELTFREUNDLICHKEIT: Keinen standigen Energiebedarf

1.Entmognetisiert 2.Magnetisierung 3.Magnetisiert
Die Magnete sind nicht Die Stromversorgung der Spufen Das magnetische Feld wird
polarisiert schofft ein magnetisches feld. durch die Mognete erhalten.

VOLLE ENTMAGNETISIERUNG

Alle  BRAILLON MAGNETICS elektropermanenten Spannplatten sind mit  valler
Entmagnetisierung entwickeit worden. W3hrend der Entmagnetisierung werden die Alnico
Magnete dank einer Rethe abklingender elektrischer Impulse ganz entmagnetisiert, die das
Know-How von BRAILLON MAGNETICS darstellt

Die volle Entmagnetisierung erlaubt es, in dem Werkstick zu spannen das moglichst niedrige
Niveau an Restmagnensmus zu erreichen, inbegriffen in Werksticken aus stark legierten
Werkstoflen

ANWENDUNGEN

Die Wahl elner Magnetspannplatte wird durch die Abmessungen des Werksticks bestimmt,
sowle durch die Art, wie das Werkstiick geschliffen werden soll

A Bearbeitungstiefe
EPEGRIP

Rohwerk , UNIPERM
Endfertigung EPEFINE

Endfertiguny
h%hee
Qualitat

Klein / donn Grof / dick

Abmessungen
der Werkstucke

Elektropermanente Magnetplatte far das
Spannen wvon mittel bis dicken Werkstucken

kstiickstyp | M {dicke von 8 mm °*
Polteilung | 15mm + 6mm
Bau Stahl + Epoxydharz, ohne Polplatte
Abnutzungsmaf | 5 mm
Zubehsr | Langs und Querstopper
opton | ravsrg oot

Universale Magnetplatte fur das Spannen von dinnen
Werkstiicken

Werkstiickstyp | Minimaldicke von 4 mm * -[
Polteilung 4+1+448+41+4+5mm
Bau Staht und Messing, mit Polplatte

AbnutzungsmaP | 6 mm

Zubehor | Langs- und Querstopper

Universale elektropermanente Spannplatte mit ganz
kieiner Polteilung, auch fur Elektroerosion geeignet
Ideal fur das Spannen von ganz dunnen Werkstiicken

Werkstiickstyp | Minimaldicke von 2 mm *

1

Polteilung 4mm+1mm
Bau Stahl und Messing, mit Polplatte
Abnutzungsmaf | 6 mm

Zubehdr Ldngs- und Querstopper

Optionen Durchbohrungen

* Die angegebenen Dicken entsprechen den maximalen
Gebrauchsbedingungen Dunners Werkstucke kénnen
trotzdem bearbeitet werden
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Gewicht der Spannplatten {Kg}

8
B cz95 Steuergerit

Gewtcht der Spannplatten (Kg)

8 Stevergerit
400V

Gewicht der Spannplatten [Kg)
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STANDARDKENNZEICHEN

BRAILLON MAGNETICS bietet eine breite Reihe Steuergerate fiir elektropermanente und
elektromagnetische Spannplatten.

SICHERHEITSVERRIEGELUNG
Eine Verriegelung fur das PLC-System der Maschine ist vorhanden. Dieses Signal bedeutet, dass ein zufrieden
stellendes Entmagnetisierungsniveau erreicht worden ist. Im anderen Fall kann das PLC-System der

Maschine dank einem dedizierten Input das Steuergerat entweder erméaglichen oder unbrauchbar machen.

EINSTELLBARE HALTKRAFT
Dank einem Analogeingang kann auf den BRAILLON MAGNETICS Steuergerdten die Haltkraft mit unzahligen
Stufen von Null bis zur vollen Kraft eingestellt werden.

VOLLE ENTMAGNETISIERUNG

Ein echter Entmagnetisierungszyklus ist vorhanden, um einen extrem geringen Restmagnetismus im

Stromversorgung

Werkstiick zu erreichen. Dieses Kennzeichen ist fiur elektropermanente und elektromagnetische
Spannplatten vorhanden.

STEUERUNG MEHRERER PLATTEN
Ein BRAILLON MAGNETICS Steuergerat kann mehrere Platten nacheinander magnetisieren oder

entmagnetisieren.
Beispel fir Steuergerdt
mit zwei platten

ANWENDUNG / SPANNPLATTEN UBEREINS TIMMUNG

%
% |
=

Verriegelung

SCHLEIFEN DREHARBEITEN FRASEN amc
movede  Suncusens ¥ & Qg‘\e st" ° &5 ) 5 & & Qg"‘? &

o ;;a;::ll bman?:’:%a;mﬂg \)‘\\Q («,QQ/ . o‘\Q/ QSQ, Qg‘g‘ Qg@‘o @‘F" 6@9 KA i ,\\1’* ,\\? . “p' Q\‘p

BUR B "‘W-IN»JUO-JI;‘ X X X X i
BUR-FR 8 200.230-400 -ﬂsl X X
BUR-PMG‘ 8 200.230.100-415 X X

BUP 1 ) .zoo-m-.xoa-us X X X

A QFR- 1 ‘ 2c-9.23ﬁ.40044:5 I X | X X
BUE. i 232 X X

BUET 1 230308 40 X X

* Andere Eingangsspannungen auf Anfrage

WALKER BRAILLON
MAGNETICS
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WALKER BRAILLON MAGNETICS : Magnetische Spannsystem fiir HSC-
Bearbeitung

Mit Hilfe des Magnetismus’ kénnen Werkstiicke einfach, schnell und sicher festgespannt werden, um
sie dann spanabhebend zu bearbeiten. Walker Braillon Magnetics hat eine Reihe von Spannplatten auf
den Markt gebracht, die mit einem Elektro-Permanentmagneten ausgestattet sind. Sie werden
standardmaRig oder auf Maf gefertigt und ermdéglichen es, ein zu bearbeitendes Teil einfach,
gleichmagig und sehr schnell anzuflanschen. Das neue Spannverfahren verhilft den Anwendern zu
deutlichen Einsparungen.

Die Spannwirkung der magnetischen Platten entstehen, indem eine elektronische Steuereinheit kurze
elektrische Impulse zu den Magnetspulen schickt, die ein Magnetfeld erzeugen. Das so aktivierte
Spannsystem bleibt dauerhaft magnetisch, ohne dass weiterer Strom zugefuhrt werden muss. Der
Durchfluss eines weiteren Stroms entmagnetisiert wiederum das Spannsystem. Da der Strom nur
einige Millisekunden lang fliegt, um die Platte zu magnetisieren oder zu entmagentisieren, verbrauchen
die magnetischen Platten sehr wenig Energie.

Fir die Anwender ergeben sich Vorteile: Die Magnetwirkung ist derart stark, dass eine
aullergewdhnlich hohe Spannkraft erzeugt wird. Um ein anhaftendes Teil abzuziehen, muss eine Kraft
von umgerechnet 17 kg/CM2 aufgebracht werden. Durch das feste Anhaften der Teile verringern sich
Vibrationen und Erwérmungen, so dass bei hoher Geschwindigkeit mit sehr hoher Prazision gearbeitet
werden kann. Ist die Spannplatte einmal magnetisiert, dann bleibt das Werkstlck angeflanscht, selbst
wenn der Stromfluss unterbrochen wird, wodurch eine maximale Sicherheit garantiert wird. Die
innovative Spanntechnik hat dariiber hinaus den grossen Vorteil, dass auch mehrere Teile gleichzeitig
gespannt werden kénnen.

Im Vergleich zu konventionellen manuellen und hydraulischen Spannsystemen eriaubt das neue
Verfahren eine deutliche Steigerung der Produktionsflexibilitat. Es ist auch wirtschaftlicher, da mit
seiner Hilfe die gesamten Produktionszeiten haufig um bis zu 30 % reduziert werden. Der Gewinn an
Flexibilitat des Fertigungssystems erlaubt es den Lagerbestand an gefertigten Teilen zu verringern,
was ebenfalls eine Kostenersparnis mit sich bringt. Die einheitliche Spannweise und die bereite

erwahnte Vibrationsfreiheit veriangern die Standzeit der Werkzeuge im allgemeinen um bis zu 20 %.

Artikel erschienen in WT 70 auf Seite 47

BRAILLON WALKER MAGNETICS
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