Technische Daten

Arbeitsbereich

Verfahrweg X-Achse:
Grundmaschine (3 Achsen).............. £1]0¢ [ 730
mit B-Achse (5 Achsen}................. MM e 630
Y-Achse .. ... ... mm................. 560
Z-Achse .. ... ... MM e 560

Wegmelsystem

Auflésung X~ Y-, Z-Achse........... ... ... .. ... MM, .o 0,001
Eingabefeinheit X Y-, Z-Achse. . ...................... MM, 0,001
Positionstoleranz Xoo Y-, Z-Achse. . oo MM . 0,010
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DECHKEL DA

Pfronten .0.3.,.-.:.

Technische Daten

f..\
n L3 lA
Hauptantrieb 10 000 min
-Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment ander Spindelverfigbar . . ... ......... .. .. .. .. ... siehe Diagramm
Motorleistung beil100% ED ... ... i KW ... L. siche Diagramm
beid0%ED ... ... kKW ... siehe Diagramm
Spindeldrehzah| Stufenlos programmierbar . ... ........ ... mint ..o 20-10 000
in Betriebsart 2. .. ... ... ... L. mint ... 0-800
inBetrigbsart 3. .. ..................... mint Lo 0 -5 000
Leistungsdiagramm
02.294827
(Nm) Drehmoment 10.000 1/min Leistung (kW)
= torque power =
B30 + 30 407 1
S0 1 e
400 -+ 20 100%
315+ 28 4% 1 Wmo
250
300 = 191 1007 +12.5
160 + +10
g Mw 4 17 13
Amm H 7 +6.3
551+ o 5 15
504 ! 4 +4
a0+ +375
s +25
T 2
16+ 16
12.5 + +1.25
10 + 11
a4 -+ 0.8
" 105
95 @@%%%%%%%%%%%%%%%%%% drenzon
v © 9 {1/min)
Stern-Betrieb Dreieck-
Betrieb
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Technische Daten

CICEL MAFIO

Pfronten GmbH

Hauptantrieb 12 000 1/min. SK 40

Drehmoment an der Spindelverflgbar . ... ... .. .. .. ... .. siehe Diagramm
Motorleistung hei100% ED ... ... ... .. .. L kW ... siehe Diagramm
betd0%ED ... . kW ... siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . .............. min. ... ..., 20-12 000
inBetriebsart2. ......... ... ... ....... min. ... 0L 0-800
inBetriebsart3. ... ...... ... ... ..... min. ... L. 0-5000
Leistungsdiagramm
10.235101
(Nm)  Drehmoment 12.000 1/min Leistung (kW)
» torgue power »
B30+
500 -
400
+20
315 s ax 115
250+ = -
200+ L7 o TS
ﬁ_mm%l a2 s S Hlm 0
i > N 1
004 a7 100 / AN 1
8- y N 5.3
53 4- 7 AN T
50+ . S T4
40 e N +3.15
3.5+ 7 3 “. 8l g| t2s
25+ \ - 38| L
0+ 18 d N l-_mm
16+ ’ \ '
12,54 e A +1.25
104+ 8.6 4 _ M + 1
M|l B 7.INm 0.8
53t 7 @ @
ol - 0.6
,ﬁ ettt 4+ttt e
DS EEHMERLOSSLOLRI O SRORNDSOHSS O
A7V W &@@@%%34@%@@%%%@%%%@%%%% ijnﬂwojﬁ
™ v o Y A/mim
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DECKEL MAMHO

Firanten Gmbh Technische Daten

Hauptantrieb 12 000 1/min. HSK 63

Drehmoment ander Spindelverfiigbar . .. ............. ... ... ... siehe Diagramm

Motorleistung bei100% ED ... ... . ... ... ... ... KW ... ... siehe Diagramm
beid0%ED ... ... . . kKW ... siehe Diagramm

Spindeldrehzahl Stufenios programmierbar . . ... ... ..., Ymin. ......... 20 - 12 000
inBetriebsart 2. .. ....... ... ... ... ..., {1112 P 0 - 800
inBefriebsart 3. ............... ... ... min. ... 0-5000

Leistungsdiagramm

02.407546

Drehmonent relatune

; Lorque power

Stern-Betrieb @_;m_moﬁl
Betrieb
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Technische Daten

_1w~c=~¢n” GwmibH

Hauptantrieb 18 000 1/min.

Drehmoment ander Spindelverflgbar . ............... ... ....... siehe Diagramm
Motorleistung bei100%ED ... ... ... .. ... ... .. kw .. ... .. siehe Diagramm
beid0%ED ... . KW ..., siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . ... .. ... ... ... Tmin. ... ... 20-18 000
inBetriebsart2. . ............. ... .. .... Ymin. ... ... ... 0-800
inBetriebsart 3. ........... ... ... ...... Ymin, ... L., 0-5000
Leistungsdiagramm
02.285659
ems-Spindel
Y-Dreieck-18000 1/min
Z27.078198 Rotor
02.261154 Stator
(Nm) Drehmoment Leistung (kW)
» torque power »
+40
630+ 33 -40; 28KW +31.5
500+ R . + 05
400+ - 51, 13KW 4
m._mwi \\ ||_Mmo
250 .
200+ e +12.5
160 + y 110
126120 33-40 O __ _ PGy -4 13
100 -+ ‘ ~. ik
80 - 82 S1 < N 6.3
b3+ i R +5
50+ 4 g - g |74
40 g a AN A S RE
3.5+ L7 b +2.5
wmuu 19 . T2
16+ K . i.wm
12.5¢+ . Nl
04—— 11
gt . +0.8
5.3+ 2
54~ + 0.8
_cww::::“n:::":_:":: -
™ v © S G




DECKEL MAMHO

Pironten GmbH

Technische Daten

S
Hauptantrieb 24 000 1/min.
Drehmoment ander Spindel verfligbar . ...t oo, siehe Diagramm
Motorleistung bei100%ED ... ... . ... ... . ... ... KW ... .. siehe Diagramm
beid0%ED ... ... KW ... .. siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . . ............. min. ... oL 20 -24 000
inBefriebsart 2. .. .......... ... L. Tmin. ... L 0 -800
inBetriebsart 3. .......... ... ... oL Tmin. ... 0 -5000
. Leistungsdiagramm
02.421415
(Nm)  Drehmoment A-Dreieck-24000 1/min Leistung (kW
= torque power i
-+ 40
B30+ 5B -40; 2B. 7KW + 3.5
S0 7 S el s
T 51; 10KY B
3151 : ol
250+
200 - 4 12,5
180 g + 10
125+ G2 + 8
100+ 1
[/ =it N 5.3
B3 AN -5
50+ . T
40+ A + 315
3t.54 + 2.5
25 4
N+ 1 _mm
e 16+ .
12,54 + 1.25
104 + 1
a4 - 0.8
B3+
ol -+ 0.8
] —
o 8 )A\yc_,mjmnz
1?._._
(1/mind
I Stern-Betrieb _ | Dreieck+
Betrieb




Technische Daten

Hauptantrieb 30 000 1/min.
Drehmoment ander Spindelverfligbar . . .............. ..., . .... siehe Diagramm
Motorleistung bei100%ED ... ... . ... kW . ..., .. siehe Diagramm
beid0%ED ........ ... . . kW ... siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . .............. Ymin. . ..., ... 20 -30000
inBetriebsart2. .......... ... ... ..... mino ..o 0- 800
inBetriebsart 3. ... ... ... ... .. L. Ymin, ... 0-5000
Leistungsdiagramm —
10.234 926
(Nm)  Drehmoment 30000 1/min Leistung (kW)
torgque powar
A i
56 - 40% 20
s ST
1 / 1
16 s aon /| T
154 \ 51 - 100% 15 115
I / N I
12 Si - 100% ~ il
10+ / N 1
T ~ +10 -
1 / ~ +
o/ e I —
5 e 4
S +5
T / 8 g i
L/ & 5 1
1+ +1
| | | | | “ -
SO D Q> o Q D ) L) )
S NG & & & § e
™ NG S C/min
Drehzohl
—
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DECIKEL MAMHO

Pironten GmbH

Technische Daten

Hauptantrieb 42 000 1/min.

Drehmoment ander Spindelverfilgbar . ............... ... ... ... siehe Diagramm
Motorleistung bei100% ED . ... ... ... KW ... .. siehe Diagramm
beidD% ED .. ... .. KW ..., siehe Diagramm
Spindeldrehzahl Stufenlos programmierbar . .............. Tmin. ... ... 20 -42 000
inBetriebsart 2. . ...... ... ... L. Umin. ... 0-800
inBetriebsart3. . ........... ... ... ... .. min. ... 0-5000
Leistungsdiagramm
2424215
M [Nmj] P [kw]

S6-40% PIkW] "
$6-60%
_ i
81
10— 0
m.mm‘w 56-40% MINm
4 | 56-60%
81
m.#ﬂ
> — 5
4—
M_mm_,_w ,
=
¢ f I ; T 0
0 10 15 20 216 a0 40 42
— =

n [1000 1/min]
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Technische Daten

DECKEL MIARO

ffronten GmbH

Vorschubantrieb

AC-Servomotoren in Digitaltechnik . . . ..

Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse

schwindigkeit stufenlos programmierbar ............
Eilgang X, Y-, Z-Achse. ....................
Einrichtbetrieb X-, Y-, Z-Achse. . ... ... . ... ..

... firAchse .......... XY Z
Loommimin. L. L. 0 - 30 000
L. mimine. L 30
..mimine. ... 0-2000




R

Piranten GmbH

Technische Daten

Arbeitsspindel SK 40

Werkzeug-
aufnahme

Werkzeug-
spannung

Anzugsbolzen

Steilkegelschaft ............. ... ... . ... SK40... .. nach DIN 68871
Siehe Kapitel Werkzeugmagazin und Werkzeuge®.

hydraulisch / mechanisch

Normalwerkzeug . ........... .......... DING9872 ........ Form A
(SO 7388/12 ........ Typ B
Innere Kilhlschmierstoffzufihrung (IKZ) .. .. DIN 69871 . ... .. Form AD
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Technische Daten : .
w_‘:w_.«n.a n.u:..q.x.
Arbeitsspindel SK50
Werkzeug- Steilkegelschaft . ........... ... ... .... SK50 ..... nach DIN 69871
aufnahme
Siehe Kapitel \Werkzeugmagazin und Werkzeuge®.
Werkzeug- hydraulisch / mechanisch
spannung
Anzugsbolzen Normalwerkzeug . ..................... DING9872 ........ Form A
iSO 73882 ........ Typ B
Innere Kihlschmierstoffzufiihrung (IKZ) . ... DING2871 ... ... Form AD
e’




“rirenten GmbH Technische Daten
Arbeitsspindel HSK63
Werkzeugauf- Kegel-Hohlschaft . ..................... HSK63 ... .nach DIN 69893
nahme

Siehe Kapitel ,Werkzeugmagazin und Werkzeuge®.
Werkzeugspan- hydraulisch / mechanisch
nung
N
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Piroaten GmbH

Technische Daten

Arbeitsspindel HSK 50

Werkzeug-
aufnahme

Werkzeug-
spannung

Kegel-Hohlschaft . ... ... ... ... ........ HSK 50
Siehe Kapitel ,Werkzeugmagazin und Werkzeuge®.

hydrauiisch / mechanisch

.. .nach DIN 69893
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Technische Daten

Starrer Tisch

Aufspannfache ..............
Abstand der T-Nuten . .........
Anzahl der T-Nuten / Grélke . ...

......... mm..........1000x600
......... Mmm .. ... ienen.....B83
......... Stek. . ...........9/1417
......... kg ..................700
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PP Technische Daten
NC-Rundtisch
tm starren Tisch eingebaut.
Aufspannfache ....................... mm....800x1000/@ 600
Zentrierbohrung ......... ... ... .. ..... mm........... @ 50H8 (24
Anzahl der T-Nuten / Grofke:
SPanNNUeN .. oo Stek. 8/ 14H12
Richtnut (mittlere) . ........ ... ......... Stek. ... . 1 /1417
Abstandder T-Nuten ... ................ 1011 1 1 63
Festhaiten der drehbaren Tischplatte liber Motorbremse
— Haltemoment der Tischplatte Md
beif00% ... ... ... Nm ............... 1229
beiB0% .. .. Nm ............... 1542
beid0% ... ... Nm ............... 1898
bei25% ... .. Nm ............... 2054
Schmierung . .. ... Fett
Antrieb {AC-Servomotor):
Motordrehzahing. ....... .. ... o oLt min 4 500
DrehmomentMg ......... ..ot Nm ..o 9,5
Tischdrehzahl . ....................... mint L max. 40
. Tischgewicht .. ....................... kg .o o 850
f{\. Zuldssige Belastung des Tisches ... ...... KG oo 900
Wenn ein Werkstiick auf dem starren Tisch mit eingebauten NC-Rundtisch
b aingespannt werden soll, so muss der NC-Rundtisch aus dem Lagekreis
Hr genommen werden (siehe ,Umschalten der Maschinenkonfiguration®im
Kapitel Bedienung).
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