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Alle Modlle der Baurethe UNIMatic
besitzen eine einhaitliche, hochwerlige
Rediencherfiéiche mit Graphikdisplay fir eine
ubersichtliche und effiziente Bedianerfiihrung,

ANZEIGEN
Permanente Anzeige der Vorschub-
geschwindigkeit, Kantenstirke, Plattensttirke
sowie leimiamparﬂlur!

Anzeige der jeweiligen Bearbeitungsaggregate
mit defailliertem Informationsgehall! |
[Bearbeitung unten / oben / vorne / hinfl_an_],

Bedienung mit Graphikdisplay -
speziell fir die Baureihe
UNImatic konzipiert!

Eine speziell fur die Boureihe UNImMatic gestaliete
Bedienoberfliche gewdhrleistel aine effiziente und
problemlose Bedienung dieser sshr universell nutzbaren
Maschinen. Bawéhrte Standards cus den Baureihen

EUROMATIC und PROFImatic - wie schneller Zugriff auf dit

Streckenstevsrung - sind auch bei diesar Moasilirsihe In
vorbildlicher Arf und Weise realisiar. Ein graphikiahiges
Display mit 125 % 70 mm und 240 x 128 Bildpunkien
ermaglichl Ubersichtliche Bedienoberflichen mit klaren

Intermationen und Anzeigen. .

BEDIENTABLEATT

Eine einfache Auswahimaglichkeit aus eitiem unfangreiche
Programmspeicher sowie die iibersichiliche Darstellut
mit einem schrellen und Uﬂkf:lmpirzleﬁen Zugn’iff aul al
wicaligen Maschinenparameter - wie Strecksnstauernyer
leimtemperatur, Untermenues fiir verschiedan Bearbeliung

cggregaie udglm, - garantisren eine effizisnte Und siche
Handhabung und unterstitzen den Badienar bei all
méglichen Bearbeifungsautgaben, vor Dinakantenfoli

beaibeitung, und sichern do die hohe Verarbsitungsqud]
und Leistungsfahigkeit dieser Baursihe. Alle Maschinen si
mil einer einheitlichen Hardware ousgestottet, die einfa
In das betriebliche Netzwerk eingebunden werden kan
So kénnen alle Daten voll genutzt werder|

bis zu 25 mm Massivkanten sowie PVC - Kampﬁ

Der Dialog zwischen dem Bediener und der Maschine wird in der jeweiligen Sprache des Bedieners: gefihrt ...
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Fligebearbeitungstel! mit giner Gleich - und einer
Gegenlautspindel. Motorleistung 2 % 1.5 kW,
250 Hz - 14000 U/min. Separatar Umpichter.
Fligewerte his 3mm - Eingabe Gher das Bedlenpuit.
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"'D- Solide und leistungsorientierte Lésungen
der UNImatic - Baureitie garantieren ein

hervorragendes Preis / Leistungsverhdltnis - immer wenn es

um hochwertige Aufgabenstellungen im Massivkantenbereich
und auch um problemlose Kunststoft-Komplettbearbeitung gehl

Die iiberzeugenden Argumente der UNImatic Baurelhe:

® hochwertige Bedienerfihrung mit Graphikdisplay

® platzsparendes Fiigeoggregat mit Diamantwerkzeugen

® Verleimzone mit 1 angefriebenen Rolle und 6 Nachprefirollen

bei ailen Modellen mit hoher Qualitét auch bei Starkfurnierkanten!

® Shreckengesteuerte Bearbeitungsaggregate mit hohem Auvtomalisisrungsgrad!
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=Scimtliche Madelle werden in Version

bis 15 mm Massivkantenstdrke mit extrem
hohem Automatisierungsgrad oder in
Version bis max. 25 mm
Massivkantenstarke mil einem ersten
F_eis._tungs-sitn'ken' Bﬁndfigﬁfflsu_ggregﬁi mit
1,92 kW Leistung in Serie gebaul

Die 15... o MﬂdE"E mit einem

|. Frasaggregat HFF14.2 als
Bindigfrasaggregat bis 15mm
Kantenstarke und als vollautomatisiertes
Fasefrasaggregat verwendbar. Dieses
Aggregal gewdhrleistet zusammen mit
dem Radiusfriisaggregat aus der C-Reihe
den hohen Bedienkomfort und ist dariiber
hinaus mit dem hochleistungsfahigen
Kappaggregat K16 ousgestattet]

Die Bearbeitungsaggregate fiir
Feinfrésen, Ziehklinge, Eckenrunden AR-2
sowie Kantenputzen aus der €-Reihe sind
die Basis fir die

® platzsparende Bauweise

® einfache Automatisierung

® hohe Wirtschaftlichkeil

der UNIrmctic Baureihe!

o j‘.mggregqi sowie
lﬁ:ﬁi u&wW' -'-_'f selmc%aren




fiir Modelle UM ﬂa)
y ﬂnlr,un'; G°/3" tiber

. Hynhﬁ'e venzmotore
250 H iﬁﬂﬂ Ui,
i .H‘u.! a Emm; .‘1—-—36

Schnellkeizbecken mit integrierter Maltmatic zur automatischen bteuemng
nd Uberwachung der Doslerstibe fir den Gleich- und Gegenlauf der
Kleberaufiragswalze. Kantermagazin fir Rollenware und Streifenkanten
mit weitestgehender Altomatisierung und Uberwachung. Kappschere fiir
Endloskanten bis zu Smm Kantensitirke. Automatisch auf Kantenstétke el
zustellbare Druckzone mit erster angeiriebenen Rolle und sechs Nachpre3- | i Lgmﬁe P HEE £
: - & Fﬁ"ﬁnéhe Hﬂﬂ_ﬂhﬂ g
toflen fiir eine qualitativ hochwertige Massiv- und Kunststoffkanianverleimung. | : eﬁtmfa|e=du.

Feinfrasaggregat z.ehklmge | Eckenrunduggmgnt AR-2

2- sellig tastend, mit 2. seitig fastend, mit 2 galrennt steverbaren Spindein,
Machireguenzmaotore 2 1 @35 kW, mit zwei Abziehsidhien R2.. RS, - sellig lastend,

250 Hz, n=14000, mil MAggregat auf aine Bearbeitung mil Hochfreglienzmotore 2 x ©.35 kW,
Wendeplatten- Figemesserképfen HF70. singestellt [z. B. 3mm Radius 250 Hz, n=14000.

070 % 20 % @18, 24, auf Imm Kantenstarke|, Mit Rediusmesserkdplen AR73. [RZ...R3).
SerienmaBiy ausgestdfiet mil Automatische Zustellung Lnd Aggregal aul eine Bearbelfung eingestelll,
Whachselsatz - AWER - abgestimml, Fir Uberwachung. [z.8. 3mm Redils auf 3mm Kantenstarke).
den Schrellwechsel von Fase Ohben / unten getrennt

auf Radius - FVE aktivierbar! SerienmiiBig Mégliche Bearbeliungen:

{2 Motoren 0,35 kW miit mit PYC- Spaneabsaugung 'gefrﬁrlrﬂ ki sben / unten / vorme / hinten

Radiusmesserkapfen AR7 3 in aetrennten Behdilter! sowie lanastrasen IRadius!.
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Kappaggregat fir Modelle UM 15 ... Universalfriisagaregat HF14.2 fiir

mil aulomatischer Schwankung 0°/20° Modelle UM 15 ... zum Vorlrdsen bis
liber das Bedienpult. Motorleistung der 15mm Kantenstdrke und Feinfrasen mil
Hoshtrequanzmotore 2 x 0,65 kW, hachstem Bediankomfart durch vollaute-
250 Hz; 14000 I/ min. malisehe Einl:u'nciung india Stelerung |
Sageblall @140 mim % 3,2mm, z=36. Automatische Fasestdikanversiellung

Das laistungssicrke Kappoggreaal i uber das Bedianpull, Matarleistung der
Varschubgeschwindiglheiten bis 20m/min Hochfraguenzmalore 2 x 0,9 kW,

und empfindliche Obarllacken! 250 Hz, 14000 U/min

Auswohl fir verne / hinten getrsint in Wit Wendeplattenmessarkdphan
Programmen abspaicherbor! 270 x 30 mm, z=4. Wellen @1&mm,

, ﬁx"_*JE:‘j}E{P I'THLJ[‘T @@Lﬂ]

EHniuarmI MNistaggrage fr stirm-

“sailigas und achenselliges Mulen. Schleifen - SE
Sehwenkbar 0 20", Kanlanschlaifugaregat fir
Maloewelle: @30 mim s slifnseltige Schleifen
EEEHHIJﬁiwth Frecﬁﬁﬂniumiurmer ﬁbamar el w;nhﬂ[lgﬂr Flachen.
. 150 Hz fir n=8500 L/min. Motorlaistung
. m;ttll:n mit Aot Wamsch bis max. 2,7 kW 1.7 kW - 3.6 Ampere
ilachziohklingen- Motarlsistung. Oszillisrendss Schlsifband,
2l am Einsalzgesfeusties Nufen Elnsatzgesieueiiel Schlelfschuh
? ;ﬂu& 'ﬂmsh"' 'mli'rzugrlﬂ: auf Sieckenileuziing Bandobmessungan

Uher das Baclienpull, 2030 x 140 mm



che Daten

Moc ange || o | [ e e oo || Ay | | Do |
|UNImaiic 156 /256| | 655m | 2350kg | | Sxemm || 85A || 38w/min —
UNImatic 15.7 /257 | 705m ][ 2600ks | [ sxémm' | 35A || 38m/min |
UNlmatic 15.8 /25.8 7,55 m _;:a_ﬁm ko | 5% 1Qmm’ 504 || 38 m/min -
UNimetic 15.6 /25.6 - F 7.60m || 2750k 5 % 10mm® 504 || 52w /min
UNlmutic 15.7 /257 -F 10 m 3000 k_g_ 5 x ]r_:j_mmi 50 A 52 m"/min
|UNImetic 15.8 /25.8-F | | 860m || 3250kg sx1omm |l 50A || 52wt /min || 3000/min

') Werte bei Serianatusstatiung il Nuten 1,7 kW und / oder Sehisifen| |

1265 &

Kantenstdrke 0,2 bis max.‘iS/’.'?ﬁ mm

Plattenstarke 8 bis max. 60 mm
Absaugung:

Vorschub 10-18 m/min o Maschinen chne Fiigen: 38m'/min
o 3120 Hir 2Kl
Vorschubmotar 2,2 ... 3 kW = (1x bm160 / 1?‘ Bml-]_.zﬁ urEﬂ]
Ql Anschliisse an Stirnseife - auslaufseitig
Kleberauftrag ~ Walze mit Melt-matic ] Maschinen mil Efigen: Ko i
Werkstiickldnge 150 mm Minimum F ' . (1xDm160 / 2x Dm‘]f&ﬁfﬂr%ﬁ%ﬂi
v v e | Anschlul Fiigen an Stifnseite - varme
Werkstickbreite 70 mm Minimum J 350 960
! .
L&nge S

120 ([ == E_

|
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o, bishallen veir uns vor.

A, Sehmeissor GmbH.



