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Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Autorskd prava téchto provoznich predpist
nalezi firm¢ PRODUCT CZ, s.r.o. (dale jen PRODUCT-CZ).

Tato prava se vztahuji pfedevSim na kopirovani, piekladani, dalkové pienosy, udrzovani v paméti
zafizeni urenych ke zpravovani dat. Bez naSeho svoleni nesmi byt obsah téchto provoznich

pfedpist kopirovan, pouZit nebo predan teti stran¢ za ucelem konkurence.

Technické zmény jsou vyhrazeny.
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1. UVOD

Tyto provozni pfedpisy jsou uréeny pro provozovatele a pro obsluhujici personal stroje (dale
Vv textu také ,,zafizeni*) PRODUCT-CZ a slouzi jako pomucka pii kazdodenni praci a udrzbé
stroje.

Tyto provozni ptedpisy obsahuji:

» Bezpecnostni predpisy

= Navod k obsluze

* Navod k udrzbé
Vsechny osoby, které ptichazeji do styku se strojem PRODUCT-CZ pti montazi, uvedeni do
provozu, obsluze, Cisténi, udrzb¢ a piipadnych opravach, musi byt sezndmeny s témito
provoznimi pfedpisy a musi jim rozumét.

Tyto provozni pfedpisy uchovévejte na ptistupném misté v bezprostfedni blizkosti stroje.

Obsluhujte Vas stroj PRODUCT-CZ dle pokynt uvedenych v téchto provoznich pfedpisech.
Vyvarujete se tim zbytecnych poruch a dosahnete vysoké Zivotnosti stroje.

Pokud se béhem provozu vyskytnou néjaké problémy, obrat'te na firmu PRODUCT-CZ, nasi
pracovnici jsou pfipraveni Vam pomoci.
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2. BEZPECNOST PROVOZU

2.1.  Uvod

Stroje firmy PRODUCT-CZ jsou vyrabéné ve shod¢ s platnymi bezpecnostnimi predpisy a
vyhlaskami a sméji byt provozovany pouze v technicky bezvadném stavu a ve shod¢ s jejich
uréenim. Jakékoliv funkéni zdvady museji byt okamzité odstranény. Pokud zavady nelze
odstranit, odstavte stroj z provozu a neprodlené informujte firmu PRODUCT-CZ.

Ptesto mohou vzniknout pii provozu stroje nebezpecné situace, zejména pfi:

* neodborné obsluze nedostatecné proskolenym persondlem
» nedodrzeni pravidel obsluhy stroje, uvedenych v téchto provoznich ptredpisech

Vyslovné upozoritujeme na to, ze:

* pouze osoba s odpovidajicim vzdélanim a proskolenim muze provadét obsluhu, Cisténi,
udrzbu stroje firmy PRODUCT-CZ a dohled nad jeho provozem

Pfi uvedeni stroje do provozu dbejte:

* na zajiSténi nebezpecnych mist, kterd vzniknou mezi strojem PRODUCT-CZ a ostatnimi
zafizenimi provozovatele

Na stroji PRODUCT-CZ zpracovavejte pouze vyrobcem schvalené produkty.

Vyrobce neruci za Skody zptisobené nedodrzenim pokynti uvedenych v téchto provoznich
ptredpisech.
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2.2. Bezpec¢nostni pokyny pro uzivatele

= Uzivatel stroje je zodpovédny za ucinné zavedeni pravidel bezpecnosti prace na stroji

» Uzivatel stroje zajisti, aby persondl, ktery pracuje se strojem (tj. personal, ktery provadi
obsluhu, sefizovani, idrzbu nebo opravu stroje; dale jen ,,personal®), byl pied zahajenim
prace seznamen s témito provoznimi predpisy a aby jim rozumél

= Uzivatel stroje zajisti, aby tyto provozni pfedpisy byly umistény na pfistupném misté
V bezprostiedni blizkosti stroje

= UZivatel stroje zajisti, aby byly do podnikovych predpisti zaneseny piislusné pokyny
a v piipad¢ potieby natidi dopliujici navody. Uzivatel navic musi provozovatel dbat
mistné¢ platnych bezpecnostnich predpisii

= UZivatel stroje zajisti, aby byl personal instruovan o vSech dalSich ptedpisech, tykajicich
se predchazeni nehod a ochrany prosttedi (pouziti ochrannych pomticek, manipulace
s nebezpec¢nymi odpady, apod.)

» Uzivatel stroje je povinen v pravidelnych intervalech kontrolovat, zda personal pracuje ve
shod¢ s provoznimi predpisy

* Do prostort, kde stroj pracuje, je nepovolanym osobam vstup zakazan
=  VSechny bezpecnostni instrukce a varovani na stroji musi byt kompletni a Citelné

= Uzivatel stroje zajisti, aby byl stroj provozovan pouze v technicky bezvadném stavu a ve
shodé€ s jeho uréenim. Jakékoliv funkéni zavady musi byt okamZité odstranény. Pokud
zévady nelze odstranit, uzivatel je povinen odstavit stroj z provozu a neprodlené
informovat firmu PRODUCT-CZ

» Okolni prostory stroje musi byt €isté a prosté jakychkoliv pfekazek; nedodrZzenim tohoto
pozadavku uzivatel snizuje komfort a bezpe€nost obsluhy a udrzby stroje

* Bezpecnostni prvky na stroji nesméji byt odpojeny, demontovany nebo nesmi byt jinym
zpusobem ovlivnéna nebo poruSena jejich funk¢nost. Uzivatel stroje zajisti pravidelnou
kontrolu funkénosti bezpecnostnich prvkli, minimalné 1x za tyden, avsak vzdy po kazdém
piestaveni stroje nebo udrzbé a oprave

=  Pokud byly bezpecnostni prvky odpojeny z divodu tdrzby nebo opravy stroje, musi byt

ihned po dokonceni téchto praci opét spravné pfipojeny a musi byt odzkousena jejich
funkcnost
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= Uzivatel pied uvedenim stroje do provozu musi zkontrolovat, zda jsou ve funk¢nim stavu
vSechna bezpecnostni opatieni:

o vSechny dosazitelné rotacni ¢asti nebo ¢asti, u nichz se predpoklada vysoka
teplota, musi byt zakryté

o ochranné kryty musi byt na svych mistech a fadn€ upevnény

o bezpecnostni instrukce a varovani jsou na svych mistech, jsou kompletni
a viditelna

» Na zafizeni se nesmi provadét zadné zmeény nebo upravy bez souhlasu vyrobce.
Nepovolené zmény nebo tipravy mohou mit za nasledek sniZzeni bezpecnosti nebo funkce

stroje

» Néhradni dily se musi shodovat s technickymi pozadavky specifikovanymi vyrobcem
stroje

* Nedodrzenim téchto pokynl ohroZujete Zivotnost, funkci a bezpe¢nost stroje a ztracite
narok na zaruku
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2.3.

Bezpecnostni pokyny pro personal

Obsluhovat zafizeni mohou jen osoby duSevné¢ a fyzicky zptsobilé, seznamené
S provoznimi ptedpisy, s funkénimi a technickymi podrobnosti stroje a dostatecné
prakticky zacvicené

Personal nesmi provadét zadné prace, které mohou mit vliv na bezpecnost. Uzivatel mize
uvést stroj do provozu pouze tehdy, kdyz se presveédcil, ze je stroj v bezpeéném a spoleh-
livém stavu a nikdo se nevyskytuje v nebezpecné zoné.

Personal je povinen nosit pfedepsané ochranné pomticky k tomu urc¢ené (ochranné odévy,
pokryvka hlavy, rukavice a obuv, apod.); uzivatel zkontroluje, zda personal pouziva
veskeré piedepsané ochranné pomticky a zda jsou ochranné pomucky uzivany v souladu
S jejich uzitim, predevsim:

o rukavy a nohavice jsou fadné sepnuty

o pokryvka hlavy zakryva veskeré vlasy — dlouhé vlasy musi byt sepnuty vzadu
nebo jinak zabezpeceny

o obsluha nenosi zadné Sperky (prsteny, ndusnice, hodinky, fetizky, apod.)

Persondl sleduje bezpe¢nostni instrukce a varovani na stroji a fidi se jimi

Persondl nesmi uvadet stroj do provozu bez piedchoziho upozornéni ostatnich pracovnikti
dohodnutym signalem

Pokud béhem provozu nastanou na stroji zmény majici vliv na jeho funk¢énost nebo
bezpecnost, persondl stroj neprodlené zastavi a ohlasi tuto skute¢nost zodpovédné osobé.

Personalu se zakazuje provadét na stroji upravy nebo zmény bez souhlasu vyrobce.
Nepovolené tipravy nebo zmény mohou mit za nasledek sniZeni bezpecnosti nebo funkce
stroje

Nedodrzenim téchto pokynti ohrozujete zivotnost, funkci a bezpe€nost stroje a ztracite
narok na zaruku
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2.4. Kovalifikace personalu
= Jakékoliv prace se stroje sméji provadét pouze k tomu urcené spolehlivé osoby. Musi byt
pritom dodrzen statutdrni minimalni vék obsluhujiciho personalu
= Pfi obsluze stroje sméji byt zaméstnany pouze proskolené a instruované osoby. Musi byt
jasn¢ urcena individudlni zodpovédnost personalu pro provoz, spusténi, idrzbu a opravy

stroje

= Je nutné jmenovat zodpoveédnou osobu a dat ji pravomoc odmitnout instrukce od tieti
strany, pokud jsou instrukce tfeti strany v rozporu s bezpec¢nosti stroje a jeho funkci
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2.5. Bezpecnost pri provozu stroje

= Stroj smi byt provozovan pouze v technicky bezvadném stavu a ve shod¢ s jeho uréenim

= Stroj smi byt provozovan pouze tehdy, pokud jsou vSechny ochranna bezpecnostni prvky
na svém misté a plné funkcni. Za provozu stroje je zakazano odnimat bezpe¢nostni prvky
(napf. ochranné kryty, apod.) nebo ovliviiovat ¢i snizovat jejich funk¢nost

= Vyskytnou-li se na stroji zavady, které brani bezvadné funkci stroje nebo ohrozuji jeho
bezpecnost, nebo pokud se obsluha domniva, Ze by k takové zadvad¢é mohlo dojit, je
obsluha povinna stroj okamzité odstavit z provozu (vypnout) a neprodlené informovat
kompetentni osobu.

» Pokud uZivatel zjisti, ze zavady nelze odstranit nebo nelze zajistit bezpecnost provozu, je
povinen odstavit stroj z provozu, zabezpecit jej proti opétnému spusténi a neprodlené
informovat firmu PRODUCT-CZ

= Je nutno stanovit zplsob zajiSténi stroje proti spusténi stroje po dobu tdrzby, opravy nebo
pracovnich prestavek

» Pfed spusténim stroje je nutno zkontrolovat, zda se nikdo nenachazi v nebezpecné zoné,
a upozornit ostatni pracovniky dohodnutym signalem

* Manipulacni a obsluzné prostory musi byt fadné osvétlené a udrzované v nejveétsim
potadku

= Pracovisté je nutno vybavit skfiftkami prvni pomoci s doporuc¢enym obsahem, véetné
informacnich tabulek o poskytovani prvni pomoci

*  Vystraznymi bezpe¢nostnimi zna¢kami a napisy je nutno oznacit prichody, zdroje
nebezpeci, apod. Je nutno stanovit vyznam jednotlivych vystraznych signalli a seznamit
S nimi pracovniky obsluhy a udrzby

= B¢hem provozu stroje je zakazano:

nakladat a vykladat material mimo mist k tomu uréenych
ru¢né pomahat chodu stroje nebo jeho pracovnich stanic
Cistit stroj

dotykat se funkénich (pohyblivych) ¢asti stroje

naklanét se pres stroj nebo podavat razné predméty pies stroj
vystupovat na stroj

opirat jakékoliv pfedméty o stroj

provadet udrzbu, setfizovani nebo opravu stroje

pracovat bez fadného osvétleni

O O O O O O O 0O O
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2.6.

Bezpecnost pri specialnich pracich (sefizovani, udrzbé, opravach, apod.)

Udrzbaiské, sefizovaci nebo opravaiské prace musi byt provadény odborné, v souladu

s technickou dokumentaci, s platnymi pravnimi pfedpisy a s provoznimi predpisy stroje.
Tyto prace mohou provadét pouze osoby vyucené v prislusném oboru a zaucené

V opravach a udrzbé¢ stroji podobnych nebo jinych zatizeni.

Sledujte sefizovaci, udrzbarské a inspekcni ¢innosti a intervaly dané provoznimi piedpisy;
tyto ¢innosti mohou byt provadény pouze kvalifikovanym personalem

Instruujte provozni pracovniky pied zahajenim specialnich praci a urCete osobu, ktera
bude tyto prace fidit.

Prostor pro provadéni specidlnich praci musi byt bezpe¢ny a fadné osvétleny

Stroj musi byt pfi provadéni specialnich praci fadné vypnuty (elektricka energie, tlakovy

vzduch) a zajistény proti ndhodnému spusténi. Zamknéte hlavni fidici prvky a odeberte
kli¢ nebo zavéste varovny ndpis na hlavni vypinac

Uveést stroj do chodu pfi provadéni specidlnich praci se smi jen v ptipadé, kdy potfebné
prace neni mozné provést za klidu. V téchto ptipadech je nutné zajistit dozor dalsi
osobou, zajist'ujici bezpecnost pracovnikl vykonavajicich specialni préace, zajistit, aby se
zadné dalsi (nepovolané) osoby nenachazely v nebezpecné zon¢, a pied uvedenim stroje
do chodu upozornit pracovniky dohodnutym signalem

Piemistované dily musi byt peclivé a bezpecné upevnény ke zvedacim mechanismiim.
Uzivejte vzdy jen zvedaci zafizeni v bezvadném funkénim stavu s fadnym atestem a
s odpovidajici nosnosti. Nikdy nestijte pod zdvihanym bfemenem

Pied provadénim specialnich praci stroj vzdy vycistéte, zvlasté od zbytka zpracovavanych
produktl a mazacich nebo konzervacnich latek. Nikdy nepouzivejte drsné nebo agresivni
prostfedky. Pouzivejte Cistici hadry bez prachovych ¢astic.

Vzdy znovu peclivé utdhnéte (Sroubova) spojeni, ktera byla béhem provadéni specialnich
praci povolena

Po provedeni specidlnich praci musi byt znovu pfipojeny a zkontrolovany vSechny
bezpecnostni prvky, které byly piedtim demontovany, a musi byt pfezkousena jejich
funk¢nost

Vsechny opotiebené nebo vyménéné dily musi byt zlikvidovany v souladu s platnymi
pravnimi ptedpisy, pfedevsim pak s ohledem na minimalni dopad na Zivotni prostfedi
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» Pfi provadéni udrzby, Cisténi nebo opravy elektromotora, ptislusenstvi elektromotorii
nebo spinacich prvkil na stroji je vzdy nutné stroj spolehlivé odpojit ze sité, prezkouset,
zda je stroj bez napéti (napt. zkouseckou napéti) a zajistit jej proti ndhodnému opétnému
zapnuti.

* Nedodrzenim téchto pokynt ohrozujete zivotnost, funkci a bezpec¢nost stroje a ztracite
narok na zaruku
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2.7.  Bezpecnost pri Cisténi stroje

» Stroj musi byt pfi Cisténi fadn€ vypnuty (elektricka energie, tlakovy vzduch) a zajistény
proti ndhodnému spusténi. Zamknéte hlavni fidici prvky a odeberte kli¢ nebo zavéste
varovny napis na hlavni vypinac

» Sestavte postup Cisténi stroje odpovidajici mistnim podminkam, kontrolujte jeho
dodrzovani

= Necistéte stroj stiikajici vodou nebo jinou kapalinou, vznika nebezpeci ohrozeni
elektrického zafizeni stroje

» Pii Cisténi dbejte minimalniho dopadu na Zivotni prostiedi, pouziti isticich prostiedk
konzultujte s odbornymi firmami, zabyvajicimi se distribuci a prodejem Cisticim
prostiedkil

» Vzdy znovu peclivé utdhnéte (Sroubova) spojeni, ktera byla béhem cisténi povolena

» Po ukonceni Cisténi musi byt znovu pfipojeny a zkontrolovany v§echny bezpec¢nostni
prvky, které byly pfedtim demontovany, a musi byt pfezkousena jejich funkénost

* Nedodrzenim téchto pokynt ohroZujete Zivotnost, funkci a bezpec¢nost stroje a ztréacite
narok na zaruku
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2.8.

Ziaklady bezpe€nosti prace

Misto

Nebezpeci

Bezpecnostni opatieni

Vsechny stanice

mozné poranéni prsti
nebo rukou

RO

Nikdy neprovozujte zatizeni s otevienymi
ochrannymi kryty.

Ochranné zakrytovani nikdy neodstranujte
ani neblokujte jeho funkci!

Vsechny stanice se pohybuji velice rychle.

Otocny stiil

mozné poranéni prsta

nebo rukou
Q)

Nikdy neprovozujte zatizeni s otevienymi
ochrannymi kryty.

Otocny stll se pohybuje velice rychle.
Nikdy se nedotykejte otocného stolu, pokud
je zafizeni v provozu.

Zatizeni vypnéte, diive nez zaCnete
pracovat s otoénym stolem.

Jednotka automatického
zakladani kelimka

#
mozné poranéni prsti
nebo rukou

=6

Pti provoze se neptiblizujte k zakladaci
kelimkd.

Zakladac kelimki se pohybuje velice
rychle.

Plnici zafizeni

mozné poranéni prsti,
rukou nebo jinych ¢asti
téla

N\ A6

Vyvarujte se zdsahtim do pracovniho
prostoru plniciho zatizeni, pokud je
Vv ¢innosti.

Dbejte zvySené opatrnosti pii praci

Vv blizkosti plniciho zafizeni.

Jednotka automatického
zakladani pfivafitelnych
vicek

mozné poranéni prstll
nebo rukou

Pti provoze se nepfiblizujte k zakladaci
piivafitelnych vicek.

Zakladac ptivaftitelnych vicek se pohybuje
velice rychle.

Jednotka automatického
zakladani piivatitelnych
vicek

vysoké riziko
popaleni prsti, rukou
nebo jinych ¢éasti téla

Pti provoze se nepiiblizujte k bodovacimu
zafizeni jednotky automatického zakladani
privatitelnych vicek.

Ptivatovaci plocha bodovaciho zafizeni je
velice horka!

ODRZUJTE MAXIMALNI
OPATRNOST!!!
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Jednotka automatického
piivafovani vicek

mozné poranéni prsti
nebo rukou

[\

Pti provoze se nepiiblizujte k uzaviraci
hlave.

Pohon uzaviraci hlavy se pohybuje velice
rychle.

Jednotka automatického
piivafovani vicek

vysoké riziko
popaleni prsti, rukou
nebo jinych ¢asti téla

Pti provoze se nepiiblizujte k piivarovaci
hlave.
Ptivatovaci hlava je velice horka!

ODRZUJTE MAXIMALNI
OPATRNOST!!!

Jednotka automatického
zakladani prevle¢nych
vicek

mozné poranéni prsti
nebo rukou

N\

Pti provoze se nepfiblizujte k zakladaci
ptevle¢nych vicek.

Zakladac prevle¢nych vicek se pohybuje
velice rychle.

Jednotka vysunovani
kelimka z pracovniho
prostoru zafizeni

mozné poranéni prsti
nebo rukou

N\

Pti provoze se nepfiblizujte k vysunovaci
kelimka.

Vysunovac kelimki se pohybuje velice
rychle.

Tlakovy vzduch

mechanické nebezpeci

Ptezkousejte veskeré spoje, diive nez
zafizeni spustite.

Pravideln¢ provadéjte prezkousSeni vSech
spoju.

Elektrické zatrizeni

elektrické nebezpeci

Vypnéte hlavni vypina¢ do polohy "O"
diive, nez zacnete pracovat s elektrickymi
castmi.

Ptezkousejte veskeré spoje, diive nez
zafizeni spustite.

Pravidelné provadéjte prezkousSeni vSech
spoju a vedeni.

Setizovani stroje

mozné poranéni prsti,
rukou nebo jinych ¢asti
téla

A\

Sefizovani provadéjte pouze pii vypnutém
ptivodu tlakového vzduchu.

© PRODUCT CZ, s.r.o. 2013
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Setizovani stroje

elektrické nebezpeci

Sefizovani provadéjte pouze pii vypnutém
ptivodu elektrické energie.

Udrzba stroje mozné poranéni prsti, | UdrZbu provadgjte pouze pfi vypnutém
rukou nebo jinych &asti | piivodu tlakoveho vzduchu
téla
LA
/,\ /\ o
Udrzba stroje elektrické nebezpesi | Udrzbu provadgjte pouze pii vypnutém
ptivodu elektrické energie.
Oprava stroje mozné poranéni prsti, | Opravu provadgjte pouze pfi vypnutém
rukou nebo jinych &asti | piivodu tlakoveého vzduchu
téla
LA
/,\ /\ o
Oprava stroje elektrické nebezpeci Opravu provadéjte pouze pfi vypnutém

pfivodu elektrické energie.

© PRODUCT CZ, s.r.o. 2013
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3.

VSEOBECNE UDAJE

Zatizeni je urceno k plnéni produkti do plastovych kelimki a k uzavirani kelimku pfivaftitelnymi
a plastovymi prevle¢nymi vicky.

Zatizeni se sklada z néasledujicich ¢asti:

1
2
3
4.
S.
6
7
8
9
1

0.

Stojan

Otocny stul s pohonem

Jednotka automatického zakladani kelimka

Plni¢

Jednotka automatického zakladani vicek

Jednotka automatického zakladani ptevle¢nych vicek
Jednotka vysunovani kelimkti z pracovniho prostoru zafizeni
Vynaseci dopravnik

Elektrorozvadéec s ovladacimi prvky

Pneumatické prvky

© PRODUCT CZ, s.r.o. 2013 18
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4, TECHNICKA DATA

* Napéti: 3 PEN AC 50Hz 400V / TN-C
3 NPE AC 50Hz 400V / TN-S

» Instalovany piikon: 4 KW

» Tlak vzduchu: 6 bar

» Spotieba vzduchu: cca 250 | / min

= Kryti: IP 43

» Kapacita zafizeni: 5.000 ks/h

» Rozméry plniciho zatizeni

(bez dopravniku): 1.300 x 1.600 x 1.750 mm
=  Hmotnost: 600 kg
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5. POPIS ZARIZENI

5.1. Koncepce zarizeni

Zatizeni k plnéni a uzavirani kelimka je koncipovano jako automatické a pracuje v tomto
pracovnim taktu:

» zaloZeni kelimku do drzéku kelimkt

* naplnéni kelimku produktem

= zalozeni pfivafitelného vicka

= piivafeni vicka

= zalozeni pfevle¢ného vicka

» vysunuti naplnéného a uzavieného kelimku z drzaku na dopravnik

5.2. Stojan

Stojan je svaren z uzavienych profilti. Vrchni deska je vyrobena z nerezavéjici oceli. Na stojanu
je umisténa konstrukce pro uchyceni oto¢ného stolu, jednotlivych pracovnich stanic a elektroroz-
vadéce.

5.3. Otocny stil

Otoc¢ny stil je pohanén tfifazovym asynchronnim elektromotorem s brzdou ptes $nekovou
prevodovku, fetézovy prevod a krokovaci prevodovku.

5.4. Jednotka automatického zakladani kelimki (ST 1)

Jednotka automatického zakladani kelimku se sklada ze zasobniku kelimkii, zakladaciho
mechanismu, vyskového nastaveni a ptisavky pro uchopeni kelimku podtlakem.

5.5. Plnici jednotka 1 (ST 2)
Plnici jednotka se sklada z:
= pohonu plniciho zafizeni s plynule stavitelnym davkovacim mechanismem
* plniciho vélce — plnici pist je opatfen ,,U* manzetami
* trojcestného ventilu pro zménu toku davkovaného materialu se vstupnim otvorem pro
pfipojeni ke zdroji produktu a vystupnim otvorem pro pfipojeni plnici trysky

* uzaviratelné plnici tryska

Jednotlivé ¢asti plniciho zafizeni jsou vyrobeny z nerezavéjiciho materidlu. Otocné Soupatko je
Z potravinaiské bronzi.

Pohyby jednotlivych ¢asti plniciho zatizeni jsou ovladany pomoci pneumatickych valci.
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5.7. Jednotka automatického zakladani vic¢ek s privaiovanim (ST 4)

Jednotka automatického zakladani vicek se sklada ze zasobniku ptivatitelné folie, odvijeciho a
stfizného mechanismu a pfivafeni vicka na kelimek.

5.10. Jednotka automatického zakladani prevle¢nych vicek (ST 7)

Jednotka automatického zakladani prevleénych vicek se sklada ze zasobniku vicek, zakladaciho
mechanismu a piisavek pro uchopeni vicka podtlakem.

5.11. Jednotka vysunovani kelimki z pracovniho prostoru zarizeni (ST 8)

Naplnény a uzavieny kelimek se pfizdvihne a vysune z pracovniho prostoru zatfizeni na vynaseci
dopravnik.

5.12. Vynaseci dopravnik

VynaSeci dopravnik slouzi k transportu kelimk k dal§imu pracovnimu ukonu (baleni).
5.13. Elektrorozvadé¢ s ovladacimi prvky

Nerezovy elektrorozvadéd je osazen fidicim systémem a ovladacimi prvky.

5.14. Pneumatické prvky

Pohyby jednotlivych ¢asti zafizeni jsou ovladany pomoci pneumatickych valci, ovladanych
elektromagnetickymi ventily.

Pneumatické dvoj¢inné vélce jsou opatieny Sroubenim s rychlospojkou nebo skrticimi ventily pro
regulaci rychlosti pohybu téchto valct.
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6. FUNKCE ZARIZENI

Zatizeni pracuje v nasledujicim rezimu:

»  Automatické zalozeni kelimku do drzéku kelimkt

*  PInéni produktu

* Automatické zalozeni vicka na kelimek (zafizeni je zabezpeceno automatickou
kontrolou NENI KELIMEK — NENI VICKO)

= Uzavfeni (pfivafeni) vicka

=  Automatické zalozeni pievlecného vicka na kelimek

* Vysunuti naplnéného a uzavieného kelimku z pracovniho prostoru zafizeni na
vynaseci dopravnik

6.1. Jednotka automatického zakladani kelimki (ST 1)

Kelimky se ru¢né zakladaji do zasobniku kelimk, ze kterého jsou uvoliiovany pomoci
odd¢lovaci desky, a pomoci pfisavky jsou stahovany do drzaku kelimkd.

6.2.  Plnici jednotky (ST 2)

Pomoci optického ¢idla se zkontroluje pritomnost kelimku v drzaku kelimka. Pokud v drzaku
kelimek chybi, plnici jednotka zlistane vV ne€innosti a takt plnéni se neprovede.

Pokud ¢idlo indikuje pfitomnost kelimku, spusti se takt plnéni — trojcestny ventil se pteklopi do
polohy ,,plnéni*, otevie se plnici tryska a pist plniciho valce plynule vyjizdi nahoru a vytlacuje

cely objem produktu do kelimku.

Po naplnéni celého objemu produktu se uzavie plnici tryska, trojcestny ventil se pieklopi do
polohy ,,séani* a pist plniciho valce plynule ujizdi dolti a nasava nastaveny objem produktu.

6.3. Jednotky automatického zakladani vi¢ek (ST 7)

Vicka se rucné zakladaji do zasobniku vicek, ze kterého jsou uvoliiovana pomoci ptisavek.
T¢leso ptisavek se pomoci otoéného mechanismu pietoci o 180° a vicko se zalozi na kelimek.

Kontrola pfitomnosti kelimku v drzaku kelimki se provadi pomoci ¢idla. Pokud v drzaku
kelimek chybi, ptisavky vi¢ek neodeberou vicko ze zasobniku a takt zalozeni vicka se neprovede.

6.4. Jednotka automatického piivarovani vicek (ST 4)

Vicko se na kelimek ptivaiuje pomoci uzaviraci hlavy, pohdnéné pneumatickym valcem a
vyhtivané elektrickymi topnymi télesy.
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6.5. Jednotka vysunovani kelimki z pracovniho prostoru zarizeni (ST 8)

Naplnény a uzavieny kelimek se ptizdvihne a vysune z pracovniho prostoru zafizeni na
dopravnik.
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7. DOPRAVA A BALENi STROJE

= Zpusob baleni zavisi na zpisobu dopravy. Obecné plati, ze vSechny pohyblivé strojni
dily, stejné jako elektromotory musi byt chranény pied destém a vysokou vlhkosti. Pokud
to vSak charakter dopravy umoziuje (napt. zakryta korba automobilu), stroj mize byt
dodan bez obalu

» Pfinakladani i pfi vykladani musi byt pouzita zvedaci zafizeni v bezvadném technickém
stavu a s odpovidajici nosnosti. Dily na korbé automobilu musi byt zajiStény proti

uvolnéni a pohybu

* Dopravované dily musi byt chranény pied poskozenim povrchu vzajemnym pohybem za
jizdy (napt. vhodné volenymi prokladkami)
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8. MONTAZ A UVEDENI DO PROVOZU

8.1. Uved

* Montdz a uvedeni do provozu bude provedeno odbornou firmou a pii respektovani zasad
uvedenych v téchto provoznich ptredpisech. V piipadé, ze tak uzivatel neucini, ztraci
narok na uplatnéni jakychkoliv zaru¢nich (garan¢nich) podminek

= Béhem montaze a uvadéni stroje do provozu musi byt k dispozici kompletni dokumentace
(provozni ptedpisy)

* Pro uvedeni do provozu jsou nezbytnym piedpokladem kvalifikované pracovni sily,
obeznamené s projektem a s provoznimi, bezpe¢nostnimi, protipozarnimi a hygienickymi
predpisy

8.2.  Vychozi podminky
Pro montéz stroje a jeho uvedeni do provozu musi byt splnény nésledujici podminky:

= zabezpeceni vhodnych prostor pro montéz stroje, odpovidajicich vSech bezpecnostnim
a hygienickym pozadavkim (v€. vyhovujiciho osvétleni, apod.)

= zabezpecCeni zdroje energické energie dle pozadavkl uvedenych v téchto provoznich
piedpisech

= zabezpeceni zdroje tlakového vzduchu dle pozadavki uvedenych v téchto provoznich
ptredpisech

= zajiSténi potiebného mnozstvi provoznich hmot, elektrické energie a tlakového vzduchu
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9. OVLADANI A NASTAVOVANI ZARIZENI

| Pkop”crcz 11111111AAamma1111111;111111111111;;1

LU LI L T noaaaaaaoaoaaA A0 800808008

4@ STISKNUT TOTAL STOP Plan viroby -9999999 ks [AS
AO NN  Focet naphenjch 99999 ks AG

Reélna rychlost 9999 ks/h A\

Af1

/A\4 OHREV ZAVAROVANT O
0 AUTOMATICKE | ZAKLADANI
DOPLNOVANS KELIMKO
0 1|0 1
Qg e
2 C manuaL D) NasTAVENT
UVODNI OBRAZOVKA (A)

Al — Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI ohievu zavaiovaci hlavy (patron) vicka
A2 — Nastavena teplota ohfevu zavafovaci hlavy (patron) vicka

A3 — Aktudlni teplota ohfevu zavarovaci hlavy (patron) vicka

A4 - Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI automatického dopliiovani produktu do trychtyie
A5 — Pocet kusti vyrobki pro vyrobu

A6 — Pocet naplnénych vyrobka

A7 — Pocet kusti vyrobki za hodinu

A8 — Vystrazny ukazatel MALA ZASOBA PRODUKTU v trychtyti

A9 - Vystrazny ukazatel pii stisknutém STOP tlacitku

Al0 - Vystrazny ukazatel pii nizkém tlaku vzduchu

All - Vystrazny ukazatel pii otevienych dvefich stroje
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Zﬁgﬁﬁi‘gl PLNENI ZAVAROVANI ZAﬁ%EéNI
23] B2 B B4
0 ‘Ill 1 (0 ‘.l 0 "l' 1 (0 ‘.k 1
Rychlost otaceni stolu [hz] 5 009 ARETACE

Rychlost odvijeni folie (M4) [hz]

DOMO

OBRAZOVKA (B)

36 999

B1 - Tlacitko ZAPNUTI/VYPNUTI zakladani kelimku
B2 - Tlacitko ZAPNUTI/VYPNUTI plnéni obaltl

B3 - Tla¢itko ZAPNUTI/VYPNUTI zavatovani obalii s vystiihovanim

B4 - Tlac¢itko ZAPNUTI/VYPNUTI zakladani prevle¢nych vicek
B5 - Tlacitko pro nastaveni rychlosti stroje (hz)
B6 - Tlacitko pro nastaveni rychlosti odvijeni folie (hz) — pro jemné nastaveni mezery mezi

prostiihy

POHONU FOLIE

0 1
7.*

ALARMY

B7 - Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI aretace posunu folie — pro kvalitni posun folie je nezbytné

ponechat ZAPNUTE.

© PRODUCT CZ, s.r.o. 2013
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POHONY

Q

ST.1+2 | ST.4 | ST.6+7 | CISTENI |
pozice stolu OTOCNY
C6 9999 |@2sTlL
0 1

OBRAZOVKY (C)

C5 m4
POSUN FOLIE

0 1

Q

C1

C3 M2 C4 3
ODVIJENT NAVIJENI
0 Q 1|0 Q 1
DOMO 0

a !

C1 — Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI manualniho ovladani stroje
C2 — Tlacitko pro spusténi jednoho kroku oto€ného stolu (pozn. pii opétovném stisknuti
Vv pribéhu kroku lze krok zastavit)
C3 — Tlacitko pro spusténi jednoho kroku odvijeni folie
C4 — Tlacitko pro spusténi jednoho kroku navijeni folie
C5 — Tlacitko pro spusténi posunu folie

C6 — Ciselna hodnota pozice (inktementalu) stroje

© PRODUCT CZ, s.r.o. 2013
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e | SR | R
c7 @ ‘ca|@ 'col@

SOUPE PLNENS ?EXIIET OEEVHféELNi
oFas 1|oFas 1|oFas 1|0 Fam 1
o R 1R 2 R oy R

C7 - Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI chodu vyvévy (podtlaku)
C8 — Tlacitko chodu oddélovaci desky zakladace kelimka

C9 — Tlacitko sepnuti podtlaku kelimk

C10 — Tlacitko ptestaveni polohy 3-cestného Soupéte

C11 - Tlacitko chodu plniciho pistu

C12 — Tlacitko zdvihu plnici jehly

C13 — Tlacitko otevieni cesty plnici jehly

PRIDRZOVAC ARETACE .| Vyseknutina Cas
FOLIE poHONU FoLIE | VYSERNUTL 1 e46 Ne

0 | 1 G99.9s
c14 R Ul 915 Qo

KROK - M4 S

ODVIIENI NAVIJENI POSUN FOLIE . T -

0 | 1) 0| 1) 0| 1L 99 e

p3 Q p4 Q ms Q mn | ol

C14 — Tlacitko chodu pfidrzeni folie

C15 - Tlacitko spusténi kroku zavatovaci hlavy s vysekavacimi nozi

C16 — Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI chodu zavatovaci hlavy na nastaveny ¢as (C17)
C17 — Nastaveni ¢asu chodu zavaiovaci hlavy

C18 — Krok posunu félie dle nastaveného casu (.....)
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ZAKLADAC PODTLAK ODFUK
VICEK VICKA VICKA

01 1ot 1o 1o -
7R 20® 2R 2 &
DOPRAVNIK DOPRAVNIK

VYSUNUT] 2E STOLU MS ME VZDUCH
0/ 1

C20 — Tlacitko chodu oddé€lovace pievlecnych vicek
C21 — Tlacitko sepnuti podtlaku ptevle¢nych vicek
C22 — Tlacitko sepnuti odfuku ptevle¢ného vicka
C23 — Tlacitko chodu vyhazovace kelimk ze stroje

C24 — Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI chodu dopravniku 1
C25 — Tlagitko ZAPNUTI/VYPNUTI chodu dopravniku 2

VYVEVA

Sanitace - Cisténi

Stroj provede 10x proplach a zastavi se.
Poté |ze cyklus opakovat

SANITACE SANITACE
PRIPRAVENA? chod

0/ | 1
27 R

C26

C26 — Tlacitko pro pfipravu sanitace plnici stanice
C27 — Tlacitko pro spusténi sanitace plnici stanice

Pozn. Po sepnuti (C27) stanice provede 10x cyklus Cisténi a poté sama zastavi. Cyklus lze
Vv prubehu kdykoliv pterusit. Cyklus ¢isténi 1ze opakovat.
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ST. 1+2+6 EINCaZAR

ohfev

| dopliiovéni |

D4 Piitomnost obal

¥

D2 Zaklada& kelimkd

D3 Podtlak kelimky

DA Jehly doll
D5 zacatek plnéni

D6 zakladac vicek
D7 Vicka podtlak

zacatek pro
obaly ve
stanici 5!

D8 Vvicka odfuk

DOMO

9999
9999
9999

9999
9999

9999
9999
9999

9999 Irc
9999 Irc
9999 irc

9999 irc
Irc
9999 irc

9999 irc
9999 irc

w9999

Pozn. V§echny hodnoty se fidi dle rozsahu inkrementalniho ¢idla na hlavnim pohonu stroje.

D1 - Nastaveni Zacatku/Konce snimani obalu
D2 - Nastaveni Zacatku/Konce chodu oddélovaci desky kelimku

D3 - Nastaveni Zacatku/Konce chodu podtlaku kelimku

D4 - Nastaveni Zacatku/Konce chodu zdvihu jehly
D5 - Nastaveni startu plnéni obalu

D6 - Nastaveni Zacatku/Konce chodu oddélovaci desky prevlecného vicka

D7 - Nastaveni Zac¢atku/Konce chodu podtlaku pievlecného vicka
D8 - Nastaveni Zacatku/Konce chodu odfuku pfevlecného vicka
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D9 Pridriovac folie
D10 vyseknuti

D11 zacatek posunu félie M4
D12 Délka posunu fdlie M4
D143 Delka zavarovani
D14 Délka pridrzeni

D15 Vysunuti

D9 - Nastaveni zacatku chodu pfidrzovace folie

D10
D11
D12 -
D13 -
D14 -
D15 -

9999 .
9999 Irc
9999 Irc
99.99s
999.9s
999.9s

9999 -

9999 irc

- Nastaveni zacatku chodu zavarovaci hlavy s vysekévacim nozem
- Nastaveni zacatku chodu posunu folie
Délka posunu folie, fizena casem

Doba chodu zavarovaci hlavy s vysekdvacim nozem
Doba ptidrzeni folie
Nastaveni Zacatku/Konce chodu vysunovace kelimku

#1

D16

Ti
Gain

Teplota

-999.9
-999.9

-9999

H#2
Ti
Gain

Teplota

#3
-999.9|T  -999.9
-999.9 |Gain  -999.,9

9999 | Teplota  -9999

D16 - Nastaveni topnych hlav
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D17 Zpozdéni zasobniku Q00 Qs
D18 Dopliiovani vytlak Q0Q Qs
D19 Dopliovani sani Q00 Qs

D17 - Zpozdéni doplnovani zasobniku od preruseni signalu od hladinového c¢idla
D18 - Doba vytlaku cerpadla
D19 - Doba sani cerpadla
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10. UDRZBA

10.1. Pneumaticky okruh

= Pro spravnou funkci stroje je nezbytné zajistit kvalitu vzduchu dle DIN ISO 8573-1,

tj.Cistotu dodavaného vzduchu 40 um, obsah vody ve vzduchu odpovidajici rosnému bodu
+3 °C

» Pravideln¢, minimalné 1x denné (a vzdy pted zapocetim vyroby) provedeme kontrolu
odkalovaciho filtru na Gpravné jednotce vzduchu (a to i v piipadé, ze odkalovaci filtr je
opatien automatickym odpousténim kondenzatu) a vypustime ptipadny kondenzat

* Pravideln¢, minimalné 1x denné (a vzdy pted zapocetim vyroby) kontrolujeme
a odkalujeme vzdusnik kompresoru dodéavajiciho tlakovy vzduch stroji PRODUCT-CZ

a vypustime piipadny kondenzat

* Pneumaticky okruh neni tfeba mazat

Zarizeni se nesmi pouzivat, pokud tlakovy vzduch
neodpovida pozadavkiim, uvedenym v téchto
provoznich predpisech!

' Pokud zjistite vlhkost v tlakovém okruhu, vyrad’te
zafFizeni z provozu a ihned informujte firmu
POZOR PRODUCT-CZ!

NedodrZenim téchto pokynii ohroZujete Zivotnost
a funkci zatizeni a ztracite narok na zaruku!
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10.2. Mazaci mista

Pribézné zkontrolujte a promazte vSechna mazaci mista (promazani provadéjte tlakovou
maznici):

Minimalné 1 x tydné:

» vodici pouzdro aretace jednotky uzavirani vicek

» maznice pouzder ovladacich pak

= maznice pouzder vodicich ty¢i spolecnych pro zakladani a vysunovani kelimka

* maznice rolny vacky spolecné pro zakladéani a vysunovani kelimki

* maznice loziskovych téles vodicich ty¢i zakladani kelimkl a vysunovani kelimkt

v W

Minimalné 1 x mési¢né:
* maznice vodicich kluznych profilti oddélovaci desky zakladani kelimku
* maznice rolen na zakladacich vicek
* maznice loziskovych téles (,,domeckti*) hnaci hiidele

= fetéz pohonu vackového mechanismu (promazte rucne)
» vodici sloupky zakladac¢t vi¢ek (promazte ru¢ng)
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10.3. Pohon otoéného stolu

= pievodovka nevyzaduji udrzbu - obsahuji dlouhodobou mazaci napli

10.4. Ostatni

Pribézné (minimalné 1 x tydn¢) zkontrolujte stav a opotiebeni jednotlivych ¢asti stroje,
zejména:

= pevnost veskerych Sroubovych spojeni

= prezkouSeni vSech elektrickych spoji a vedeni

= tésnost pneumatického okruhu

= (istotu a funkcnost ¢idel

= Cistotu kontaktni plochy uzaviraci hlavy

= istotu odkalovacich nadobek podtlakovych vétvi zakladani kelimki a vicek

Denné ptekontrolujte stav a opotiebeni tésnicich prvkl (nedokonalé utésnéni mize
zpusobovat nepiesnost davkovani).

' ' ' Vyvarujte se neodbornych nebo nezpiisobilych

o060 zasaht na stroji, které mohou mit vliv na jeho
Ve .y

POZOR Zivotnost a funkci!
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10.5. Doporuceny seznam nahradnich dild

Pocet . Piedpokladana
Pol. (ks) Popis Ref. dobg vimény
1. 6 U-manzeta plniciho valce K19 |
2. 1 |SADA O-krouzki plni¢e PLNENI [
3. 2 | O-krouzek 100x3 DESKA FOLIE |
8. 2 Ptisavka zakladani kelimki B 20 |
9. 2 Ptisavka zakladani plastovych vicek FG 20 I
10. 4 | Elektromagnetické ¢idlo 1
11. 4 Indukéni ¢idlo fidicich vacek IM 12 1
12. 2 | Elektropneumaticky ventil 5/2 I
13. 2 |Relé SSR 1
Vysvetlivky:

| spotrebni material (vyména dle skutecného opotiebeni)
] predpokladand vymeéna do 2 let
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11. ZVLASTNI USTANOVENI

11.1. Likvidace zarizeni

Stroj je nutno likvidovat po skonceni jeho zivotnosti v souladu s platnymi pravnimi piedpisy
a zakony o nakladani s odpady a likvidaci ropnych latek tak, aby nedoslo k ohrozeni osob ani
zivotniho prostiedi. Zatizeni se musi demontovat, dily rozttidit podle druhu, odstranit z nich

mazivo a nechat zlikvidovat odbornou firmou.
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12.  MATERIALY POUZITE PRI STAVBE ZARIZENI

Plnici jednotka:

= nerezavéjici ocel 1.4301
» CuSn8 (trojcestny ventil, vodici pouzdra)
= potravinaiské plasty (tésnici prvky)

Ostatni dily:

* nerezavéjici ocel 1.4301

= plastové slitiny s eloxovanym povrchem

= ocel tf. 11 s povrchovou upravou zinkovanim (dily mechanického pohonu
ve spodni Casti stroje)

* potravinaiské plasty

Veskeré dily, které prichazeji do styku s plnénym
' produktem, jsou vyrobeny z nerezavéjicich oceli
nebo z jinych materialid, piipustnych pro pouZiti
POZOR V potravinarském primyslu!
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13.  VYKRESOVA DOKUMENTACE
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14. PNEUMATICKE SCHEMA
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15. ELEKTRODOKUMENTACE
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16. PRILOHY
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