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D et al I S ZUMm P o) d U k t Die Serie A5-EU entspricht den CE-Sicherheitsnormen Um den Kernwert

«Zuverl&ssigkeit und Stabilitat " in der A5-EU-Serie zu erflllen, setzen
wir die folgenden wichtigen Prif- und Leistungskriterien streng um:

Abweichung bei der Ruckflusserkennung < 1 mm

Plattenparallelitat (Last) < 0,18 mm (UN700A5-EU)

Plattenparallelitat (Werkzeugéffnung bis 100 mm) < 0,54 mm (UN700A5-EU)
Schwankung der Holmkraft < 3 %

Reproduzierbarkeit der SchlieBkraft < 1%

Genauigkeit der Endposition beim Offnen des Werkzeugs < 2 mm




High-End-Servo-Spritzgussmaschine
der Serie A5-EU

Nachdem Yizumi jahrelang erfolgreich Servomaschinen auf den Markt gebracht hat, die fortschrittliche eu-
ropdische und amerikanische Technologie von HPM Company beherrscht und die Kundenbedurfnisse durch
eine Uber zweijdhrige Marktforschung vollsténdig verstanden hat, entwickelt Yizumi eine brandneue
High-End-Servo-Spritzgussmaschine, die A5-EU-Serie, die auf dem IPD-Modus basiert. Die A5-EU-Serie schafft
funf zentrale Werte fur die Kunden, darunter:

Breiter Prazise und Zuverl&ssig und
Anwendungsbereich stabil langlebig
Hocheffizient und .
energiesparend Anwenderfreundlich
Anwenderfreundlich
Erhdhte technische Spezifikationen der Maschine
Erhdhte Leistung und schnellere Reaktion _
Breiterer Verarbeitungsbereich und geringere d
wiederkehrende Investitionskosten

Yizumi

Hocheffizient und energiesparend

Das Servosystem der dritten Generation

Gerduscharm, kraftvoll und reaktionsschnell im Betrieb

Prézise und stabil

Vollsténdig optimierte Einspritzeinheit zur Gewdhrleis-
tung von Prazision und Stabilitét

Anwenderfreundlich

Anwenderfreundliches HMI

Integration zahlreicher géngiger Funktionssoft-
ware

Durchfthrbare und wartungsfreundliche
Loésungen, die den Kunden mehr Flexibilitat und
Leichtigkeit bei der Nutzung bieten.
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Zuverlassig und langlebig

Hohere Gesamtsteifigkeit der Maschine

Technologie des Formpressens mit gle-
ichmaBiger Spannung

Stabilerer und zuverldssigerer Betrieb der
Maschine




SchlieBeinheit

Die Platten mit zusatzlichen T-Nuten sind mit einer europdischen Struktur entworfen und vollsténdig optimiert,
mit héherer Haltbarkeit, weniger Verformung und besserer Parallelitét, so dass die Wiederholbarkeit der
SchlieBkraft hdher ist. Bei der Herstellung des Maschinenrahmens werden steife Materialien und hochentwick-
elte Verfahren eingesetzt, um sicherzustellen, dass die Maschine robust, stabil und zuverléssig ist.

Hochsteife SchlieBeinheit

Es gibt weniger Spannungsschwankungen an den Holmen und
die Wiederholbarkeit der Spannkraft ist hdher. Die Maschine ist
auf Hochgeschwindigkeits- und Hochdruck-Sonderspritz-
gussverfahren ausgerichtet, wodurch die Prézision der ge-
formten Teile effektiv verbessert wird.

Die Platten haben geringe Verformung und bessere Parallelitét.

SchlieBtechnologie mit gleichmdaBiger Span-
nung

Zu den Vorteilen gehdren gleichmaBig verteilte
SchlieBkraft, geringe Plattenverformung, keine Spritz-
gussfehler auch bei geringerer SchlieBkraft und Schutz
von Platten und Werkzeugen.

EUROMAP 2-basiertes Auswerferlochmuster
und Werkzeugpositionierungsloch

Die Anordnung der Auswerferldcher in der beweglichen
Platte ist gemdaB EUROMAP 2 angepasst. Die Werkze-
ugpositionierungslécher in der beweglichen Platte und
in der festen Platte ist gemd&B EUROMAP 2 entworfen.

Stabile Wiederholbarkeit der Werkzeugoff-
nungsposition

Das optimierte Design des Hydraulikkreislaufs verbes-
sert die Wiederholbarkeit der Werkzeugoffnungsposi-
tion. Bei 30-280T-Maschinen liegt die Wiederhol-
genauigkeit beim Offnen/SchlieBen des Werkzeugs
innerhalb von 1T mm; bei 350-700T-Maschinen liegt die
Wiederholgenauigkeit beim Offnen/SchlieBen des
Werkzeugs innerhalb von 2 mm.
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Einspritzeinheit

Optimiertes Design der Einspritzstruktur verbessert die Steifigkeit der Einspritzeinheit.
Verringerung des Reibungswiderstandes wdhrend des SpritzgieBprozesses zur Verbesserung von Stabilitét und Prézision der

Einspritzung.

Integrierte LinearfUhrungsschienenhalterung

Die Maschine verflugt Uber eine integrierte lineare Flhrungsschiene, einen
horizontalen Doppelschlitten und eine Zweizylinder-Einspritzung, um eine
zuverléssige und stabile Einspritzung sicherzustellen. Die integrierte
Halterung fur die LinearfUhrungsschiene verringert die Reibung zwischen
der Einspritzeinheit und der LinearfUhrungsschiene oder dem Holm und
erhoht die Wiederholgenauigkeit der Produktion.

Drei Lager

An der Vorderseite der Getriebewelle, in der Néhe der
Schraube, ist ein Rillenkugellager angebracht, um die
AbstUtzung der Getriebewelle zu verbessern, Vibrationen
bei der Drehung zu verringern und die Lebensdauer des
Axiallagers zu verl&ngern.

Proportionaler Gegendruck fur die Plastifi-
zierung

Proportionaler Gegendruck erleichtert die genaue Steuer-
ung durch einen Industriecomputer und erhéht die Stabilitat
der Einspritzung.

Einspritzrahmen kompatibel mit drei Typen
von Einspritzeinheiten

Vorgebohrte Befestigungslécher im Maschinenbett sind fur
eine um GréBe groBere oder kleinere Einspritzeinheit
geeignet.

Einspritz-Messwertgeber als Standarda-
usstattung

Der Messwertgeber ermdglicht eine genaue Kontrolle der
Position der Einspritzeinheit und verbessert die Stabilitét
der Einspritzung.

Manuelle Schmierpumpe

Die neu hinzugeflgte manuelle Schmierpumpe ist war-
tungsfreundlich und sorgt fur zuverl&ssige und bequeme
Schmierung der Einspritzeinheit.
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Hydrauliksystem

Die dritte Generation der energiesparenden Servotechnik von Yizumi—

langlebig, hocheffizient, energiesparend und gerduscharm

Die dritte Generation der energiesparenden Servotechnik von Yizumi

Bislang hat Yizumi die Anwendungstechnik des energiesparenden Servosystems umfassend erfasst, seit sie 2005

weiter untersucht wurde. Das Servosystem der dritten Generation wurde in Bezug auf die interne Struktur des

Motors, den Standard des Magnetstahls, die Auswahl der Olpumpe und die Entwicklung der Antriebssoftware

verbessert und optimiert, um eine Uberragende Leistung in Bezug auf Stabilitat, Zuverl&ssigkeit, Langlebigkeit,

Energieeinsparung, Effizienz und Ger&uscharmut zu erzielen; das Servosystem verbraucht 30 bis 80 % weniger

Energie als herkémmliche hydraulische Maschinen.

Das Servosystem der dritten Generation

Professioneller Markenmotor

Importierte Hochdruck-Zahnradpumpe

INOVANCE-Servoantrieb

Das Servosystem der dritten Generation hat sich in jahrelanger praktischer Anwendung bewdhrt und ist stabll,

zuverl&ssig und langlebig. Es zeichnet sich durch hohe Effizienz, Energieeinsparung, Gerduscharmut, starke Leistung

und schnelle Reaktion aus.

Gerduscharm

Unter den gleichen Arbeitsbedingungen
erzeugt das Servosystem der dritten
Generation bei der Herstellung
desselben Produkts 20 % weniger Larm
als die vorherige Generation.

Schnelles Ansprechverhalten

Die hocheffiziente Zahnradpumpe
redlisiert ein schnelles Ansprechverh-
alten beim SpritzgieBen, das beim
HochprézisionsspritzgieBen eingesetzt
werden kann.

Hohe Leistung

Ein spezieller Servomotor mit hohem
Drehmoment und eine Hoch-
druck-Zahnradpumpe verbessern die
Leistung beim GieBen mit niedriger
Geschwindigkeit und beim kontinuier-
lichen Druckhalten mit hervorragen-
der Wiederholgenauigkeit erheblich.
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Unabhangige Oltemperaturregelung

Eine unabhéngige Oltemperaturtberwachung mit
Funktion fur Alarm bei hoher Oltemperatur ist verfugbar.
Der Olkuhler ist mit einem Kuhlwasserventil ausgestattet,
um Uberhitzen des Ols zu verhindern.

Alle Wegeventile sind Markenprodukte
von Rexroth

Die hydraulische Steuerung bietet mehr Zuverlassigkeit,

hoéhere Genauigkeit und hervorragende Leistung.

Automatischer Olstandalarm

Ein automatischer Alarm bei niedrigem Olstand verhindert
das Ansaugen von Gas bei niedrigem Olstand und somit
eine Instabilitéit des Hydraulikkreislaufs.

Die Maschinen sind mit Glasrohr-
Durchflussmessern ausgestattet

UN220A5-EU bis UN480A5-EU sind mit einem Satz von
8-Kreis-Durchflussmessern ausgestattet, wahrend
UN-580A5-EU bis UN700A5-EU zwei Satze von
6-Kreis-Durchflussmessern haben



Steuersystem

> Die A5-EU-Serie ist mit dem &sterreichischen KEBA-Steuersystem mit benutzerfreundlicher
Oberflache und héherer Verarbeitungsgeschwindigkeit ausgestattet. Es ist auBerdem leis-

tungsstark und in der Lage, mehrere Steuerungssoftwareldsungen fur spezielle Prozesse bereit-
zustellen.

> 10"-TFT-Farbdisplay mit Touchscreen, folienbeschichteten Tasten und funf offenen runden Schnitt-
stellen

» Mehrere Satze Werkzeugdatenspeicher mit USB-AnschlUssen, die eine leichte und einfache Bedi-
enung ermbglichen

> Programmspeicher mit unabhd&ngiger, wartungsfreundlicher CF-Karte

> Erweiterbare E-/A-Module kénnen je nach Bedarf mit weiteren Funktionen, einschlieBlich Tempera-
turregelung und Folgeventil, integriert werden.

» Kommunikationsanschlisse fur Drucker, Zusatzgerdte und Automatisierung
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Technische Daten

BESCHREIBUNG EINHEIT UN30A5-EU UN60A5-EU
“ternationale Spezifkation || i90/30 | e/00 oo | owk0
EINSPRITZEINHEIT
Schussvolumen cm?® 51 72 117 159 207 51 72 17 159 207
Schussgewicht (PS) g 47 66 107 146 191 47 66 107 146 191
oz 1.7 2.3 3.8 5.1 6.7 1.7 2.3 3.8 5.1 6.7
Schneckendurchmesser mm 22 26 30 85 40 22 26 30 &5 40
Einspritzdruck MPa 374 268 253 186 142 374 268 253 186 142
Einspritzrate g/S 43.6 60.9 64.5 87.8 14.7 47.0 65.7 69.6 Q4.7 123.7
L:T-Verhdltnis der Schnecke 20:1 20:1 24:1 20:1 20:1 20:1 201 24: 1 20: 1 20: 1
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 125 99 134 107
Schneckenhub mm 135 165 135 165
Schneckendrehzahl (stufenlos)|  r/min 0-217 0-185 0-230 0-198
SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft kN 300 600
Lichte Holmweite mMmmxmm 310x310 360x360
Werkzeugeinbauhdhe (min. / max.): | mm 120-330 130-380
Offnungshub mm 260 330
Max. Plattenabstand mm 590 710
Auswerferkraft kN 22 28
Auswerferhub mm 60 100
Auswerferanzahl 1 5)
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 17.5 17.5
Pumpenmotorleistung kW 15 15
Heizungsleistung kW 4.8/5.5 69/69/7.8 4.8/5.5 69/69/7.8
Anzahl der Temperaturregelzonen 4 4 4 4
ALLGEMEINES
Trockenlaufzeit S 1.6 1.6 1.8 1.8
Olbehdlterkapazitat L 130 130 150 150
Maschinenabmessungen (L x B x H) | mxmxm 4.44x1.42x1.90 4.44x1.42x1.98 4.69x1.47x1.90 4.69x1.47x1.94
Maschinengewicht kg 2900 2960 3340 3400
A-A T-sbot .
25400 zgo AA T lot 235
35 35 0] 50 [, 3
81 127524 ol Q 84 127824
Plattenabmessungen i h 0 e = 0 & \JE h = &= g
s deF T e P e SEpm I
Loz ’L—‘ < Al 0100 | 553 %7\{4@?—? Eh ’LJ . sy
189 160732 ] SR10 o [Fotdo [ ontes] SR10 5%
b | = w6 =
Iy | |
260 120-330 a— 0 330 130-380
3812 4387
2016 2271
240 _ Fq 275
B | 5N N _H= )
o s} n <+
Maschinenabmessungen 2 3 2 2 g - = -
= g ® 5 @
i " 2
837 _| 540 % _600_ 960 _| 652 7%
3423 3658
4437 4601

Anmerkung:

1. Schussvolumen = Zylinderquerschnittsfléche x Einspritzhub; Schussgewicht = Schussvolumen x 0,92 (GPPS)

2. Es stehen verschiedene Einspritzeinheiten zur Auswahl. Der Preis der Maschine kann aufgrund unterschiedlicher Konfigurationen variieren.

3. Die technischen Daten kénnen sich aufgrund von Verbesserungen ohne vorherige Ankindigung andern.

4. Bitte informieren Sie uns, wenn Sie Teile aus technischen Kunststoffen wie PVC, PC und PMMA herstellen mUssen oder wenn Sie andere spezielle Anforderungen haben.



Technische Daten

BESCHREIBUNG EINHEIT UN9OA5-EU UN120A5-EU
ntermatonale Spezkation o0/ | oseeo0 | _ob0  eswoo  eomoo om0 |
EINSPRITZEINHEIT
Schussvolumen cm? 51 72 17 159 207 163 247 307 17 159 207 163 247 307 298 371 452
. g 47 66 107 146 191 150 227 283 107 146 191 150 227 283 274 341 416
Schussgewicht (PS) oz 17 2.3 38 5.1 6.7 5.3 8.0 10.0 38 5.1 6.7 5.3 8.0 10.0 9.7 12 14.7
Schneckendurchmesser mm 22 26 30 35 40 35 43 48 30 35 40 35 43 48 43 48 53
Einspritzdruck MPa 374 268 253 186 142 257 170 137 253 186 142 257 170 137 203 163 134
Einspritzrate a/s 578 80.1 84.9 115.5 150.9 83.4 125.9 156.9 106.1 144.4 188.6 104.3 157.4 196.2 132.1 164.6 200.7
L:T-Verhdltnis der Schnecke 20:1 20:1 24:1 20:1 20:1 241 20:1 20:1 241 20:1 20:1 24:1 20:1 20:1 22.3:1 20: 1 20: 1
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 164 131 94 163 18 99
Schneckenhub mm 135 165 170 165 170 205
Schneckendrehzahl (stufenlos)| r/min 0-230 0-230 0-208 0-235 0-235 0-235
SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft kN Q00 1200
Lichte Holmweite mnmMxmMmm 410x410 460x460
Werkzeugeinbauhshe (min. / max.): | mm 145-450 160-520
Offnungshub mm 360 420
Max. Plattenabstand mm 810 940
Auswerferkraft kN 42 42
Auswerferhub mm 120 140
Auswerferanzahl S 5
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 17.5 17.5
Pumpenmotorleistung kW 20 25
Heizungsleistung kW 4.8/55 69/69/7.8 9/9/10.1 6.9/69//7.8 9/9//10.1 10.9/10.9/12.1
Anzahl der Temperaturregelzonen 4 4 4 4 4 4
Trockenlaufzeit S 2.0 2.4
Olbehdlterkapazitat L 155 220
Maschinenabmessungen (L x B x H) | MXmMxm 4.89x1.54x1.97 5.25x1.62x2.06
Mesehineneeil kg 3900 | 3940 4000 4840 4900 5000
A T-sbot - A Tsbot 295
" 4EEd 20 ‘w444 0 I 10
- m o s AP i 41 1632
105 8 167532
L T0L T
e [ e =
Plattenabmessungen o ol | .. h <10 f = ° el ] Hebe | oboee S|10] Pt o
Nzgglgfﬂw;@fﬁ A §§ —B - N:g[ﬁﬂmfk oo | @% T =
os [ B | e i [ ST 5 LU |
44-M16i%32//e&®: sgiee rl—‘ SR10 e M/Ms ol Eﬁ ’L_\ M T %
% olle | ofe Eg 2 144 167532/ ‘”m@ olle (D] & 2
:;‘; 360 145450 e o 420 160-520
4835 5115
2461 290 7769 843
275 _ 295/
< - = -
. 8 = . % &l o _ % o
Maschinenabmessungen SR« 3 32| NG
- S o - &
1135 _| 645 I 1235 | 785 i
3943 4453
4884 5248




Technische Daten
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BESCHREIBUNG EINHEIT UN160A5-EU UN220A5-EU
intemotional specifoation |~ 40fie00 |00 | esm0 | a0 eemx0 sz
EINSPRITZEINHEIT
Schussvolumen cm® 163 247 307 298 371 452 425 518 664 298 371 452 425 518 664 584 749 Q62
Schussgewicht (PS) g 150 227 283 274 341 416 391 477 611 274 341 416 391 477 611 538 689 885
oz 5.3 8.0 10.0 Q.7 12.0 14.7 13.8 16.8 21.6 Q.7 12.0 14.7 13.8 16.8 21.6 19 24.3 31.2
Schneckendurchmesser mm 35 43 48 43 48 58 48 58 60 43 48 53 48 58 60 58] 60 68
Einspritzdruck MPa 257 170 137 203 163 134 2N 173 135 203 163 134 2N 173 135 217 169 132
Einspritzrate a/s 121.6 183.5 228.6 154.0 191.9 233.9 148.3 180.8 231.7 170.6 212.6 259.2 164.3 200.3 256.8 159.5 204.5 262.6
L:T-Verhaltnis der Schnecke 241 20:1 20:1 22.3:1 20:1 20:1 22:1 20:1 20:1 22.3:1 20:1 20:1 22:1 20:1 20:1 22.6:1 20: 1 20: 1
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 137 115 89 128 99 79
Schneckenhub mm 170 205 235 205 235 265
Schneckendrehzahl (stufenlos)| r/min 0-230 0-230 0-194 0-230 0-200 0-161
SchlieBkraft kN 1600 2200
Lichte Holmweite MMXMMm 530x530 610X570
Werkzeugeinbauhéhe (min. / max.): | mm 180-550 195-610
Offnungshub mm 490 530
Max. Plattenabstand mm 1040 1140
Auswerferkraft kN 49 77
Auswerferhub mm 150 160
Auswerferanzahl 5 13
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 175 17.5
Pumpenmotorleistung kW 25 30
Heizungsleistung kw 9/9/10.1 10.9/10.9/12.1 14.4/14.4/16.8 10.9/10.9/12.1 14.4/14.4/16.8 16.6/16.6/19
Anzahl der Temperaturregelzonen 4 4 5 4 5 5
Trockenlaufzeit S 2.7 2.8
Olbehadlterkapazitét L 255 335
Maschinenabmessungen (L x B x H) | MXMXm 5.93x1.70x2.14 6.42x2.04x2.44
Maschinengewicht kg 6300 ‘ 6400 6500 8250 ‘ 8350 8500
o A T-sbt 295 A T-sbot 350
0 10 393%‘;0 ﬁ 35 5 140
841 163432 2 1 841 20£40
r3 = - 150 = -
Plattenabmessungen i ‘J é E Eﬁ; iﬁ BN == i S f wll_,i_z ) gh o == =
i e s IMIREEC e (e e || oo
s | saf /g e SperAp | ki REE SR
w2050 & ob 61775004 6 & SR10 Rl S X2 AN EX SR10 e
D160 IM%A: ‘: D] — = 4/5”&7’*;‘“)/0%3/& : z;i . :Eé —— I
3%8 490 180550 L—Jgé;’ 530 195610
6235
2944 =2 3258 1095 _ 772
295, 350 :
B Bl ==l
Maschinenabmessungen % £l = Q ) % 0 = §
ks N NRE: N
Bl 2
1475 850
1290 _| 835 1o I 5160
5924 6418




Technische Daten 18

BESCHREIBUNG EINHEIT UN280A5-EU UN350A5-EU
~intomational spesifcaton | 895/2600 __|____iat/2800 | iee/2800 293500 eessm00 | 2%53/m00
EINSPRITZEINHEIT
A B C A B C A B C A B C A B C A B C
Schussvolumen cm?® 425 518 664 584 749 962 834 1071 1338 584 749 962 834 1071 1338 198 1496 1828
Schussgewicht (PS) g 391 477 611 538 689 885 767 985 1231 538 689 885 767 985 1231 1102 1377 1682
oz 13.8 16.8 21.6 19.0 243 31.2 27.1 34.7 43.4 19.0 24.3 31.2 27.1 34.7 43.4 389 48.6 59.3
Schneckendurchmesser mm 48 58 60 58 60 68 60 68 76 58 60 68 60 68 76 68 76 84
Einspritzdruck MPa 2N 173 135 217 169 132 226 176 141 217 169 132 226 176 141 225 180 147
Einspritzrate g/s 254.5 310.3 397.6 247.0 316.6 406.7 237.0 304.5 380.3 308.8 395.8 508.3 296.3 380.6 475.4 298.2 3725 455.1
L:T-Verhdaltnis der Schnecke 22:1 20:1 20:1 22.6:1 20:1 20:1 22.6: 20:1 20:1 22.6:1 20:1 20:1 22.6:1 20:1 20:1 22.3:1 20:1 20:1
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 153 122 91 152 N4 89
Schneckenhub mm 235 265 295 265 295 330
Schneckendrehzahl (stufenlos) | r/min 0-230 0-230 0-200 0-230 0-230 0-156
SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft kN 2800 3500
Lichte Holmweite mmxmm 710X670 760x710
Werkzeugeinbauhohe (min. / max.): | mm 220-660 240-730
Offnungshub mm 640 700
Max. Plattenabstand mm 1300 1430
Auswerferkraft kN 77 110
Auswerferhub mm 170 210
Auswerferanzahl 13 13
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 17.5 17.5
Pumpenmotorleistung kW 51 60
Heizungsleistung kW 14.4/14.4/16.8 16.6/16.6/19 22.2/22.2/24.6 16.6/16.6/19 22.2/22.2/24.6 26.4/26.4/30.9
Anzahl der Temperaturregelzonen 5 5 5 5 S 6
ALLGEMEINES
Trockenlaufzeit S 3.2 4
Olbehélterkapazitat L 445 570
Maschinenabmessungen (L x B x H) | mxmxm 6.95x2.18x2.54 7.77%x2.3x2.49
Maschinengewicht kg 13000 13200 13500 15400 15700 16000
A4 T-sbt 350 0 A T-sbt 371
400 4
40 * 140 o ﬁ 65 . 140
16]
8 20940 @ 84 20740
Sy S LE \Lm 116 T @ @;_ 3 S
Plattenabmessungen 10| F—= = g ] ;er‘Z | belesetows I F—= =
set T & w]?m*ﬁ#—eﬂe SEEE h G 4T =
. QJ; L BjEssgaaetiEaE QJH U
o |2lerg M = 202 NHN% M SR15 Ca—c
Y o P ———1 ey L5 —
0160 f ;&3 o0 | 220660 e 700 | 240730
o 6910 173 850 o1 7730 1232 937
350 = 371
el - - >~ _-—
: » E S o s 2
. 2 J S |8 = 2
Maschinenabmessungen 35 § Q & < $
~N — g ~—
1620 985 6233 | =4 .I
5750 7767

6943
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Technische Daten

BESCHREIBUNG EINHEIT UN420A5-EU UN480A5-EU
International specification ] 1885/4200 2693/4200 3330/4200 2693/4800 3330/4800 4820/4800
EINSPRITZEINHEIT
Schussvolumen cm?® 834 1071 1338 198 1496 1828 1678 2049 2458 198 1496 1828 1678 2049 2458 2905 2216 2658 3140 3662
Schussgewicht (PS) g 767 985 1231 1102 1377 1682 1543 1885 2262 1102 1377 1682 1543 1885 2262 2672 2038 2445 2889 3369
9 oz 27.1 34.7 43.4 38.9 48.6 59.3 54.4 66.5 79.8 38.9 48.6 59.3 54.4 66.5 79.8 943 71.9 86.2 101.9 118.9
Schneckendurchmesser mm 60 68 76 68 76 84 76 84 Q2 68 76 84 76 84 Q2 100 84 Q2 100 108
Einspritzdruck MPa 226 176 141 225 180 147 199 163 136 225 180 147 199 163 136 15 218 181 154 132
Einspritzrate g/s 3319 426.2 532.4 334.0 417.3 509.7 378.1 4619 554.1 334.0 417.3 509.7 378.1 4619 554.1 654.6 443.6 532.1 628.7 733.3
L:T-Verhdltnis der Schnecke 22.611 20:1 20:1 22.31 20:1 20:1 22.11 20:1 20:1 22.31 20:1 20:1 22.1:1 20:1 22:1 20:1 21.9:1 22:1 21.6:1 20:1
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 128 100 91 100 1 87
Schneckenhub mm 295 330 370 330 370 400
Schneckendrehzahl (stufenlos) | r/min 0-230 0-160 0-140 0-160 0-140 0-143
SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft kN 4200 4800
Lichte Holmweite mMxmMmm 830x810 850x810
Werkzeugeinbauhdhe (min. /max): | mm 260-810 330-850
Offnungshub mm 780 850
Max. Plattenabstand mm 1590 1700
Auswerferkraft kN 110 166
Auswerferhulb mm 220 220
Auswerferanzahl 17 17
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 17.5 17.5
Pumpenmotorleistung kW 70 70 70 51+34
Heizungsleistung kW 22.2/22.2/24.6 26.4/26.4/30.9 33.1/33.1/36.2 26.4/26.4/30.9 33.1/33.1/43/43 38/38/47/47
Anzahl der Temperaturregelzonen 5 6 6 6 6 6
Trockenlaufzeit S 4.5 5.5
Olbehdlterkapazitét L 760 760
Moschinenobmessunqen (I_ X B X H) mxmxm 877)(239)(252 907)(24)(252 QO7X24X252 937X24X252
Maschinengewicht kg 19900 ‘ 20200 20500 21200 21500 23000
A-A T-slot A-A T-slot 461
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BESCHREIBUNG EINHEIT UN580A5-EU UN700A5-EU

International specification - 3330/5800 4820/5800 6780/5800 4820/7000 6780/7000 9015/7000

EINSPRITZEINHEIT

tSchussvolumen cm? 1678 | 2049 | 2458 | 2905 | 2216 | 2658 | 3140 | 3662 | 3189 | 3768 | 4395 | 5070 2216 2658 3140 3662 3189 3768 4395 5070 4318 5036 5810 6746
Schussgewicht (PS) g 1543 1885 | 2262 | 2672 | 2038 | 2445 2889 | 3369 2934 | 3467 | 4043 | 4665 2038 2445 2889 3369 2934 3467 4043 4665 3972 4633 5345 6206
oz 544 | 665 | 798 | 943 | 719 | 862 | 1019 1189 1035 122.3 |142.6 1645 719 86.2 101.9 118.9 103.5 122.3 142.6 164.5 140.1 163.4 188.5 2189
Schneckendurchmesser mm 76 84 92 100 84 92 100 | 108 92 100 | 108 16 84 92 100 108 92 100 108 16 100 108 16 125
Einspritzdruck MPa 199 | 163 | 136 15 218 181 154 | 132 | 213 | 180 | 154 | 134 218 181 154 132 213 180 154 134 209 179 155 134
Einspritzrate g/s 486.1 | 5939 | 712.4 | 841.7 |443.6 | 532.1 |628.7 | 733.3 | 567.0 | 6699 7813 | 9014 554.5 665.2 785.9 916.7 567.0 669.9 781.3 901.4 642.0 748.9 863.9 1003.2
L:T-Verhdltnis der Schnecke 2200 200 | 221 | 2001 | 2190 ) 220 | 2160 | 200 | 21.7:1 | 221 2150 1 207 2191 22: 21.6:1 20:1 21.71 2211 21.51 20:1 21.61 22:1 21.61 2011
Max. Einspritzgeschwindigkeit | mm/s 17 87 93 109 93 89
Schneckenhub mm 370 400 480 400 480 550
Schneckendrehzahl (stufenlos)|  r/min 0-170 0-143 0-143 0-170 0-143 0-116
SCHLIESSEINHEIT
SchlieBkraft kN 5800 7000
Lichte Holmweite mmxmm 930x930 1000x1000
Werkzeugeinbauhohe (min. / max.): | mm 350-900 400-1000
Offnungshub mm 900 1040
Max. Plattenabstand mm 1800 2040
Auswerferkraft kN 182 182
Auswerferhub mm 280 280
Auswerferanzahl 21 21
STROMVERSORGUNGSEINHEIT
Hydrauliksystemdruck MPa 17.5 17.5
Pumpenmotorleistung kW 51+34 51+34 60+51 60+51 60+51 60+60
Heizungsleistung kw 33.1/33.1/43/43 38/38/47/47 42/42/51/51 38/38/47/47 42/42/51/51 46.5/46.5/63.6/63.5
Anzahl der Temperaturregelzonen 6 6 6 6 6 7
ALLGEMEINES
Trockenlaufzeit S 6.5 7
Olbehdlterkapazitat L 1000 1150
Maschinenabmessungen (L x B x H) | mxmxm 9.87x2.53x2.66 9.87x2.53x2.66 10.37x2.53%2.66 10.72x2.59x2.73 10.72x2.59x2.73 11.22x2.59x2.73
Maschinengewicht kg 29000 29500 31500 38500 40000 42000
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Standard Optional Standard  Optional Standard Optional

Eigenschaften der A5-EU-Serie

Standard  Optional

q q q 6-stufige Regelung von ALK ;

SchlieBeinheit Einsprigt;zgesghwingdigkeit/—druck/—position [ ] Hydraulikdl-Kuhlvorrichtung o Alle Messumformer, Schwachstromschalter und

o "~ - - . Umschaltmagnetventile sind von wasser- und [ ]
Prazisionsmesswertgeber fir SchlieB-/ 5-stufige Steuerung von Haltegeschwindigkeit Hochdruckschlauch-Reickhaltekabel PY rattenfesten Wellrohren umschlossen
Auswerfer-/Einspritz-/Schlittenhubsteuerung /-druck/-zeit
Aufspannplatten und Kniehebel aus 4-stufige Steuerung von = Not-Aus-Tasten fur vordere und hintere
hochfestem Sphé&roguss Plastifizierungsgeschwindigkeit/-druck/-zeit Olstanderkennung und Alarm ® Sicherheitsturen o
2-stufiger Auswerfer vorwdarts/rickwarts 30T-480T Maschinen: A it ei )

. Schneckendrehzahlerkennun oschinen: Ausgestattet mit einem Satz PDP-Schnittstelle ()
gesteuert durch Industriecomputer ° Kernzieher-Schnittstellen mit Ventil. 580T-700T Maschinen: P
) . ) ) Die bewegliche Platte und die feste Aufspannplatte haben

Auswerfer-Zwangsweise Rickholfunktion Proportionale Gegendrucksteuerung jewells einen Sotz Kernziehe Schnittstelle fur statistische Prozesskontrolle (SPC) ®
Verschiedene Einstellungen der Auswurffunktion Linearfhrungsschiene Glasrohr-Durchflussmesser ) Reservierte Schnittstellen fur Luftblasen, o

Kernziehen, Auswerferricklaufsicherungen usw.

Hydraulische Verstellung der

(]

(]

[ ]

(]

[ ]
Werkzeugeinbauhshe vom Getriebetyp ® Spritzschutz (mit Sicherheitsschalter) Olvorheizungsfunktion [ Zusatzliche automatische Sicherheitstar (350-700T) O
Mechanische / elektrische / hydraulische Energiesparendes Nut-Design des Zylinders I = ) ) )
Sicherheitseinrichtungen ([ (patentiertes Design) Unabhdngiges Oltemperaturregelsystem O Elektrische Ausdrehvorrichtung und Schnittstelle O
Tragschienen aus verschleiBfestem Vollstandig geschlossene Abdeckung zur ; e " ) )
Manganstahl fir die bewegliche Platte [ ) Warmertickhaltung Reaktionsschnelles Servo-Einspritzsystem O HeiBkanalschnittstelle O

: . : A ) Reaktionsschnelles Servo-System zum Offnen Programm und Schnittstelle fur luftunterstutzte
Automatisches zentralisiertes Schmiersystem [ ) Beweglicher Trichter (30T-280T) und SchlieBen des Werkzeugs O Einspritzung O
Platten mit zusé&tzlichen T-Nuten und Dreilagerige Antriebswelle Auswerfen wahrend Werkzeuadffnun Einohasi dreiohasiae Steckd
Schraubléchern o (far Maschinen Uber 220T) ¢ ¢ O inphasige / dreiphasige Steckdose O
EUROMAP 18 Mechanische Roboterschnittstelle [ ] Manuelle Schmierpumpe Plastifizieren wahrend Werkzeugéffnung O Luftblasfunktion O
Automatische Einstellung der Keramisches Heizband (Standard bei 580T-700T « A )
Werkzeugeinbauhoéhe mit einer Taste L4 Maschinen, optional bei 30T-480T Maschinen) VergroBerter Olktnler O Spezialversorgungsspannung O
Automatische SchlieBkrafteinstellung wie Schneckenkomponenten flr spezielle K ah Werk 5FF ~
erforderlich (KEBA-Controller) L Anwendungen (PET/ PA/ PC/ PMMA/ TPU/ UPVC) O ernzug wahrend Werkzeugoffnung o Controller-Wechsel O
Sicherheitskanten fur die Maschinentore [ ] Bimetallische Zylinderbaugruppe O Olpumpe und Motor vergréBert O Testen und Anzeige der SchlieBkraft ®
igsv?z?;_sz%zenes Lochmuster fur [ ] Zylinderblasvorrichtung O Zusatzlicher hydraulischer Kernzug O Zentrales Uberwachungssystem (Netzwerk) O
Erhdhte Werkzeugeinbauhdhe (100/200 mm) O Nadelverschlussduse O Zusatzliche hydraulische Ausdrehvorrichtung O Schnittstelle fur sequentielle Einspritzung O
" N . - g Schutz-Lichtgitter der Sicherheitsturen
Thermische Isolierungsplatte des Werkzeugs O Trichterladefléche (420T-700T) O Elektrisches System (fr 700T-Masching) e
Spezielle Werkzeug-Aufnahmebohrung O Magnetischer Rostboden (mit magnetischen Rosten) O Eingangs-/Ausgangsinspektion (] Sonstiges
A ' . . . ) o Automatischer Warmeerhalt und automatische . )
utomatische Holmrickzugvorrichtung (2207-700T) O Elektrisch angetriebene Plastifizierung (220T-700T) O Heizungseinstellung [ ) Betriebsanleitung [
) ) , . Zeit- / Positions- / Zeit- + Positionssteuerung .
Selbstschmierende Buchsen in Holmen O Hydraulische Verschlussduse O der Umschaltung auf Halten [ ) Démpfungspolster ([
Magnetische Platte O Pneumatische Verschlussduse O Unabhangige Einstellung der Neigung o Ein Werkzeugsatz und ein Prazisionsfilterelement @
5 . . o VergroBerter Einspritzhub oder um eine ) - ) )
E|nspr|tze|nhe|t GroBe groBere (Kieinere) Einspritzeinheit O Schnittstelle fir Ziehen des Kerns/Abschrauben [ ] Allgemeiner Trichter [ )
Schnecke und Zylinder aus nitriertem Energiesparende Vorrichtung zur Wérmespeicherung Werk dat iegel ) ) . .
Legierungsstahl [ ] im Zylinder (Foserisolierung, Infrarotheizung) O erkzeugdatenverriegelung [ ) Ersatzteile (Einzelheiten gemaB Kaufvertrag) o
PID-Temperatursteuerung fur die Duse [ ] Hydrculiksystem 10,4-Zoll-TFT-Farb-LCD-Bildschirm [ ] Werkzeugklemme [ )
Einspritzzylinder mit Doppelschlitten [ ] Standardservopumpensystem [ ] 100 Satz Werkzeugdatenspeicher [ ] Werkzeugtemperaturregler O
Schneckenkaltstartschutz [ ] Prazisions-Bypass-Olfilter [ ) gigweeg;fggigh(igtgﬁg)easoh, Englisch und [ ] Auto-Lader O
Automatisches Spulen o Kalibrierung von Systemdruck und Durchfluss [ ] S0T-480T Maschinen: Dref Satze 3-Phasen-Wechselstror- Entfeuchter O
Steckdosen 380 V und ein Satz von Multifunktions-Wechselstrom- )
; ; o Steckdosen 220 V. 580T-700T Maschinen: Drei Stze 3-Phasen- .

Auswdhlbarer Riickzug vor oder nach der Plastifizierung [ ] Marken-Hydraulik-Steuerventil [ ] Wechselstrom-Steckdosen 380 V Kuhler O
Mehrstufige Zylinder-PID-Temperaturregelung [ ] Markendichtung [ ] Dreifarbige Alarmlampe [ ] Trichtertrockner O
Automatischer Alarm bei Einspritz- und Erkennung der Hydraulikéltemperatur Und Auf EUROMAP 67 basierte Schnittstelle und = o
Plastifizierungsfehlern ® Alarm bei abnormaler Temperatur o Stecker fUr Roboter o PET-Vorformling-Werkzeug O
Prazisionsmesswertgeber fur Einspritz-/ . , o Mehrstufige Passwortsicherheit und . I
Plastifizierungshubsteuerung ([ J Ger&uscharmer, energiesparender Hydraulikkreis [ ) schitisselgesichertes Bedienfeld [ ) Dunnwandige Verpackungsform O
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