1 OFT -

Arbeitswelse:

Kantenstérke:

Werkstiicksabmessungen:

Betriebsspannung-

KANTENANLEIMMASCHINE Modell STRONG

Ideal fur den leistungsstarken Handwerksbetrieb!

EDGE

Einseitig in Rechtsausflhrung.

Anleimen und Bearbeiten von:

Furnier-, Kunststoff- und Massivkanten.

0,2-20 mm

Breite minimal 65 mm
Hoéhe minimal 8 mm
Hohe maximal 60 mm
Lange minimal 150 mm

400 Volt, 50 Hz

g
Durchiaufgeschwindigkeit: «"&;&6’ - 20 m/min - stufenlos

Kleberauftrag:
Arbejtshéhe:
Luftanschiuf:

Absauganschlisse:

Maschinenabmessungen:

Maschine ausgertistet mit:

- Doppelrolienoberdruck

. ADK -
Automat. Dauerschmierung

- Automatisches
Kantenmagazin

- Automatisches
Rollenmagazin
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Kleberauftragswalze mit Vario-melt Dosierautomatik
940 mm
6 bar %"

1x@200mm+ 1x@100+ 2x 2 80
(Positionen laut Aufstellplan)

Maschinenhthe: 1750 mm
Maschinenbreite: 1300 mm
Maschinenlange: 8680 mm
Maschinengewicht: 4500 kg

mit elektronischer Positionierung auf Plattenstarke

Automatische Dauerschmierung fir Vorschubkette

Fir die automatische Zufuhr von Streifen- u. Massivkanten, mit
Stachelwalzenvorschub und pneumat. Andruckbalken.
inklusive optischer Kanteniiberwachung

fur Rollen bis 800 mm Durchmesser mit pneumatischer
Abschneidevorrichtung bis 3 mm Stéarke.

Wld. 2-£ach Womdenwmagain



Einlauflineal mit automatischer Positionierung bei Eingabe des Flugewertes,
Freistellungen fiir Flachenbelagsiiberstand zum Befrasen im
Fiigebearbeitungsteil (Mindestplattenstérke 18 mm,
maximaler Belagstiberstand 10 mm)

. CM - Combiffieft - In modularer Bauweise fr einfache Wechselmdéglichkeit der
Verleimsystem Vorschmelzbehdlter sowie der Auftragskdpfe.
Geeignet firr die Verarbeitung von EVA-und PUR-
Schmelzkieber sowie aller gangigen Reinigungsgranulate.
Beliebige Kieberarten mit sémtlichen Arbeitsparametern (wie
Dosiermenge, Vorschmelz- und Arbeitstemperaturen) jiber
individuelle Arbeitsprogramme verarbeitbar.

Steuerungssystem

Bedienung tiber einen leistungsfahigen 15 Zoll Touch-Farbmonitor
Beliebig viele Arbeitsprogramme beliebig alphanumerisch
abspeicherbar, mit sémilichen Vorwahlen fir die
Bearbeitungsaggregate sowie Arbeitsparametern fir Combi-
melt — Verleimsystem fir volle Automatisierung und hochsten
Bedienkomfort.

Steuerung mit leistungsfahiger SPS fur hochauflosende
Streckensteuerung (+/-1mm); Fabrikat Beckhoff

Einzelumrichter mit voller Flexibilitat fur individuelle Zuschaltung der
einzelnen Bearbeitungsmotore.

Locherkennung zum Ausblenden von CNC-Bearbeitungen, Ausschnitten udgl.

(bis 80mm Streckenlénge)

Bearbeitungsaggregate:

Fk - zum Anfiigen von Spanplatten mit 2 HF-Motoren
E(GEBEARBEITUNGSTEIL 2,2 kW, 12000 n, im Gleich- und Gegenlauf arbeitend,
streckengesteuert.

Werkzeug: DIA -Fligesatz @85x65x30,23,
fur Plattenstarken bis 60 mm

. K13- mit 2 HF-Motoren 0,6 kW, 12.000 n,
DOPPELKAPPGERAT automatische Schwenkung 0° /5°
Werkzeug: 2 HM - Sageblatter @ 140 x 3,2 x 16 mm, Z 36
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- HF26.1-
BUNDIGFRASGERAT

. HFt-Feinfrésgerét
FASE / RADIUS

- AKE - Automatisieries
KOPIERFRASEN

. ZKc =
ZIEHKLINGENGERAT

ZIKf — FLACHEN-
ZIEHKLINGENGERAT

. [FP Finish- Freiplatz

FP2- Freiplatz
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zum Bundigfrasen von Massivkanten und Vorfrasen
von Kunststoff- und Furnierkanten. Einseitig tastend
Mit 2 HF-Motoren 1,9 kW, 12.000 n, 200 Hz
Werkzeug: 2 Stiick HFF70 - HM - Wendeplattenkopfe
@70x30x16mm,z4

mit 2 HF-Motoren 0,3 kW, 12000 n, 200 Hz, zweiseitig
tastend,

automatisch zusteuernd. Mit Schneliwechselvorrichtung zum
oberen und unteren Langsfrasen von Fasen und Radien. 3
Positionen fur Fasefrasen (15°/30°/45°)

Werkzeug: 2 Stiick AR73 —~ HM-Abrundmesserkopfe
P73x16x16,23

mit zwei getrennten Arbeitsspindein fir oben bzw. unten.

Fur die Radiusbearbeitung der vorderen und hinteren
Stirnseiten bzw. Langsbearbeitung ,Fase” von Diinnkanten bis
1 mm.

Fraskopfe ausgestattet mit zwei automatisierten Verstellachsen
fur Tiefen- und Stirnseitenverstellung sowie mit automatisierter
Kantenstarkenverstellung. Detaileinstellungen in Arbeits-
programmen hinterlegbar. ‘

2 HF-Motore 0,37 kW, 12000 n, 200 Hz.

Werkzeug: 2 PCD-Diamant-Radiuswerkzeuge @73x13xD18
it integrierter Absaugung.

zweiseitig tastend, automatisch zusteuernd.

Zum Abziehen von abgerundeten Kunststoffkanten.
Aggregat auf einen Radius R = 2mm eingestellt.
Mit Absaugung in getrennten Behaiter.

mit Feintasteinrichtung zur Restschmelzkleberentfernung
im Fugenbereich, mit Absaugung, Platzbedarf 200 mm

mit 600 mm, fir Finish-Bearbeitung - mogliche Varianten:
Reinigungsset RS oder Schwabbelgerat Keo.t
und eine zusatzliche Profilziehklinge

mit 1000 mm ftr
NU - Nutfrasaggregate (NU-2, NU-R, NU-S)
SE - Kantenschleifgerat



Zusailzaussiattung:
Fiir FP Finish:

. RS-
Reinigungsset

- ZKc - automatisch
ZIEHKLINGENGERAT

- SBA -
Strukturbiirsaggregat

Fiir FP2:

Weitere Zusatzausstattung:

GS -
Gleitmittelspriheinrichtung

. AWSF -
Schnellwechselsatz

- ]
Einfauflineal

WE -
Winkeleinschubhilfe

. SF-
SYNCHROFLEX

- PS 80~ 80 mm
Plattenstérke
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Mit 4-fach Spriiheinrichtung und Feinschwabbelgeréat zur
Reinigung der Oberfléche, Platzbedarf 200 mm

zweiseitig tastend, automatisch zusteuernd.
7um Abziehen von abgerundeten Kunststoffkanten.
Aggregat auf einen Radius R=1mm eingestellt.

Inklusive automatischer Tastrollenverstellung:
Werkstiicke mit Schutzfolie bzw. ohne Schutzfolie

Mit Absaugung in getrennten Behalter.

Je 2 Motoren 0,35 kKW inkl. Spezial—Sisal-Nessel—Putzscheiben

zum Entfernen der Kleberreste am Kantenriicken bei
strukturierten Laminatoberflachen an der Plattenoberseite.

Freier Aufbauplatz 500mm

zum Aufsprithen von antistatischem Gleitmittel auf die
Kantenflache, elektronisch gesteuert

Schnellwechselsatz, fir Feinfrasgerat mit 2 HF-Motoren 0,35
KW, 12000 n, mit Werkzeug HF70 70x20x16,z 4

peheiztes Einlauflineal, 530 W
Als Schiebeschlitten, abklappbar. Fir Schmalteile.

einzigartiges Riemenoberdrucksystem, mit synchronisiertem
Antrieb, angepasst an Maschinenvorschub.

(anstelle Doppelrollenoberdruck)
Ausfiihrung der Maschine fur eine maximale Plattenstéarke

von 80 mm (alle Aggregate Ausnahme - Einschrankung bei AKF
Eckenkopieraggregat bis max. 65mm Plattenstarke)

Inklusive Fiigefraser fiir 60mm Plattenstérkel



~ DRE -

Zweifach-Magazin

LT —
Luftkissentisch

VFR - Vorbereitung
fiir Rifckfiihrung

. FW-

Fernwartung

Automatischer Rollenriickzug, zur Aufnahme je einer
Kantenrolle mit 800 und 800 mm Durchmesser.
Mit automatischem Kantenwechsel Giber das Bedienputt.

Luftkissentisch mit Vakuumerzeuger; am Maschineneintauf
positioniert. (Abmessungen: 1800 x 600 mm)

Vorbereitung fur die Montage einer bestehenden
Werkstiickriickfiihranlage Ligmatech ZHR 05

Softwarepaket zur Fernwartung der Maschine via Internet.
Voraussetzung kundenseits ist eine Netzwerkanbindung der
Maschine und Zugang (zB tber Router) aus dem Internet auf
die Maschine.

KOSTNFRE! OHNE zeitliche Supportbeschréankung - wahrend

unserer Geschéaftszeiten.

tir die perfekie PUR-Verarbeitung:

POS*-
PUR-Opti-Set

CHM-SS
COMBI-MELT-
SERVICESTATION
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Set bestehend aus:

- 2 Sik. Schneliwechsel-Leimauftragskopf
- Aufbewahrungsbox mit automatischer Lufitrocknung
- PUR-Trichter WRT 125, verschiieBbar, fur PUR Weil3

- PUR-Trichter WRT 125, verschlieRbar, fir PUR Transparent

Servicestation fur OTT-COMBI-MELT-Verleimsystem, fahrbar,
pbestehend aus:

Vorwarmestation inkl. kompletter Temperaturregelung
fisr CM-Trichter und CM-Leimkopt.

Zum Vorwarmen fur schnellen Kleberwechsel, bzw. zum
Aufwarmen fir den Reinigungsprozess

Inklusive:

- Aufnahmeplatz fur PUR-Trockenbox

- 1 Stk. Parkplatz fur CM-Trichter.

- Leimwalzenantriebsmotor (Gleich- u. Gegenlauf)

_ Aufnahme und Auffangbehalter fur Reiniger

- HeiRreinigungsvorrichtung fir Kieberwalze u. Leimtrichter



