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Die intelligente
4Art Formen

ZU erzeug

Senkerosion ist dreidimensionales Bearbeiten
im Raum und die sicherste Art, von der
Werkstattzeichnung zum fertigen Werkstlick zu
gelangen. Agietron Hyperspark HS verwendet
die Terminologie des Werkzeug- und Formen-
baus, ist bei der Dateneingabe ubersichtlich
strukturiert und generiert selbstandig Bearbei-
tungstechnologien nach Zielvorgabe.



HS steht fiir High Speed in

allen Leistungsbereichen
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Modelle Agietron Hyper-
spark HS und Exact HS in
den Baugrossen 2 und 3 ver-
fliigen uber neue Generator-
technologien und -module,
die einen markanten Lei-
stungszuwachs beim Abtrag,
eine Verschleissreduktion
gegen null und optimale
Erodierergebnisse bei allen
Werkstlickmaterialien, un-
abhangig von der Grafitqua-
litat der Elektroden, bringen.
Zahlreiche Module und
Funktionen verkiirzen die
Einricht- und Erodierzeit 3
und erhohen die Flexibilitat.
Agietron Hyperspark HS und
Exact HS sind damit die ide-
alen Senkerodiermaschinen
fur einfache Einsenkungen
bis zu hochkomplexen Mehr-

fachformen.
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Senkerodiersysteme Agietron
Hyperspark HS und Hyperspark
Exact HS bestechen mit einzigarti-
gen Eigenschaften:

Hohe

Abtragsraten.

Mit der intelligenten Interaktion von
verschiedenen Funktionen erzielt der
Generator IPG Abtragsraten, die in
allen Anwendungsbereichen - von
engsten Lamellen Uber spitzkegelige
Kavitaten bis zu vorgefrasten Formen
- weit Uber dem Durchschnitt ande-
rer Produkte liegen.

Flexible

Planung.

Mit Pieceinsert konnen Eilauftréage
eingeschoben werden, ohne dass die
unterbrochene Arbeit neu program-
miert werden musste. Dazu wird die
Ist-Situation der aktuellen Bearbei-
tung einschliesslich der Anzahl
Schrupp- und Schlichtfolgen erfasst
und danach genau dort fortgesetzt,
wo sie unterbrochen wurde.

Immewicht
fur intelligente

Senkerosion

Sofort
Top-Ergebnisse.
Mit der Steuerung Agievision werden

auf Anhieb Resultate erzielt, die

. . e der Achsen
exakt den gewlinschten Qualitats-
und Wirtschaftlichkeitskriterien ent-

sprechen, indem zielgerichtet und
objektorientiert Daten eingegeben

Lange
Laufzeiten.
Mit hoher Autonomie konnen schon

stgndardmas&g aut_o_mat|5|erte Bear- Grafit/Stahl
beitungsfolgen realisiert werden.

AGIE WorkPal,
AGIE WorkPartner
und andere

1000 mm3/min
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Die Modelle Agietron Hyperspark

2 und 3 Exact HS sind fiir hochste
Prazisionsanforderungen beim
Senkerodieren ausgelegt:

Duales
Messsystem.
Mit zwei unabhangigen Messsyste-
men wird am Werkstlick Prazision im
pum-Bereich erreicht, indem die Achs-
positionen mit Glasmassstaben konti-
nuierlich gemessen und korrigiert
wierden. Hochaufldsende Gleich-
strom-Servomotoren mit Transduktor
treiben alle Achsen an und Drehge-
ber gewahrleisten hohe Dynamik und
optimale Prozesssteuerung.

derAchspositionen

Aussergewohnliche
Positioniergenauigkeit.

Mit pm-genauer Prazision am Werk-
stiick entsprechen Agietron Hyper-
spark Exact den hohen Anforderungen
des technischen Formenbaus.
Typische Anwendungen sind multi-
funktional ausgelegte Kunststoffteile,
die mit Stegen, Backen, Durchbriichen
und Kavitaten versehen sind, um in
der Montage die sichere Aufnahme
von Elektrokomponenten zu ermdg-
lichen. Prazision, die eine ym-genaue
Achsposition beim Erodieren erfordert.

Protokollierte

Sorgfalt.

Mit spezieller Auswahl aller prazi-
sionsgebenden Komponenten und
einem umfassenden Qualitdtsma-
nagement entsprechen Agietron
Hyperspark Exact den hohen Prazi-
sionsanspriichen, die an ein fertig
erodiertes Werkstlck gestellt werden.



Fiir hochste Positioniergenauigkeit sind
die Modelle Exact der Baureihe Agietron
Hyperspark HS mit dualem Messsystem

ausgeriistet.
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durch Automation

Senkerodiersysteme Agietron
Hyperspark HS und Exact HS sind
fur alle Ausbaustufen der Automa-
tion konzipiert:

Optimale

Automatismen.

Mit einem absenkbaren Arbeitsbe-
halter ist gute Zuganglichkeit zum
Einrichten von Werkstlicken gewahr-
leistet. Automatisiert senkt oder hebt
sich der Arbeitsbehalter automatisch
entsprechend den Bearbeitungsse-
quenzen zum Be- und Entladen von
Werkstlcken oder Paletten.

Dabei passt sich die Regulierung

des Badniveaus automatisch dem
Werkstlck an.
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Uberdurchschnittliche

Autonomie.

Mit Elektrodenwechsler fir 12, 24,
28, 50 oder 56 Elektrodenpositionen
und einem Dielektrikumaggregat mit
optimaler Filterleistung fir lange
Laufzeiten eignen sich Agietron
Hyperspark bestens fir Nacht- und
Wochenendbetrieb.

Problemlose
Automatisierungsanschliisse.

Mit klar definierten Kommunika-
tionsschnittstellen sind Agietron
Hyperspark HS und Exact HS fir
verschiedene Medien vorbereitet.
Dies ermdglicht den einfachen An-
schluss von Handlinggeraten wie
z.B. Agie WorkPal oder von Leitrech-
nern zur die Vernetzung mehrerer
Werkzeugmaschinen.



Agietron Hyperspark HS und Exact HS

konnen sowohl mit Agie Workpal als

auch mit jedem anderen Handlingssystem

automatisiert werden.
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AGIETRON

Alle Senkerodiersysteme Agietron
Hyperspark HS und Exact HS sind
mit dem Generator Agie IPG (Intelli-
gent Power Generation) ausgestat-
tet, der mit patentierten Technolo-
gien neue Massstdbe bei Oberflache,
Abtrag und Formgenauigkeit setzt.
Bei allen Schrupp- bis Schlichtbear-
beitungen mit Kupfer- oder Graphit-
elektroden verringert sich der
Elektrodenverschleiss und die Pro-
duktivitat steigert sich um durch-
schnittlich 30% und bei vorgefrasten
Formen um bis zu 100%. Selbst bei
tiefen und engen Kavitaten mit
schlechten Spiilbedingungen wird
eine Steigerung der Erodierge-
schwindigkeit von 50% bei gleich-
bleibendem Elektrodenverschleiss
erreicht:

Schnell zu

Top-Resultaten.

Mit den drei Datenbanken Standard

und Lamellen, Abtragsleistung sowie

spitzformige Elektroden werden auf

Anhieb super Ergebnisse

erzielt, indem Tectron
zielgerichtet und opti-
mal auf die Anwendung

abgestimmt die Erodiertechnologie

generiert.

fur Uberdurchschnittliche Leistungen
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Kontrollierter

Prozess.

Mit ACC (Adaptiv Current Control]
und ACO (Adaptiv Current Optimiza-
tion) sind neue, perfektionierte Algo-
rithmen implementiert, die schneller
reagieren und auch bei schwierigen
Erodierbedingungen den Prozess
sicher gestalten und damit die Pro-
duktivitat erhohen.

Niedriger

Verschleiss.

Mit feiner Abstimmung der Genera-
torimpulse wird auch bei hohem
Abtrag der Elektrodenverschleiss
niedrig gehalten.

Pradiktive

Planetarerosion.

Mit PLS [Predictive Learning System)
werden fortlaufend die Erodierbedin-
gungen bei Orbitbewegungen gespei-
chert und analysiert. Bei jeder Aus-
lenkung wird dann Schritt fir Schritt
der Prozess der Planetarerosion op-
timiert. Kavitaten werden dadurch
exakt und schnell realisiert.

Intelligente

Abhebebewegungen.

Mit dynamischer Beschleunigung
und adaptiv kontrollierten Abhebebe-
wegungen wird die Erosion schneller
und die Oberflachenqualitat wird
optimiert.

Intensivierter

Abtrag.

Mit isogeometrische Impulsen erhoht
der Generator den Abtrag pro Impuls.
Elektrodenverschleiss, Funkenspalt,
Oberflachenrauheit und Kratergeo-
metrie bleiben konstant. Dadurch er-
hoht sich markant der Abtrag, spe-
ziell bei vorbearbeiteten Werkstlcken
und reduziert die weisse Schicht am
erodierten Werkstick.
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Hochste
Prozesseffizienz.

Mit dem Generator Agie IPG Fuzzy
wird ein maximaler Erodierwirkungs-
grad erreicht, indem sich das Servo-
system fortwahrend den Erodierbe-
dingungen anpasst.

Grosse

Flachen.

Mit dynamischer Beschleunigung
und adaptiv kontrollierten Abhebebe-
wegungen werden auch bei grossen
Flachen optimale Erodierergebnisse
erzielt, indem die Rickzugsbewegun-
gen der Elektroden gleichmassig
auslaufen.
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Reaktionszeit dynamisch beschleu-

nigt und umgekehrt beim Wiederein-

tritt abgebremst. Dies schafft gute

Spilbedingungen und bei kleinen Mit der Option SF-Modul kdnnen beim

und tiefen Kavitaten werden optimale Feinschlichten feinste Oberflichengiiten
Erodierresultate erzielt. realisiert werden.
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AGIEVISION

Agievision ist die einzige, speziell fiir
die Funkenerosion entwickelte Steue-
rung. Agievision ist auch die Steue-
rung, die eine nahezu identische
Benutzeroberflache sowohl fiir Senk-
als auch fiir Schneiderodiermaschinen
bietet. Agievision verfiigt liber eine
Vielzahl von praxisorientierten Funk-
tionen, mit denen je nach Wirtschaft-
lichkeits- und Qualitatsanforderungen
individuell Prioritaten gesetzt werden
konnen. Ein flexibles Datenmanage-
ment erlaubt Bearbeitungsfolgen zu
andern, zu vervollstandigen und zu er-
ganzen. Die Steuerung Agievision gibt
dabei die Vision fiir die ganze Bearbei-
tung. Von der Dateneingabe bis zum
fertigen Werkstiick:

Bk
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EI Elec. E*
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Lot 08

Active reg Lot Df
Fiece 0534 Active sent LotDg

fur-flexible Arbeitsplanung

Angespasste Dateneingabe

nach Organisation.

Mit Agievision kann die Dateneingabe
flexibel nach Infrastruktur der Werk-
statt und des Umfelds erfolgen:

= Alle Daten werden direkt auf der
Maschine eingegeben.

- Elektroden- und Werkstiickgeome-
trien sowie Bearbeitungsprioritaten
werden importiert. Das Messen der
Elektroden und Werksticke erfolgt
auf der Maschine.

- Elektroden- und Werkstiickgeome-
trien, Bearbeitungsprioritaten, Mess-
und Ildentifizierungsdaten von
Elektroden und Werkstiicken werden
komplett importiert.

Direkter Import

der Elektrodendaten.

Mit Scriptfile, einer Agie-Exklusivitat
im Senkerodieren, konnen die kom-
pletten Daten der Elektroden- und
Werkstiickkonstruktion direkt vom
CAD/CAM-System auf die Steuerung
Ubertragen werden. Dies eliminiert
Fehlerguellen, gibt Sicherheit und er-
spart die manuelle Dateneingabe von:
= Positionen in X, Y, Z und C mit bis
zu drei Stellen hinter dem Komma.

= Startpunkt und Fillhche des Dielek-
trikums.

= Werkstlick- und Elektrodennamen
(-bezeichnung).

- Werkstoffe fur Elektroden und
Werksticke.

- Elektrodengrosse.

= Planetare oder aquidistante
Auslenkung.

= Oberflachengiten in Ra oder VDI.
= Aufteilung der Elektroden in
Schruppen und Schlichten.

- Elektrodensttickzahlen nach
Schruppen und Schlichten.

- Elektrodenuntermasse nach
Schruppen und Schlichten.

Automatische Technologiegenerierung.

Mit Tectron wird automatisch die Tech-
nologie nach Qualitats- und Bear-
beitungszielen generiert. Die
Technologiezuweisung erfolgt
mit wenigen Angaben zu
Elektrodenform, Anzahl
Schrupp- und Schlichtelektro-
den, Untermasse und Priorita-
ten oder nach Vorgabe
der in Pieceditor und
Tooleditor be-
schriebenen
Werksticke
und Elektro-
den.

Problemloses Jobeinfiigen.

Mit Pieceinsert wird zum Ausfihren ei-
nes Eilauftrags zunachst die Ist-Situa-
tion der aktuellen Bearbeitung ein-

schliesslich der Zahl der Schrupp- und
Schlichtfolgen erfasst und dann nach
Beendigung des Expressjobs genau
dort fortgesetzt, wo sie unterbrochen
wurde. Ohne Verandern oder Einfligen
von Datensatzen.

Geordnete Prioritaten.
Mit Usersequence ist die Bearbeitungs-
folge unabhéngig von der Dateneingabe.
Bearbeitungsprioritaten konnen einfach
bestimmt werden.
Der Planungs-
aufwand redu-
ziert sich und
die Ausnut-
zung der Hyper-
spark HS wird er-

Ferngesteuerte Erosion.
Mit Agievision Contact kénnen
alle Agietron Hyperspark HS mit
einem PC von zu Hause aus oder vom
Biro online mit der gleichen Bediener-
oberflache wie auf der Maschine ge-
steuert und Uberwacht werden.

Identische Dateneingabe am PC.

Mit Agievision PC kann die Dateneinga-
be fUr eine Senkerodierbearbeitung am
PC zu Hause oder im Buro erfolgen. Alle
Eingabe- und Funktionsseiten sind iden-
tisch mit den Agietron Hyperspark HS.
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Die Steuerung Agievision hilft Zeit
sparen, ermaglicht eine sichere Da-
teneingabe und erhoht die Maschi-
nenverfligharkeit. Von einfachen
tiber hochkomplexe Formgeome-
trien bis zu vorbearbeiteten Werk-
stiicken laufen alle Bearbeitungen
ohne Bedienereingriff ab. Die Steue-
rung Agievision wurde auf die neuen
Moglichkeiten der Generatortechno-
logien abgestimmt:

Schnelle

Dateneingabe.

Mit Easywork sind nur Minimaleinga-
ben zum Werkstick und zu den
Elektroden erforderlich. Damit kann
schnell und sicher eine Erodierbear-
beitung generiert werden. Fur zahl-
reiche Bearbeitungsanforderungen
ist dies ausreichend.

Wahlbare

Planetarstrategien.

Mit Easygeo wird durch einfaches
Anklicken der gewahlten Planetar-
strategie automatisch die Bearbei-
tungstechnologie aktiviert und der
gewlnschten Geometrie zugeordnet.

fur'schnelles Einrichten

Werkstiick-orientierte
Dateneingabe.

Mit Pieceditor wird im Dialog grafisch
interaktiv die Bearbeitung im
Werkstlick definiert. Dazu gentigen
werkstlckrelevante Angaben zu
Dimension, Material, Rauheit und
Toleranzen.

Komplexe

Bearbeitungen vereinfachen.

Mit Easymachining wird die Daten-
eingabe von komplexen Formen und
Bearbeitungen wesentlich verein-
facht. Folgende Programme kénnen
durch einfaches Anklicken gewahlt
werden:

= Bohrung mit Umlaufbahn kalibrieren
- Bohren

- Gewinde erodieren

- Angusskanale erodieren

= Stempel erodieren

= Hinterstiche erodieren

Fir garantierte Resultate wird da-
nach automatisch die optimale Tech-
nologie generiert, die mit maximaler
Sicherheit ausgefihrt wird.

Wenige

Elektrodendaten.

Mit Tooleditor geniigen &hnlich wie
beim Werkstiick wenige Angaben zu
den Elektroden. Bearbeitungspriorita-
ten werden festgelegt, die Formcha-
rakteristik der Elektroden angegeben
und Elektroden nach Bearbeitungsein-
satz zu Familien zusammengefasst.

Direkte

Geometriedateneingabe.

Mit Geoeditor konnen zweieinhalb-di-
mensionale Geometrien einfach und
direkt auf der Maschine erzeugt wer-
den. Der VT/ISO-Code kann manuell
erstellt oder modifiziert und die so
entstandene Kontur grafisch darge-
stellt werden.

Kein

Feinjustieren.

Mit Agiesetup 2D wird die Werkstick-
lage im Arbeitsraum automatisch mit
einem Messtaster ermittelt. Eine
maogliche Verdrehung beriicksichtigt
die Steuerung und ordnet die neuen
Referenzwerte selbstandig dem Geo-
metrieprogramm zu.



Easywork
Easygeo

Easymachining

Pieceditor

Tooleditor

Spacetrack
Agiepath

Geoeditor
Agiesetup 2D
Formalcheck

Graficheck
Toolmanager

TR

Fortwdhrende

Datentiberpriifung.

Mit Formalcheck wird kontinuierlich
und automatisch die Dateneingabe
auf Vollstandigkeit Uberprift. Fehlen-

de Eingaben werden im Klartext ange-

zeigt und fuhren direkt zum entspre-

/| /. chenden Eingabefenster. Eine Da-

teneingabe, die Sicherheit fir
\_ die ganze Bearbeitung gibt.

Grafische

/' Bearbeitungskontrolle.

" Mit Graficheck kann die Bear-
/ beitung zwei- oder dreidimensio-
" nal wie auf der Zeichnung darge-
stellt werden. Bearbeitungssequenzen
konnen simuliert, die Machbarkeit ve-
rifiziert und der aktuelle Bearbei-

tungszustand grafisch visualisiert
werden.

Optimierter

Elektrodeneinsatz.

Mit Toolmanager kann bei Mehr-
fachformen die Elektrodenanzahl
erheblich reduziert werden. Die-
se in der Senkerosion einzig-
artige Funktion verwendet
Schlichtelektroden wieder zum
Vorschlichten oder Vor-
schlichtelektroden zum
Schruppen.
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fur unendliche Formenvielfalt
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bildungsgenauigkeit und feinster
Oberflachengiite:

= Drei- und vierachsige Kreisinterpo-
lationen

HYPERSPARK

= Dreidimensionale Planetarbewe-
gungen mit Agie Equimode

= Kreisformige Bohrungen

- Dreiachsige Vektorerosion

= Vierachsige Linearinterpolation

- Zwei- und dreidimensionale Bahnen
- Hinterstiche

- Einzieh- und Ubergangsradien

£ - Prazise Gewindeerosion

- Formgenaue Zahnstangen




Einfach

definierbare Bahnerosion.

Mit Agiepath kénnen Geometriebah-
nen mit variablen Einsenktiefen oder
rotierender C-Achse ausgefihrt wer-
den. Zusatzlich kann jede Bahn mit
freidefinierbaren Orbitbewegungen
Uberlagert werden. Externe Geome-
trieprogramme kdnnen mit Geoeditor
tbernommen und an der Maschine
einfach mit Bearbeitungstechnolo-
gien erganzt werden.

Erosion

in jedem Raumvektor.

Mit Spacetrack konnen Vektor- oder
Bahnerosion mit freidefinierbaren
Orbitbewegungen Uberlagert werden.
Jede Orbitbewegung kann in jedem
beliebigen Raumvektor ausgefuhrt 17
werden. Umspannen oder achsparal-
leles Ausrichten ist somit meist ver-
meidbar.
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fir modernste Erodiersysteme

Senkerodiersysteme Agietron Hyper-  Zusatzliche Optimales
spark HS und Exact HS sind mit ih- Bearbeitungsdimension. Thermoverhalten.

rem mechanischen Konzept fiir hohe  Mit der in der Pinole integrierten, Mit konstruktiven Massnahmen sind
Prazision bei optimaler Wirtschaft- thermisch stabilen C-Achse konnen alle Warmegquellen isoliert. Die War-
lichkeit ausgelegt. Alle fiir die Prazi-  Spiralerosion, Erosion in C-Richtung, meabfuhr der gesamten anfallenden
sion massgebenden Schliisselkom- Indexierungen, Bohrungen und Bah- Warme im System erfolgt Uber das

ponenten der Mechanik werden von nerosion mit rotierender Rundelek- Kihlwasser. Die Kihlung von Gene-
Agie selbst gefertigt und eingehend trode durchgefiihrt werden. rator, Steuerung und Dielektrikum

kontrolliert: wird von Warmetauschern geregelt.

Rigide
Konstruktion.

Mit stabiler Gussausfiihrung in
C-Gestell-Bauweise ist eine hohe
statische und dynamische Steifigkeit
gewahrleistet.

1 IYPERSPARK



Agietron Hyperspark und Hyper-
spark Exact werden nach neuesten
Produktions- und Logistikmethoden
gefertigt, die von einem sensiblen
Qualitatsmanagement in allen Stufen
begleitet wird:

Made in

Switzerland.

Mit einer hochmodernen Produk-
tionswerkstatt stellt Agie alle mecha-
nischen und elektronischen Kompon-
ten selbst her, die fur die Genauigkeit
relevant sind. Hochprazise, grossdi-
mensionierte Kugelumlaufspindeln
sowie vorgespannte, geschlossene

und ebenfalls grossdi-

mensionierte Fihrun-
) gen auf allen
Achsen si-
chern eine
v ] lange Le-
bensdauer

S und Hochprazision am
’ 5 Werkstiick.
\ Wegweisende
Produktion.

Mit leistungsfahiger Logi-
stik werden Agietron Hyperspark HS
und Exact HS wahrend der Montage
genau nach Kundenanforderung kon-
figuriert. Erodiersysteme und
Ersatzteile konnen in kirzester Zeit
geliefert werden.

Maschinenresidente

Messdaten.

Mit einem einzigartigen System wer-
den bereits wahrend der Montage
Messwerte und Prifergebnisse in der
Steuerung gespeichert, die von Spezi-
alisten jederzeit abgerufen werden
konnen.

Zertifizierte

Qualitat.

Mit Laser wird jede Agietron Hyper-
spark HS und Exact HS vermessen.
Jede Maschine erodiert eine Palette
mit praxisbezogenen Inspektionsstiik-
ken. Die Senkerodiermaschinen wer-
den mit integriertem Qualitatszertifi-
kat geliefert. Der Zeitaufwand fur die
Komplettzertifizierung der Agietron
Hyperspark HS und Exact HS ist fast
doppelt so hoch wie fir die eigentli-
che Montage.

Vorbildliche

Kompaktbauweise.

Maschine, Steuerung, Generator und
Dielektrikumaggregat sind platzspa-
rend im vollverschalten System inte-
griert. Agietron Hyperspark HS wer-
den als Ganzes auf einem Rahmen
mit Rollen angeliefert. Die Senkero-
diermaschine kann so mit geringem
Aufwand mandovriert werden und fin-
det dank kleiner Aufstellflache auch
in engen Raumen ihren Platz. Die In-
betriebnahme ist mit insgesamt nur 4
Anschlissen denkbar einfach.
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design award
wWinner

Die Besten ihrer Kategorie.
Produkte, die Auszeichnungen
fiir die Qualitdt des Designs
und der Ausfiihrung erhielten.
Funktionalitdt und Stil
elegant vereint.

AGIETRON

Agietron Hyperspark HS verfiigen mit
zielgerichteter Bedienung und zeit-
sparenden Funktionen iber einzigar-
tigen Komfort.

Maximale

Ergonomie.

Mit dem markanten Agie-Design ver-
einen Agietron Hyperspark HS und
Exact HS Funktionalitat mit Asthetik
auf kleinstem Raum. Grosse Schiebe-
tiren ermdglichen bequemes Bela-
den von Werkstiicken und Elektroden
durch optimale Zuganglichkeit von
zwei Seiten.

Elektromagnetische

Abschirmung.

Mit vollverschalter Architektur sind
Maschine, Dielektrikumaggregat,
Steuerung und Generator platzspa-
rend in einem geschlossenen Ma-
schinenkdrper integriert. Agietron
Hyperspark HS und Exact HS ent-
sprechen damit allen Sicherheitsvor-
schriften. Internationale und
EU-Normen werden vollumfanglich
erfallt.

I Bedienung und Komfort

Ergonomische

Konsole.

Mit 15-Zoll-LCD-Bildschirm, Hubta-
statur und Maus ermaglichen die flexi-
bel aufstellbaren Konsolen der Agie-
tron Hyperspark HS eine ermiidungs-
freie Dateneingabe.

Bequemes

Einrichten.

Mit der Handsteuerung Jogbox kén-
nen alle Einrichtphasen bequem di-
rekt am Arbeitsraum der Maschine
vorgenommen werden. Per elektroni-
schem Handrad Agiejogger kdnnen
Achsen stufenlos und mit hoher
Geschwindigkeit positioniert werden.

Gute

Zuganglichkeit.

Mit gut durchdachter Raumaufteilung
sind alle fir Wartung, Service und
Verschleiss relevanten Komponenten
leicht erreichbar.
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Einfaches

Manadvrieren.

Mit kleinen Abmessungen lasst sich
Agietron Hyperspark HS leicht trans-
portieren und da das Erodiersystem

als Ganzes auf einem Rahmen mit

Rollen angeliefert wird, lasst es sich 21
auch leicht bewegen.

Optimale Zuganglichkeit.
Agietron Hyperspark HS ermdglicht
einfaches Beladen von Werkstiicken.



AGIE

AGIETRON
HYPERSPARK HS

in“Technik tnd Technologie

Agietron Hyperspark HS sind automa-  verfahrwege X/Y/Z Achsen
tisierbare Senkerodiermaschinen, die Werkstiick Maximale Werkstiickabmessung Lange x Breite x Hohe
o A . oder
mit ihrem standardmassigem Lei- Maximales Werkstiickgewicht
stungsumfang weit liber dem Durch- Elektrode Maximales Elektrodengewicht
schnitt liegen. Abstand Tisch / Pinole Minimal / Maximal
Arbeitszone Arbeitsbehalter Automatisch absenkbarer Behalter
Innenabmessungen Arbeitsbehalter
Zuganglichkeit
Programmierbares Badniveau
Maschinentisch Auflageflache Lange x Breite
Aufspannplatte mit Lochbild 50 mm Lochbildraster
C-Achse integriert Indexieren, Interpolation mit X, Y und Z, Rotation und Schraubenerosion Rotation
Maximaler, Arbeitsstrom Rotierend / Statisch

Maximaler Werkstiickabmessung

Programmierbare Bremse

Pinolenausriistung Automatisches Spannfutter integriert
Elektrodenwechsler ELW 12, ELW 24, ELW 28, ELW 50, ELW 56
Werkzeug-Elektrodenwechsler AGIE WORKPAL, AGIE WORKPARTNER und andere
Hochleistungsgenerator AGIE IPG “Intelligent Power Generation” mit Hyperspark Module Typ

Mittlerer Entladestom

Prozessanpassungs-Kontrolle je nach Schwierigkeitsgrad der Bearbeitung ACC/ACO automatisch

Auswahl und aut. Anpassung der Technologie je nach Qualitdtszielen der Bearbeitung und Elektrodendaten TECTRON

Fortschrittliches, selbstanpassendes Servosystem fiir maximalen Erodierwirkungsgrad AGIE IPG Fuzzy

Timer, “sanfte” Elektroden-Riickzugsbewegungen fiir optimale Erodierergebnisse bei grossen Flachen

Highspeed-Timer, Eli-Riickzugsbewegungen fiir optimale Erodierergebnisse bei kleinen und tiefen Einsenkungen HVP “High Velocity Pulstion”

Leistung Abtragsrate @ Kupfer / Stahlab 72 A
Abtragsrate # Grafit / Stahl ab 72 A
Beste Rauheit % Ra
Beste Rauheit mit SF Modul, Feinstschlicht-Leistungsstufe 4 Ra
Funkenerosives Polieren AGIEBRIL
32-A Leistungseinheit zur optimalen Ausnutzung der Anlage bei Verwendung von Grafitelektroden @ Erweiterung auf 104 A, Abtragsrate Gr/St
Spiilung Anzahl Anschlisse Behélter / Pinole
Programmierbare Druckspiilung, Absaugung
Dielektrikumaggregat Integriert Inhalt
Anschluss fir Zentral-DA und andere Systeme
Filtrierung Patronenfilter 4 Filtergehduse mit 8 Patronen

Filterqualitat

Filterautonomie

Anlage Abmessungen der Anlage
Breite x Tiefe x Héhe
Distanz Boden zur Aufspannebene
Gewicht Nettogewicht
Betriebsgewicht
Kiihlung Kiihlung mit Luft/Wasser-Warmetauscher fiir Generator und Steuerung, Dielektrikum/Wasswer fur Dielektrikum

Normen und Richtlinien Richtlinien 98/37/CE “Sicherheit und Gesundheit”, Richtlinien 89/336/CEE “Elektromagnetische Vertraglichkeit”




AGIETRON HYPERSPARK 2 HS

AGIETRON HYPERSPARK 3 HS

B Standard

® Option: Wahlbar

@ Nach AGIE-Einstellrichtwerten

A Variante: Nicht nachristbar

350 x 250 x 350 mm

500 x 350 x 500 mm

Bedienung und Dateneingabe

650 x 580 x 250 mm
820 x 420 x 250 mm

880 x 680 x 350 mm
1070 x 530 x 350 mm

Handbedienung zum Verfahren der Achsen X/Y/Z/C

JOGBOX mit elektronischem Handrad

Handbedienung zum Verfahren der Achsen X/Y/Z/C mit

> m

AGIEJOGGER mit LCD-Anzeige und elektronischem Handrad

400 kg 800 kg Setup-Funktionen fiir Elektroden, Behalter und Antastzyklen

100 kg 100 kg Bedienerkonsole B 15"-LCD-Farbbildschirm, Hubtastatur und Maus
170 - 520 mm 200 - 700 mm Steuerung, Bedieneroberflache integriert M AGIEVISION objekt-orientierte Mensch-Maschinen-Schnittstelle
u n Betriebssystem B Multitasking 05/2

860 x 620 x 360 mm 1090 x 730 x 490 mm Betriebsart W Multiprozessor

3-seitig offen 3-seitig offen CPU's B Pentium fir CNC und Bedieneroberfldche

0-290 mm 0-390 mm Servokontrollierte Achsen W X/Y/Z/C-Achsen

600 x 450 mm 800 x 600 mm Zusatzliche servokontrollierte Achse A A-Achse

u n Masssystem H mm/inch

0-60 U/min 0-60 U/min Befehlsformat W absolut, inkremental

72 A/ 104 A 72 A/ 104 A Kleinster programmierbarer Schritt X/Y/Z/C-Achsen m 0.0001 mm /0.0001°

50 kg 50 kg Module und Funktionen

] u Einfache Erstellung von klassischen Applikationen B EASYWORK

A A Einfache Erstellung von komplexen Applikationen B EASYGEO / EASYMACHINING

A A Antastzyklen zur automatischen Erfassung der Werkstiickposition und der Elektroden M AGIESETUP 2D

A A Orbitalbewegungen und Formen frei kombinierbar B SPACETRACK

integriert integriert Bahnsteuerung ® AGIEPATH 3D

72 A 72 A Erstellung einfacher 2D-Geometrien ® GEOEDITOR

L n Optimierung der Elektroden-Nutzung ® TOOLMANAGER

u u Vor- und bedienerdefinierte Bearbeitungsstrategien B USERSEQUENCE

u n Eilauftrdge einschieben ohne Aufwand B PIECEINSERT

u u DNC-Anschluss iiber Xon/Xoff und LSV2-Protokolle Hm DNC

bis 7 m/min bis 7 m/min Hilfsfunktionen, Erkldrungen mit Text und Grafiken B HELP und Online-Handbuch

550 mm?3/min 550 mm3/min Bearbeitungssimulation 2D- und 3D-Ansicht B GRAFICHECK

600 mm?3/min 400 mm3/min Maximale Sicherheit durch kontinuierliche Priifung der Dateneingabe B FORMALCHECK und Protokoll der Eingabendaten
0.2 pm 0.2 ym Einfache Erstellung von Bearbeitungsmustern m WORKMODEL

A <0.1pm A <0.1pm Automatische Ausfiihrung von Befehlen und Anweisungen B EASYRUN

u L Automatische Erstellung der Bearbeitungssequenz

® 1000 mm3/min @ 1000 mm3/min fiir mehrere Werkstiicke in einer Aufspannung m LOTTO

4/2 4/2

u u Sprachen B Deutsch, CN, CZ, DK, ES, FR, HU, IT, JP, NL, PL, RU, SE, UK, US
4151 6201 Speicherkapazititen B > 40 GB Festplatte, 128 MB Ram

° ° Schnittstellen B 2xRS232C, 1 x Parallel, 1 LAN (Local Area Network]
u u Datentrager B CD-ROM zur Aktualisierung der Anlage, Online-Handbuch 3'/,"-Diskette
3-5um 3-5um Automatisierungsanschluss

160 Std bei 32 A 160 Std bei 32 A Basisausriistung fiir Handlinggerate A AUTOMATION

u u Kommunikationsschnittstelle zu Handlinggeréte ® ROBOTCOMMAND

2689 x 1855 x 2593 mm 2855 x 2135 x 2965 mm Kommunikationsschnittstelle zu Leitrechnern ® HOSTCONTROL

884 mm 884 mm Anschliisse

3200 kg 3900 kg Nennanschlussleistung H 83kVA

ca. 4200 kg ca. 5500 kg Netzspannung B 3x400V

u u Druckluft W 7bar,5mdh

u u Erforderliche Kihlleistung H 1.5-6 kW
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AGIE

AGIETRON
HYPERSPARK
EXACTHS

in Prazision'und Bedienungskomfort

Agietron Hyperspark Exact HS unter- Verfahrwege Achsen X x Y x Z

streichen ihre Spitzenstellung im Duales Messsystem fiir die X/Y/Z Achse

. . . . Werkstiick Maximale Werkstiickabmessungen Lange x Breite x Héhe
Senkerodieren mit zahlreichen Allein- E 9

oder
stellungsmerkmalen fiir Herausfor- Maximales Werkstiickgewicht

derungen von morgen. Elektrode Maximales Elektrodengewicht
Abstand Tisch / Pinole Minimal / Maximal
Arbeitszone Arbeitsbehalter Automatisch absenkbarer Behélter

Innenabmessungen Arbeitsbehalter

Zuganglichkeit

Programmierbares Badniveau

Maschinentisch

Auflageflache

Lange x Breite

Aufspannplatte mit Lochbild

50 mm Lochbildraster

C-Achse integriert

Indexieren, Interpolation mit X, Y und Z, Rotation und Schraubenerosion

Rotation

Maximaler Arbeitsstrom Rotierend / Statisch

Maximale Werkstiickabmessung

Programmierbare Bremse

Pinolenausriistung Automatisches Spannfutter integriert
Elektrodenwechsler ELW 12, ELW 24, ELW 28, ELW 50, ELW 56
Werkzeug-Elektrodenwechsler AGIE WORKPAL, WORKPARTNER und andere
Hochleistungsgenerator AGIE IPG "Intelligent Power Generation” mit Hyperspark Modul Typ

Mittlerer Entladestrom

Prozessanpassungs-Kontrolle je nach Schwierigkeitsgrad der Bearbeitung ACC/ACO automatisch

Auswahl und autom. Anpassung der Technologie je nach Qualitdtszielen der Bearbeitung und der Elektrodendaten TECTRON

Fortschrittliches, selbstanpassendes Servosystem fiir maximalen Erodierwirkungsgrad AGIE IPG Fuzzy

Timer, “sanfte” Elektroden-Rickzugsbewegungen fiir optimale Erodierergebnisse bei grossen Flachen

Highspeed-Timer, Eil-Rickzugsbewegungen fiir optimale Erodierergebnisse bei kleinen und tiefen Einsenkungen HVP “High Velocity Pulsation”

Leistung Abtragsrate @ Kupfer / Stahl ab 72 A
Abtragsrate @ Grafit / Stahlab 72 A
Beste Rauheit # Ra
Beste Rauheit mit SF Modul, Feinstschlicht-Leistungsstufe ® Ra
Funkenerosives Polieren AGIEBRIL
32-A-Leistungseinheit zur optimalen Ausnutzung der Anlage bei Verwendung von Grafitelektroden @ Erweiterung auf 104 A, Abtragsrate Gr/St
Spiilung Anzahl Anschliisse Behilter / Pinole
Programmierbare Druckspiilung, Absaugung
Dielektrikumaggregat Integriert Inhalt
Anschluss fir Zentral-DA und andere Systeme
Filtrierung Patronenfilter 4 Filtergehause mit 8 Patronen

Filterqualitat

Filterautonomie

Anlage Abmessung der Anlage
Lange x Breite x Héhe
Distanz Boden zur Aufspannebene
Gewicht Nettogewicht
Betriebsgewicht
Kiihlung Kihlung mit Luft/Wasser-Warmetauscher fiir Generator und Steuerung, Dielektrikum/Wasser fur Dielektrikum

Normen und Richtlinien Richtlinien 98/37/CE “Sicherheit und Gesundheit”, Richtlinien 89/336/CEE “Elektromagnetische Vertraglichkeit”




AGIETRON HYPERSPARK 2 EXACT HS

AGIETRON HYPERSPARK 3 EXACT HS

B Standard

® Option: Wahlbar

@ Nach AGIE-Einstellrichtwerten

A Variante: Nicht nachristbar

350 x 250 x 350 mm

500 x 350 x 500 mm

Bedienung und Dateneingabe

650 x 580 x 250 mm

880 x 680 x 350 mm

Handbedienung zum Verfahren der Achsen X/Y/Z/C mit
Setup-Funktionen fiir Elektroden, Behalter und Antastzyklen

AGIEJOGGER mit LCD-Anzeige und elektronischem Handrad

820 x 420 x 250 mm 1070 x 530 x 350 mm Bedienerkonsole B 15"-LCD-Farbbildschirm, Hubtastatur und Maus
400 kg 800 kg Steuerung, Bedieneroberfléche integriert B AGIEVISION objekt-orientierte Mensch-Maschinen-Schnittstelle
100 kg 100 kg Betriebssystem M Multitasking 05/2

170 - 520 mm 200 - 700 mm Betriebsart B Multiprozessor

L) u CPU’s B Pentium fir CNC und Bedieneroberflache

860 x 620 x 360 mm 1090 x 730 x 490 mm Servokontrollierte Achsen B X/Y/Z/C-Achsen

3-seitig offen 3-seitig offen Zusatzliche servokontrollierte Achse A A-Achse

0-290 mm 0-390 mm Masssystem B mm/inch

600 x 450 mm 800 x 600 mm Befehlsformat W absolut, inkremental

L] L] Kleinster programmierbarer Schritt X/Y/Z/C-Achsen W 0.0001 mm /0.0001°

0-60 U/min 0-60 U/min Module und Funktionen

72 A/ 104 A 72 A/ 104 A Einfache Erstellung von klassischen Applikationen B EASYWORK

50 kg 50 kg Einfache Erstellung von komplexen Applikationen B EASYGEO / EASYMACHINING

L L Antastzyklen zur automatischen Erfassung der Werkstiickposition und der Elektroden M AGIESETUP 2D

A A Orbitalbewegungen und Formen frei kombinierbar B SPACETRACK

A A Bahnsteuerung B AGIEPATH 3D

A A Erstellung einfacher 2D-Geometrien B GEOEDITOR

integriert integriert Optimierung der Elektroden-Nutzung B TOOLMANAGER

72 A 72 A Vor- und bedienerdefinierte Bearbeitungsstrategien B USERSEQUENCE

u u Eilauftrdge einschieben ohne Aufwand B PIECEINSERT

L L DNC-Anschluss iiber Xon/Xoff und LSV2-Protokolle m DNC

u u Hilfsfunktionen, Erklarungen mit Text und Grafiken B HELP und Online-Handbuch

u ] Bearbeitungssimulation 2D- und 3D-Ansicht B GRAFICHECK

7 m/min 7 m/min Maximale Sicherheit durch kontinuierliche Priifung der Dateneingabe B FORMALCHECK und Protokoll der Eingabendaten
550 mm3/min 550 mm3/min Einfache Erstellung von Bearbeitungsmustern B WORKMODEL

600 mm3/min 600 mm3/min Automatische Ausfiihrung von Befehlen und Anweisungen B EASYRUN

0.2 ym 0.2 ym Automatische Erstellung der Bearbeitungssequenz

A <0.1pm A <0.1pm fir mehrere Werkstiicke in einer Aufspannung m LOTTO

u u

® 1000 mm3/min ® 1000 mm3/min

4/2 4/2 Sprachen B Deutsch, CN, CZ, DK, ES, FR, HU, IT, JP, NL, PL, RU, SE, UK, US
] L Speicherkapazitaten M > 40 GB Festplatte, 128 MB Ram

4151 6201 Schnittstellen W 2xRS5232C, 1 x Parallel, 1 LAN (Local Area Network]
° [ Datentrager B CD-ROM zur Aktualisierung der Anlage, Online-Handbuch 3'/,"-Diskette
L L Automatisierungsanschluss

3-5um 3-5y Basisausriistung fiir Handlinggerate A AUTOMATION

160 Std bei 32 A 160 Std bei 32 A Kommunikationsschnittstelle zu Handlinggeréte ® ROBOTCOMMAND

L) u Kommunikationsschnittstelle zu Leitrechnern ® HOSTCONTROL

2689 x 1855 x 2593 mm 2855 x 2135 x 2965 mm Anschliisse

884 mm 884 mm Nennanschlussleistung m 83 kVA

3200 kg 3900 kg Netzspannung B 3x400V

ca. 4200 kg ca. 5500 kg Druckluft W 7 bar, 5mdh

u u Erforderliche Kiihlleistung | 1.5-6 kW

u |
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AGIE

PARTNER TO THE BEST

furtber b0 Jahre |[SVal<=allge]1e]n

Elektroerosion, auch EDM - Electric
Discharge Machining genannt, ist ei-
ne junge Technologie. Uber 50 Jahre
alt. Genauso jung wie Agie. Eine
Technologie, die von Agie in dieser
Zeit massgebend beeinflusst und ge-
pragt wurde. Was ist EDM? Unter
Einsatz der Elektroerosion konnen
leitende Materialien von beliebiger
Harte mit einer Genauigkeit von bis

zu einem Tausendstelmillimeter
praktisch ohne mechanische Einwir-
kung bearbeitet werden. Dies macht
EDM zur Schlisseltechnologie bei

der Herstellung von anspruchsvol-

len Form- und Stanzwerkzeugen,

die zur Massenproduktion von

Teilen aus Kunststoff, Metal-

len und Glas eingesetzt wird. o
Gegenstanden aus unserem \, \ |
taglichen Leben: Zahnbir- '
sten, Handys, PET-Flaschen, 3}
Computer, Bestecke, Skischu-

he, Kugelschreiber, Automo-
bilkomponenten, Spielzeug,
Implantate, Instrumente - die

Reihe liesse sich beliebig

fortsetzen und beweist

eindricklich, dass EDM eine L.ur.-:;.-rli:i:;wn
dynamische Technologie mit 4
unbeschranktem Zukunftspo-

tential ist.




Beratung. Kompetente und erfahrene
Verkaufsingenieure, die ganz in lhrer
N&he sind, beraten Sie rund um das
Thema Funkenerosion. Es bleiben
keine Fragen offen.

Information. Agie aktualisiert laufend
ihre Website www.agie.com, publiziert
im Magazin «experience» interessan-
te Kundenanwendungen und infor-
miert auch nach dem Verkauf mit
Prospekten und Flyern tUber die neue-
sten Produkte.

Betreuung. Agie hat weltweit Fachbe-
rater im Einsatz, die praxisorientiert
Applikations-, Automatisierungs-,
Hard- und Softwareldésungen realisie-
ren und auch den Einstieg in die Ero-
sion erleichtern.

Schulung. Agie erstellt individuelle
Einweisungen fir jedes Erodiersy-
stem, damit schon kurz nach Inbe-
triebnahme produktive Erodierarbei-
ten aufgenommen werden kénnen.

Dokumentation. Agie unterstitzt den
Bediener wirkungsvoll mit praxis-
orientierten Benutzungs- und War-
tungsdokumentationen in gedruckter
und elektronischer Form.

Helpline. Agie l6st routinemassig ca.
90% aller Probleme direkt am Telefon.

Service. Agie sorgt weltweit mit sei-
nen laufend geschulten Servicetech-
nikern fur optimales Funktionieren
und Auslasten lhres Agie-Erodiersy-
stems.

Lieferbereitschaft. Agie bietet an
Werktagen einen 24-Stunden-Service
und unterhalt fir schnelle Lieferun-
gen ein grosses Lager mit 97prozenti-
ger Verfiigbarkeit von Original-Er-
satz- und Verschleissteilen, Ver-
brauchsmaterialien und Zusatzausriu-
stungen.

Originalteile. Agie garantiert mit ih-
ren Original-Ersatz- und Verschleiss-
teilen die besten Erodierresultate.
Alle Bearbeitungstechnologien und
Werksangaben beruhen darauf.
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