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4 Technische Daten

4.1 Abmessungen, Anschlusswerte und Gewichte

Informationen Uber die entsprechenden Abmessungen,
Anschlusswerte und Gewichte der einzelnen
Anlagenkomponenten finden Sie auf dem Maschinenlayout
und dem Elektroschaltplan.

4.2 Betriebsbedingungen

Angabe Wert Einheit
Temperaturbereich 15-40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 20-80 Y%
Taupunkt 8-25 °C
Arbeitstemperatur 8-25 °C

4.3 Abgrenzung Leistungsdaten
Angabe Wert Einheit
Werkstlickmaterial Holzbrett / -balken
Werkstlickbreite max. 500 mm
Werkstlickhéhe max. 300 mm
Werkstlicklange 2000-12000 mm
FOhrungstoleranz +/- 2 mm
Vorschubgeschwindigkeit 10-90 m/min
Vorschubart Einzelteile

4.4 Elektrische Anschlusswerte
Angabe Wert Einheit
Steuerspannung 24 Vv
Betriebsspannung 400 3 Phasen G Vv
Frequenz 50 Hz
Spannungschwankung +/-6 %
Nennstrom 7 A
Nennleistung 4,8 KVA
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4.5 Anforderung Reinigungswasser
Angabe
Temperatur
Betriebsdruck
Wasserhérte

Qualitat

4.6 Pneumatischer Anschluss
Angabe
Betriebsdruck
Druckluftbedarf

Qualitat

4.7 Verbauten Materialien
Angabe
Grundkérper

Anbauteile

Lackschlauche

Wert Einheit
5-40 °C
0,3-6 bar
0-21 dH

Gefiltertes Wasser in Trinkqualitat
geman DIN 2000

Wert Einheit
6-8 bar
600 L/min

Nicht gedlte, gefilterte und entwasserte
Druckluft geman DIN ISO 8573-1
Klasse 2

Material
Edelstahl 1.4301

Edelstahl 1.4301, Messing Ms,
allgemeiner Baustahl S235JR / S355JR,
teilweise pulverbeschichtet, Polyethylen

Pneumatikschlauch aus PA, TX-
Schlauch (Gewebe-Schlauch) aus PVC

Vorsicht!

Beim Einsatz von Chemikalien ist darauf zu achten,
dass eine Materialvertraglichkeit mit den oben
aufgeflihrten Materialien sichergestellt ist!

Im Zweifelsfalle darf die Chemikalie nicht in die
Maschine eingefillt werden!
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4.8 Typenschild

Das Typenschild befindet sich an den Aggregaten und beinhaltet
folgende Angaben:

Hersteller

Maschinen Nr.

Typ-Nr.

Baujahr

Elektrische Leistungsdaten

Abb. 5: Typenschild
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6 Aufbau und Funktion
6.1 Aufbau Gesamt

Abb. 6: Aufbau Gesamt
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6.2 Aufbau Ubersicht

Auslauf 4 Einlauf

1. Mischarmatur

2. Lackierkammer

3. Burstenkammer 1
4. Buirstenkammer 2
5. Bedienpult

Abb. 7: Ansicht Bedienseite 6. Burstenverstellung
7. Absaugstutzen

8. Lackbehélter

9. Antriebsmotor

10. Doppelmembran-

Einlauf Auslauf pumpe

) ) |1 Dryckanzeige
12. Anschluss Druckluft
13. Oberdruck

14. Lichtschranke

Abb. 8: Ansicht Antriebsseite
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AUFTRAGSBESTATIGUNG [ vorm 5. duni 201
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1 Imprégniermaschine IMPREGMAT®

EVO (DBP-DBGM
Maschinen-Nr NI  Maschinen-Typ:

Arbeitshereich: Werkstiickbreiten bis 500 mm

WerkstlickhShen bis 300 mm

SPEZIFIKATION:

@
&
@

® & & 6 © @ & & % @

Basismaschine komplett mit 8 Blrsten

Rollenabstand in der Maschine 300 mm

Vorschub und Blirstendrehzahl kdnnen unabhéngig voneinander
geregelt werden.

Spriihsystem: Insgesamt 10 flexibel einstellbare Flut-Diisen zur
sicheren Benetzung der Kopfseiten

Spriihpistole fiir Reinigungsvorgang

Patentierter Spezial-Ansaugfilter

Spezial-Blrsten beidseitig verwendbar mit Schnellverschiuss
Oberdruckbirsten sind selbstausweichend (Koliigion)

Jede Birste einzeln einstellbar

Doppelmembranpumpe

Preumatische Druckrolle im Auslauf zur Einzelteilférderung
Konservierungsbehalter flir die Biirsten

Vorratsbehalter 300 Liter mit Lasierfilter

Kompletter Schutz der Antriebselemente gegen Kerrosion

Materialberuhrende Komponenten sind aus rostfreien Materialien
{Edelstahl, Aluminium, Kunststoff)

Maschine vorgerstet flir den Betrieb auf Gleisfahrwerk

Letzte untere Rolle in schréger Ausfihrung (Doppelkonus) zur
Vermeidung von Markierungen auf der Unterseite



VERWENDUNG DER MASCHINE: Imprégnierung von LVL-Balken mit
wasserbasierten Medien
TECHNISCHE DATEN:
Vorschubgeschwindigkeit Maschine: 10 - 90 m /min
Arbeitshdhe: | 850 mm
Anschlagseite: rechts
Elekirischer Anschluss: 400V -3 Phasen+ N + G- 50 Hz
Steuerspannung: 24V DC
Druckluft; 600 I/min bei 6 bar
Druckluftqualitat: 3/471 geman 130G 8573,
Leistungsauinahme (max ) 7 2,3 kW
Gesamtlange Basismaschine: 2910 mm
Gesamlbreite Basismaschine: 1300 mm
{3esamthbhe Basismaschine (geschiossen): 1870 mm
Gesamthéhe Basismaschine (gedfnet): 1950 mm
Gewicht Basismaschine: ) _ ca. 1.000 kg
Flammpunkt der Matetialien: tber 55°C {(kein Ex-Schutz)
Werkstilckabmessungen:
Breite bis 500 mm
Hohe bis 300 mm
| Lénge 2.000 mum: bis 12.000 mm

Original Daten. Technische Anderungen vorbehalten.




MKF625

Der Modulklassiker

* kompakt und vielseitig einsetzbar

* die FUCHS Umwelttechnik Mehrstufen-
Filterkombinationen erreicht die dauerhaft hohe
Filterkapazitat

* je nach Badarfsfall ist die Verwendung

» unfterschiedlicher Ventilatoren méglich

* fur den Transport kann MKF benutzerfreundlich ohne
Werkzeug geteilt werden

* Abmessungen 660 x 380 x 825 mm (L X B x H)

Anwendungsgebiete

* Beschriftungslaser

* Gravierlaser

* Schweililaser

* Schneidlaser

e Ldtrauch, Schweilirauch

* Feinstaube, Rauche

» Losemitteldampfe, Kleberdampfe
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